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Kirish

Farmatsevtika sanoati aholini samarali va xavfsiz dori vositalari bilan
ta’minlovchi sog‘ligni saglashning asosiy tarmoglaridan biridir. Farmatsevtika
mahsulotlarini ishlab chigarish murakkab, ko'p bosqichli jarayon bo'lib, u dori
vositalarini ishlab chiqgish, sintez gilish, shakllantirish, sifatini nazorat gilish va
gadoglashni o'z ichiga oladi.
Zamonaviy jamiyat dori vositalarining sifati va mavjudligiga yuqori talablarni
go'yadi. Shuning uchun dori vositalarini ishlab chigarish ko'plab milliy va xalgaro
standartlar, birinchi navbatda GMP (Yaxshi ishlab chigarish amaliyoti)
standartlari bilan tartibga solinadi.
Ushbu monografiyaning maqgsadi dori vositalari ishlab chigarish sohasidagi ilmiy
va amaliy bilimlarni tizimlashtirish, zamonaviy texnologiyalarni tahlil gilish,
farmatsevtika sanoatini me’yoriy jihatdan qo‘llab-quvvatlash va rivojlanish

istighollarini ko‘rib chigishdan iborat.

1-bob. Farmatsevtika ishlab chiqgarishining rivojlanish tarixi va bosgichlari
2.1. Qadim zamonlarda farmatsiya va dorivor biznesning kelib chigishi
Farmatsevtika faoliyatining kelib chiqishi gadimgi davrlarga borib tagaladi. Hatto
Qadimgi Misr, Mesopotamiya, Hindiston va Xitoyda ham dorivor o'simliklar va
ularni tayyorlash usullari ma'lum bo'lgan.

Misr Ebers papirusida (miloddan avvalgi 1500 vyil) o'simliklar, minerallar va
hayvon tarkibiy gismlaridan olingan 700 dan ortiq dorivor mahsulotlarning tavsifi
mavjud.

Qadimgi Yunoniston va Rimda dori vositalari hagidagi ilmiy fikr rivojlangan.
Gippokrat o'tlar hagidagi bilimlarni tizimlashtirdi, Dioskorid esa "De Materia

Medica" asarida 600 ga yagin tabiiy dori vositalari va ularning shifobaxsh



xususiyatlarini tasvirlab berdi, bu asrlar davomida Evropa farmakopeyasining
asosiga aylandi.

2.2. O'rta asrlar: alkimyo va monastir dorixonasi

O'rta asrlarda farmatsevtika amaliyoti alkimyo bilan chambarchas bog'liq edi.
Arab dunyosi farmatsevtikaning gullab-yashnaganini ko'rdi: Avitsenna (Ibn Sino)
kabi tanigli olimlar gadimiy bilimlarni umumlashtirib, rivojlantirdilar. Uning "Tib
gonunlari* asari ko'p asrlar davomida asosiy bilim manbai bo'lib goldi.

Evropada dorivor biznes monastirlarda rivojlandi, u erda rohiblar dorivor
o'simliklar o'stirdilar, infuziyalar, malhamlar va kukunlar tayyorladilar.
Dorixonalar muassasa sifatida 12—13-asrlarda paydo bo‘la boshlagan (birinchi
qayd etilgan dorixona Bag‘dodda, 754; Yevropada — Salernoda, 13-asrda
Italiyada bo‘lgan).

2.3. Yangi vaqt: ilmiy farmatsevtikaga o'tish

17—18-asrlarda kimyo va tabiiy fanlarga qizigish kuchaydi, bu esa dori
vositalarini yaratish va ishlab chigarishga ilmiy yondashishning boshlanishi edi.
Elementlar, kislotalar, ishqorlar va sintetik birikmalarning kashf etilishi anigroq
va samarali dori vositalarini ishlab chigarish imkonini berdi.

18-asrda dozalar, moddalarning organizmga ta'siri va komponentlarning o'zaro
ta'sirini tizimli o'rganish boshlandi - farmakologiya fan sifatida shakllandi.
Birinchi farmakopeyalar (dorilar bo'yicha rasmiy ma'lumotnomalar) paydo
bo'ladi.

2.4. 19-asr: sanoat ishlab chigarishining paydo bo'lishi

19-asr burilish nugtasi bo'ldi: farmatsevtika ishlab chigarish sanoat miqyosiga ega
bo'ldi. Ko'p faol moddalar ajratilgan: morfin, xinin, aspirin. 1827 vyilda

Germaniyaning Merck kompaniyasi dori vositalarini sanoat ishlab chigarishni



boshladi. Bayer kabi farmatsevtika kompaniyalari sintetik jarayonlar va dori
vositalarini standartlashtirishdan foydalana boshladilar.

Bunga parallel ravishda mikrobiologiya rivojlandi (Paster, Koxning ishi), bu
vaktsinalar va antiseptiklarni ishlab chigarish uchun asos bo'ldi.

2.5. 20-asr: sintetik dorilar va biotexnologiyalar davri

20-asr inqgilobiy kashfiyotlar bilan ajralib turdi:

1928 yil - Aleksandr Fleming tomonidan penitsillin kashfiyoti;

1950-yillar - gormonal dorilar va kontratseptiv vositalarning rivojlanishi;
1970-80 vyillar - biotexnologiyaning joriy etilishi: insulin, interferonlar,
monoklonal antikorlar ishlab chigarish.

Dori vositalari ishlab chigarish yuqori texnologiyali, avtomatlashtirilgan va
standartlashtirilgan bo‘lib bormoqda. Rivojlanish xalgaro darajada (GMP, FDA,
EMA) nazorat gilinadi.

2.6. 21-asr: ragamlashtirish, shaxsiylashtirilgan tibbiyot va yangi muammolar
Hozirgi bosgich ragamli texnologiyalar, sun'iy intellekt va molekulyar
biologiyaning faol joriy etilishi bilan tavsiflanadi. Genetika asosida yaratilgan
dorilar, RNK vaktsinalari va shaxsiylashtirilgan terapiya usullari paydo
bo'lmoqda.

Farmatsevtika sanoati yangi muammolarga duch kelmoqgda: pandemiya,
mikroblarga qarshi garshilik, xom ashyo tanqisligi va barqgaror ishlab chigarish
zarurati.

2-bob. Dori vositalarining tasnifi va chigarish shakllari

3.1. Dori vositalarining umumiy tasnifi

Dori vositalari (MP) - bu kasalliklarning oldini olish, diagnostika gilish, davolash,
shuningdek tananing fiziologik funktsiyalarini tuzatish uchun ishlatiladigan

moddalar yoki moddalar kombinatsiyasi. Tartibga solish, ishlab chigish va
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go'llash qulayligi uchun barcha dorilar turli xil xususiyatlarga ko'ra
tizimlashtirilgan.

Kelib chiqishi bo'yicha:

Tabiiy (tabiiy):

o'simlik kelib chigishi (infuziyalar, ekstraktlar, o'simlik preparatlari),
hayvonlarning kelib chigishi (insulin, geparin),

mineral kelib chigishi (tuzlar, gillar).

Sintetik - kKimyoviy (aspirin, paratsetamol) olinadi.

Yarim sintetik - kimyoviy jihatdan o'zgartirilgan tabiiy moddalarning hosilalari.
Biotexnologik - genetik muhandislik, rekombinant DNK va uyali texnologiyalar
yordamida olingan.

Ta'sir mexanizmi bo'yicha:

analjeziklar (og'rig goldiruvchi vositalar),

antipiretiklar (antipiretiklar),

antibakterial dorilar (antibiotiklar),

gipotenziv (gon bosimini pasaytirish),

sedativlar (tinchlantiruvchi),

gormonal vositalar va boshgalar.

Terapevtik ko'rsatkichlarga ko'ra:

Xalgaro ATC (Anatomik terapevtik kimyoviy tasnif) tizimiga ko'ra, dorilar
quyidagilar bo'yicha tasniflanadi:

Anatomik guruh (masalan, ovgat hazm qilish tizimi uchun dorilar),

Terapevtik kichik guruh (masalan, antasidlar),

Kimyoviy tarkibi va ta'sir mexanizmi.

3.2. Dori vositalarini chigarish shakllari



Chigarish shakli - bu dorivor moddani bemorga yuborish usuli. U kasallikning
xususiyatiga, qo'llash yo'liga, preparatning farmakokinetikasiga va bemor uchun
qulayligiga garab tanlanadi.

Qattiq dozalash shakllari:

Tabletkalar eng keng targalgan shakldir; Ular goplangan, eruvchan va chaynash
mumkin bo'lgan navlarga ega.

Kapsulalar ichida kukun yoki suyuglik bo'lgan jelatin gobig'i.

Kukunlar - ichki yoki tashqi foydalanish uchun.

Granulalar ko'pincha eritma tayyorlash uchun oldindan hosil gilingan zarralardir.
Suyuq shakillar:

Eritmalar, siroplar, damlamalar, tomchilar - asosan ichki foydalanish uchun.
Suspenziyalar, emulsiyalar - erimagan komponentlarni o'z ichiga olgan
suyugliklar.

In‘ektsiya eritmalari parenteral yuborish uchun steril preparatlardir.
Yarim gattiq shakllar:

Malhamlar, jellar, kremlar, pastalar - tashqgi foydalanish uchun, teri kasalliklari
uchun.

Shamlar (shamlar) - rektal va vaginal shakllar.

Gazsimon shakllar:

Aerozollar, inhalerlar - nafas olish yo'llari uchun, ko'pincha astma va allergiya
uchun.

Yangi etkazib berish shakllari:

Transdermal yamalar - teri orgali uzoq vaqgt so'rilishi.

Implantlar va mikrokapsulalar - nazorat ostida chigarish uchun.

Liposomal va nanoformalar - magsadli yetkazib berish va bioavailability ortishi

uchun.



3.3. Chigarish shaklining samaradorligi va xavfsizligiga ta'siri

Chiqarish shaklini tanlash quyidagi hollarda muhim rol o'ynaydi:

biologik mavjudligini ta'minlash (preparatning qon ogimiga kirish gobiliyati),
harakatning boshlanishi tezligi,

terapevtik ta'sirning davomiyligi,

foydalanish qulayligi va dozalash rejimiga muvofigligi.

Yangi etkazib berish shakllari nojo'ya ta'sirlarni kamaytirishi, dozalashning
anigligini oshirishi va bemorlarning maxsus toifalari - bolalar, gariyalar va

surunkali bemorlar uchun terapiyani osonlashtirishi mumkin.

3-bob "ERITROMITSIN" DORINI ISHLAB CHIQARISH 0,25

Eritromitsin plyonka bilan goplangan tabletkalar 250 mg

Eritromitsin makrolidlar guruhidan bakteriostatik antibiotikdir.

Makrolidlar eng kam zaharli antibiotiklar gatoriga kiradi va mikroblarga garshi
dorilarning eng xavfsiz guruhlaridan biri hisoblanadi va bemorlar tomonidan
yaxshi muhosaba gilinadi.

Ulardan foydalanish bilan gemato- va nefrotoksiklik, markaziy asab tizimiga
toksik ta'sir ko'rsatish holatlari gayd etilmagan, og'ir toksik-allergik sindromlar va
antibiotiklar bilan bog'liq diareya juda kam uchraydi.

Eritromitsinning mikroblarga garshi ta'sirining keng spektri quyidagilarni o'z
ichiga oladi: gram-musbat mikroorganizmlar, hujayra ichidagi va membrana
parazitlari.

Bu motilin retseptorlari agonisti. Pilorik gisgarish amplitudasini oshirish va
antral-duodenal muvofiglashtirishni yaxshilash orqgali oshgozon tarkibini

evakuatsiya gilishni tezlashtiradi.



U asosan bakteriostatik ta'sirga ega, ammo yuqori konsentratsiyalarda unga sezgir
bo'lgan ko'plab mikroorganizmlarga zaif bakteritsid ta'sir ko'rsatadi.

3.1. Antibiotik (makrolid).
3.2. Eritromitsin tabletkalari 250 mg FS 42 Uz-23391243-4199-2020 talablariga
muvofiq ishlab chigariladi.
3.3. TSt 19-02:2003 — “Eritromitsin” tabletkalarini ishlab chigarish uchun sanoat
reglamentini ishlab chigish uchun asos.
3.4. Ro‘yxatga olish ragami: DV/M 03519/09/20
3.5. 250 mg dozada bitta tabletkaning tarkibi

apHTpOMHHI/IHa OCHOBAHUA OKBHBAJICHTHOI'O SPUTPOMHUIINHY,

B 100 % nepecuere Ha CyX0€ BEUIECTBO 2924 mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

[TomuBUHWIIUPPOJIUIOHA 11,2 mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

TBun 80 8,84 Mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

Kanbemus creapara 4,5 mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

Kpaxwmana xaprodensHoro 113,06 mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

Macca TadJeTKH 0e3 000,104KH 430 mr

CocraB 000JIOYKH:

AneTunTaauiIe U003k 10,6 mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

Turana quokcuaa 8,2 MT

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)
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Macino kacTopoBoro 1,2 mr

(USP, BP, Eur.Ph ,CP, IP)

Macca ogHoi# Ta0JIeTKH NOKPBITOH 000/104K0i 450,0 mr

3.6.  Tavsif. Tabletkalar og yoki deyarli og, dumalog, bikonveks, ichak
goplamasi bilan goplangan, kesmada bitta oq gatlam ko'rinadi.

3.7. Haqiqiylik. Yaxshi maydalangan eritromitsin tabletkalaridan olingan 20 mg
kukun, plyonkali qoplama mexanik ravishda olib tashlangan, 5 ml mutlag etil
spirti bilan aralashtiriladi, 2-3 dagiga davomida chayqatiladi, shundan so'ng
suspenziya 2-3 dagiga davomida cho'ktiriladi.

Sinov uchun supernatant suyuglik (1-eritma) va eritromitsinning 20 mg ishchi
standart namunasi (WSS) eritmasidan 10 ml mutlaq etil spirtida (2-eritma)
foydalaning. 10x10 Sorbfil plitasining boshlang‘ich chizig‘iga 5 mkl (10 mkg)
eritma 1 va 2 eritma qo‘llaniladi. 1-eritmaning xromatogrammasidagi asosiy
nugta 2-eritmaning xromatogrammasida olingan asosiy nuqta holatiga mos kelishi
kerak.

3.8 O'rtacha massa va o'rtacha massadan og'ishlar.

250 mg dozadagi tabletkalarning o'rtacha og'irligi 450 mg +5% (427,5 mg dan
472,5 mg gacha) bo'lishi kerak, individual tabletkalarning og'irligi o'rtacha
og'irlikdan + 5% gacha bo'lishi mumkin.

3.9 Parchalanish. Xlorid kislota eritmasida (0,1 mol/l) 1 soat ichida
parchalanmasligi kerak. Suv bilan yuvilgandan so'ng, ular fosfat tampon
eritmasida (pH 6,8) 1 soatdan ko'p bo'lImagan vaqt ichida parchalanishi kerak.
3.10. Eritilish. Aniglash Davlat farmakopeyasi X, masala talablariga muvofiq
amalga oshiriladi. 2, p. 154 , "Paddle Stirrer" qurilmasi yordamida. Erituvchi

muhit - 0,1 m/I xlorid kislota eritmasi, erish muhiti hajmi - 900 ml, eritish muhiti
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harorati - 37+1 0S, aralashtirgichning aylanish tezligi - 100 aylanish tezligi,
birinchi bosgichda erish vaqti - 60 min, 2-bosgichda - 45 minut.

60 dagigadan so'ng tabletka stakandan chigariladi, suv bilan yuviladi va yana
bufer muhiti bilan savatga solinadi. 45 dagigadan so'ng, 2-bosgichdan keyin
olingan eritma gog'oz filtri (GOST 1202676) orgali filtrlanadi, birinchi 20 ml
filtrat tashlanadi.

250 mg dozadagi 2 ml filtrat 25 ml o'Ichov kolbasiga solinadi, 10 ml 9 M sulfat
kislota eritmasi qo'shiladi. Kolba 5 dagiga davomida gaynayotgan suv
hammomiga qo'yiladi. Keyin eritma 15 dan 25 ° S gacha bo'lgan haroratgacha
sovutiladi, eritmaning hajmi 9 M sulfat kislota eritmasi bilan belgiga keltiriladi
va aralashtiriladi.

Olingan eritmaning optik zichligi spektrofotometr yordamida gatlam galinligi 10
mm bo'lgan kyuvetada 485 nm to'lgin uzunligida, tagqoslash eritmasi sifatida
sulfat kislotaning 9 M eritmasidan foydalaniladi.

Bunga parallel ravishda eritromitsin RSO eritmasining optik zichligi o'lchanadi.

Tabletkadan eritma ichiga yuborilgan eritromitsin (X) ning tarkibi, foizlarda

~ quyidagi formula bo'yicha hisoblanadi:

Dix ax5x2x900%P x 25x100 Dix a 9% 3,6% P

Qayerda

D1 - tekshirilayotgan eritmaning optik zichligi;

DO - eritromitsin bazasi RSO eritmasining optik zichligi;

a 0 - eritromitsin asosi namunasining massasi, g;

a 1 - bitta tabletkadagi eritromitsinning ko'rsatilgan tarkibi, mg;

V - suyultirish uchun olingan preparatning hajmi, ml,
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ishlaydigan standart namunadagi eritromitsin migdori

(RSO) %da

Ikkinchi bosgichning 45 dagigasidan so'ng eritma ichiga o'tgan eritromitsin
miqgdori yorligda ko'rsatilgan migdordan kamida 75% bo'lishi kerak.

3.11. Mikrobiologik tozalik. Davlat farmakopeyasi XI talablariga muvofiq, nashr.
2, p. 193-son va 2005 yil 12 oktyabrdagi 2-sonli o'zgartirishlar, 3-toifa "A".
Preparatning 1 g tarkibida aerob bakteriyalarning umumiy soni 1000 tadan ko'p
bo'lmasligi kerak, zamburug'larning umumiy soni 100 tadan ko'p bo'Imasligi
kerak, agar ichak tayogchasi bo'Imasa.

3.12. Miqdoriy aniglash. Plenka goplami mexanik ravishda olib tashlangan 250
mg (aniq tortilgan) kukunli tabletkalar 100 ml hajmli o‘lchov kolbasiga solinadi,
pH 6,8 bo‘lgan fosfat bufer eritmasida eritiladi, aralashtiriladi va eritma hajmi bir
xil erituvchi bilan belgigacha yetkaziladi.

Qog'oz filtri (GOST 12026-76) orgali filtrlanadi, filtratning dastlabki 10 ml ni
tashlab, olingan eritmadan 5 ml ni 25 ml o'lchov kolbasiga soling, 2 ml hosil
bo'lgan eritmani 25 ml o'lchov kolbasiga soling, 10 ml sulfat Kkislota eritmasi
go'shing. Kolba 5 dagiga davomida gaynayotgan suv hammomiga botiriladi.
Keyin eritma xona haroratiga gadar sovutiladi.

Eritmaning hajmi sulfat kislota eritmasi bilan belgiga keltiriladi va yaxshilab
aralashtiriladi. Olingan eritmaning optik zichligi gatlam galinligi 10 mm bo'lgan
kyuvetada 485 nm to'lgin uzunligidagi spektrofotometr yordamida o'lchanadi.
Taqqoslash eritmasi sifatida sulfat kislota eritmasidan foydalaniladi. Bunga
parallel ravishda eritromitsin asosining ishchi standart namunasi (WSS)
eritmasining optik zichligi o'lchanadi.

Tabletkadagi eritromitsinning mg (X) miqdori quyidagi formula bo'yicha

hisoblanadi:
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D1x 0px100x5%2x25%25% P xpx0.855 Dix aox 3,6x P

Do. X a1 x100x 25%x25%2 x5x100 Dox a1 x100

Qayerda
D1 - tekshirilayotgan eritmaning optik zichligi;
DO - eritromitsin asos eritmasining optik zichligi;
a 0 - eritromitsin asosi namunasining massasi, mg;

a 1 - preparat namunasining massasi, mg;
P - eritromitsinning RSO asosidagi eritromitsin tarkibi, mg da;
0,855 - eritromitsin bazasini eritromitsin tarkibiga aylantirish omili
b - tabletkaning o'rtacha og'irligi, mg.
250 mg dozada bitta tabletkadagi eritromitsin migdori bitta tabletkaning o'rtacha

og'irligiga garab 225 mg dan 275 mg gacha bo'lishi kerak.

3.13. Paket. GOST 25250-88 bo'yicha polivinilxlorid plyonkadan yoki GOST
745-2014 bo'yicha import gilingan va bosilgan laklangan alyuminiy folga yoki
boshga import gilingan blister qutidagi 10 tabletka.

1 dona blisterli paketlar [Ne. 10 (1x10)], 2 [No. 10 (2x10)], 3 [No. 10 (3x10)], 5
[No. 10 (5x10)] dona GOST 7625-86 bo'yicha yorliq gog'ozidan foydalanish
bo'yicha ko'rsatmalar bilan birga GOST 7933-89 bo'yicha iste'molchi gadoglash
uchun kartondan tayyorlangan yoki import gilingan paketlarga (g'iloflarga)
joylashtiriladi. Qalam qutilari GOST 13511-06 yoki GOST 7376-89 bo'yicha
gofrokartondan yasalgan qutilarga joylashtiriladi yoki import gilinadi.

Qutilar GOST 18251-87 bo'yicha yopishqoq lenta yoki import gilingan skotch
lentasi bilan yopishtiriladi, uning uchlariga GOST 7625-86 bo'yicha yorlig
gog'ozidan yoki GOST 18510-87 bo'yicha yozuv qog'ozidan yorliq yopishtiriladi.

GOST 17768-90 bo'yicha guruh va transport gadoglash.
14



3.14. Belgilash. Blister o‘ramda preparatning davlat va rus tillarida nomi, dozasi,
ishlab chigaruvchining nomi, tovar belgisi, partiya ragami va yaroglilik muddati
ko‘rsatilgan.

Paketda (qopda) guruh yorlig'i: ishlab chigaruvchining nomi, uning savdo belgisi
va manzili, dori vositasining davlat va rus tillarida nomi, dozasi, bir tabletkadagi
faol moddaning miqgdori, o'ramdagi planshetlar soni, "Bolalar go'li etmaydigan
joyda saglang", ogohlantiruvchi yorliglar,

"Yaroglilik muddati o'tgandan keyin foydalanmang", farmakoterapevtik guruhi,
saglash shartlari, targatish shartlari, partiya ragami, ishlab chigarilgan sana,
yaroglilik muddati, ro'yxatga olish ragami, shtrix-kod

Guruh yorlig'i go'shimcha ravishda paketlar sonini ko'rsatadi. GOST 14192-96
bo'yicha transport konteynerlarini markalash,

Eslatma. Dori vositasini O‘zbekiston Respublikasidan tashqariga sotishda import
giluvchi davlat talablariga va shartnomaga muvofiq yorliglash matnini
ko‘rsatishga yo‘l qo‘yiladi.

Transport. GOST 17768-90 ga muvofiqg.

Saqlash. Quruq, qorong'i joyda 25 ° C dan yuqori bo'lmagan haroratda.
3.15.Saglash muddati. 2 yil.

3.16. Farmakoterapevtik guruh. Antibiotiklar (makrolidlar guruhi)

4-bob. KIMYOVIY ISHLAB CHIQARISH SXEMASI.

Ishlab chigarishdagi kimyoviy transformatsiyalar
15



"Eritromitsin™ 0,25 ichak bilan qoplangan planshetlar mavjud emas.

TEXNOLOGIK ISHLAB CHIQARISH SXEMASI

BP 1| [Ilepeuens MeporpusaTuii
o 00ecTeYeHUI0

KaueCTBEHHOTO
MIPOJIyKTa

BP 2 | TloagroroBka mepcoHaina

BP 3 IloaroroBka
00opynoBaHUA

Je3. pacTBopsl

HpOMI)IBHLIe BO/JIbI

BP 4 IToaroroska
TIPOU3BOJICTBEHHBIX
MOMEIIEHUMN

IIpoMbIBHBIE BOABI

BP5.1  OGume
| TpeOoBaHUSA

v

\ 4

v

BP 5| IloaroroBka chlpbst
BCIIOMOT'aTEIbHBIX
MaTepHuaIoB

BP 5.2| Ilomydenue
BOJIBI
OYHILIEHHON

BP 5.3| BsBemmuBanue
CBIPBS

BP 5.4 | UsmenvueHne u
IIpocenBanue
KaJIbIUs cTeapaTa

BP 5.5 | IIpoceuBanue
Kpaxmaia
KapTo(eILHOTO

TII 1.1 | CmemuBanue,
YBJI&KHEHUE U
BIIAXKHAS
TpaHyJIsIus

BP 5.6| U3menpueHnue u
MPOCEHBAHKE
SPUTPOMHUIIHHA
OCHOBaHUS

BP 5.7 IIpoceuBanue
TIOJIMBUHIAIT
MTUPPOJIHIOHA

BP 5.8 Cymika kpaxmaina
KapTo(eIsHOTO

BP 5.9| IIpoceunBanue
areTHII( TaTAT

L ECJIIF0JIO3bI

TII 1 | ITomygerme Maccul
IS

TIT1.2| Cymxa

TIT1.3| Cyxas
TpaHyJISIHs

TII 1.4 OmnynpuBanue

Ta6J'ICTI/IpOBaHI/I$I

BP 5.10| TIpoceuBanue
THUTaHa

'y

16

JTUOKCHIA

BP 5.11| IlpuroroBnenue

KpaxMaJlbHOTO
KJiencrepa

BP 5.12 IIpurotoBienune
CYCHECH3HH IS

IUIEHOYHOI'O
TTOKPBITHS
TabJIETOK




TII 2.1| TabmeTnpoBanue

TII 2.2| OtbpaxoBka

TII 2

TabneTupoBanue
u
0TOpaKoBKa

Ilotepu

A

He xonaunuoHHsIe
TalJIeTKH

IlepepaboTka
OTXOJIOB

TII 3

IloxpsiTHE
TabJIeTOK

IUICHOYHOU

000JI0UKOM

v

A 4

YMO

1| dacoBka
H
YIaKoBKa

ITotepu

TOTOBOW MPOAYKIIHH

>
»

OputpomuniuH Tabdaetku 0,25Nel0
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5-bob. ISHLAB CHIQARISH APARATLARI Sxemasi va Uskunalar
spetsifikatsiyasi.

Uskunalar, nazorat-o'lchash asboblari va nazorat gilish qurilmalarining texnik
Xususiyatlari ro'yxati

2-jadval

18



Haumenosan
ue

KoJua-Bo
e IMHUIL

Marepuan
pabouei
30HBbI

Texunueckasn
XapaKTePUCTHKA

Perucr. Homep

Becer KIT 1

COOpHBIN

IIpousBoncTso
«XY 60E», Kuraii.
Ne 1203530.
Jnanazon
B3BemmBaHus otl0
r — 150,0 xr
Ilena nenenus: 10r

O6opynoBanue
HE
TI0JIBEJIOMCTBE
HHO
TOPTEXHAA30PY

BC 2
Bubpocuto

H/CTaJIb

SUS316L

IIpounsBoacTBo-
Kuraii, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL
MACHINERY
CO.,LTD. Mogens
ZS-800 200A.
[IpownsBoauTENBHO
cteb 50-200 kr/u.
Mommnocte 0,75
KBT.

-//-

I'o 3
CwMmecurensp -
TPaHyJIATOP

H/cTanb
SUS 316L

ITpownsBoicTBO-
Kwurai, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL
MACHINERY
CO.,LTD. Mogens
HLSG-400. Macca
2000 kr
O0Bem
Pabounii
240 1.

Momnocts 22,0
kBT. [‘abGaputHbie
pasmepbl 2870 x
1172 x 2560 Mmm

400 .
00BeM

-//-

E EmMxocTh

ITo ot
pebHoC
TH

maacTMacco
Bas

ITpousBoacTBO
PecnyOnnka
V30ekucTaH.

-//-
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Haumenosan
ue

KoJua-Bo
e IMHUIL

Marepuan
pabouei
30HBbI

Texunueckasn
XapaKTePUCTHKA

Perucr. Homep

O6bem — 15-2011.

CII6
CymiibHbIN
mkad

H/cTanb
SUS 316L

[TpousBoacTBO-
Kuraii, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL
MACHINERY
CO.,, LTD.
Monens CT-C-
11.Momnocts 30
KBT.

["aGapuTHbIE
pasmepsr 2300 x
2200 x 2000 mm.

-//-

I'® 13 Crox

ITo ot
pebHoc
TH

H/CTaJIb

12x18H10T

IIpounsBoacTBo:
Pecnybnuka
Y306ekucran.
["aGapuTHbIC
pazmepst 900 x 800
x 1600 Mmm

/-

I'd 9
ABTOMAaTHUEC
Kas

MallliHa 11
HAIMOJIHEHUS
Karncy

H/CTaJIb

SUS 316L

IIpownsBoacTBoO-
Kuraii, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL
MACHINERY
CO.,LTD. Mopens
- NJP - 400 C.
["aGapuTHbIE
pa3Mepsbl :
1080x1240x1950.
MommHOoCTh — 7 KBT.
IIponsBoauTenbHO
cTh- 24000

KarcyJ B 4ac

O6opynoBaHue
HE
MIOJIBEIOMCTBE
HHO
TOPTEXHAA30pPY

I'P7
I'panynsarop

H/CTab

SUS 316L

IIpownsBoacTBO-
Kwurai, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL

O6opynoBanue
HE
I0JIBEJIOMCTBE

20




Haumenosan
ue

KoJua-Bo
e IMHUIL

Marepuan
pabouei
30HBbI

Texunueckasn
XapaKTePUCTHKA

Perucr. Homep

MACHINERY
CO.,, LTD.
Monens JFZ-550
B. Macca 100 «kr.
[TpousBoaUTENHHO
ctb 50 -550 xr/g
MoIIHOCTE 2,2
KBT.

["aGapuTHbIC
pazmepsl 900 x 425
x 1470 mm.

HHO
rOPTEXHAA30pY

KII 2 Bechl
3JIEKTPOHHBIE

COOpHBIt

IIpousBoacTBO
«CASy, Kopes.
Mogens MWP —
300. [Ipenen
B3BCIIUBAHUS
300r.
[lorpemnocts  +
0,001 r oT
(dhaxTrueckoit
Harpy3KH.

-//-

I'o 14
N3menpunredn
b

H/CTaJIb

SUS 316L

IIpownsBoacTBo-
Kuraii, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL
MACHINERY
CO., LTD. Mapka
WEF-20B. Macca
280 kxr

Mormnocts  4Kw.
[TpousBoauUTENBLHO
cth 60- 150 kr/ 9ac
["abapuTHbIC
pazmepst 550 x 600
x 1200 Mmm

/-

I'd 8

IHoasuxHOM
CMECHUTEJIb

H/cTanp

SUS 316L

IIpownsBoncTBO —
Kuraii, pupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI

-//-
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Haumenosan
ue

KoJua-Bo
e IMHUIL

Marepuan
pabouei
30HBbI

Texunueckasn
XapaKTePUCTHKA

Perucr. Homep

CAL
MACHINERY
CO.,, LTD.
MapkaHD 800.
MomHocTts 7,5
KBT.
["aGaputHbIC
pa3Mmepsl: 2840 x
2200 x2470 mm.
O6wem — 80051.
Pabounii 06beM —
680 11

BII 2.
YcTaHoBKa
OYMCTKHU BOJIbI

COOpHBIN

RO - 240 L/H.
IIpownsBoauTEND:
Kuraii  «Skyway
(Group) Corp.»
[Tpon3BoAUTENBHO
CTb 10 OYUIIEHHON
Bozie — 240 si/4ac.
["aGapuTHbIC
pasmepsl — 1550 x
900 x 1820 mm

_JJ-

E 1 EmkocTh

H/CTaJb

SUS 316L

ITpownsBoicTBO-
Kwuraii. Pabouas
eMKOCTh- 40 1.
["aGapuTHbIC
pa3Mephl: TUamMeTp
420 MM, BBICOTA
400 mM.

_JJ-

TII9
Ta0neTouHbIit
mpecc

H/CTab

SUS 316L

ITpownsBoacTBO-
Kwurai, bupma
JIANGNAN
PHARMACEUTI
CAL
MACHINERY
CO., LTD. Mapka
ZP — 23. Macca
2000 KT.
MontHoCTh 4,0

-//-
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H Kou-Bo MaTeppiaJI
ueaumeuoeau e TMHHII paboueii Texnuueckas Perucr. Homep
30HBI XapaKTepUCTHKA
KBT. ['abaputHble
pasmeper 1300 x
1200 x 1750 mm
[TpousBoaUTENHHO
ctp 40000-830000
TabJ1/4u
I'® 15 Mammna H/cTanp IIpownsBoacTBO- Kurai,
JUTSI HAHECEHM S 1 SUS ¢dupma JIANGNAN m
000J10YeK Ha 316L PHARMACEUTICAL
Ta0JIEeTKH MACHINERY CO., LTD.
Moxens BG
80E.MomHocTh 32 KBT.
["abaputnsie pazmepst 800
x 820 x 2000 M.
ITpownsBocTBO- Kwurai,
bupma JIANGNAN
PHARMACEUTICAL
MACHINERY CO., LTD.
Mopenr DPP - 260H.
IIponsBoaurensHOCTh  20-
gﬁg TzepHaﬂ . SUS |60  ywwmm 1200
e 316L | 3600ym/uac. Pacxon | /-
Bozayxa> 025 m/muH
MoIHOCTh 6.4 KBT.
Tommuna mienku [11BX 0,2-
0,5 mm. Bec 1800 kr.
["aGaputHbie pazmepsl 4500
x 760 x 1620 Mmm

23
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6-bob. XOM-ASHYO XUSUSIYATLARI, YARIM MAHSULOTLAR

Xom ashyo va materiallarga qo'yiladigan talablar

1. Ishlab chigarishga etkazib beriladigan xom ashyo - eritromitsin, kartoshka
kraxmal, kaltsiy stearati, polivinilpirolidon, tvit 80, atsetilftalil tsellyuloza, titan
dioksidi, kastor yog'i - xom ashyoning tarkibi, namligi va boshga
ko'rsatkichlariga muvofiq ko'rsatilgan analitik pasport bilan birga bo'lishi kerak.
NTD.

2. Xom ashyoni qabul qilishda gadoglash va wuning tozaligiga zarar
yetkazilmaganligini, xom ashyo sifatini tasdiglovchi hujjatlar mavjudligini
tekshirish kerak. Xom ashyoning har bir partiyasini gabul gilish gayd etilishi
kerak.

3. Ishlab chigarishga kiruvchi xom ashyo toksikologik va yong'in va portlash
xavfli xususiyatlarga ega bo'lishi kerak.

4. Xom ashyo tahlilisiz va Sifatni nazorat gilish boshgarmasi ruxsatisiz ishlab
chigarishda xom ashyolardan foydalanish tagiglanadi.

5. Xom ashyo belgilangan talablarga mos kelmasa, xom ashyo omborda
izolyatsiya gilinishi va ishlab chigarishda ishlatilmasligi kerak.

6. Takroriy tahliliy sinovlarda xom ashyoning har bir partiyasidan yetarlicha
namunalar goldirilishi kerak.

7. Xom ashyo asosiy ishlab chigarishdan ajratilgan omborlarda, zavod gadoqglarida
saglanishi kerak; ustaxona xomashyo omborlari kundalik zaxiradan ko'p
bo'lmagan saglash uchun mo'ljallangan bo'lishi kerak.

8. Saglash vaqgtida xodimlar xom ashyoga oson kirishlari kerak.

9. Xom ashyo bilan ishlashda mavjud sanitariya, gigiena va xavfsizlik me'yorlariga

qat'iy rioya qilish kerak.

25



10.Barcha birlamchi gadoglash materiallari etkazib beruvchilardan ularning
xavfsizligini ta'minlaydigan va butun saglash muddati davomida ikkilamchi
ifloslanish ehtimolini oldini oladigan gadoglangan shaklda olinishi kerak.

11.Qadoglash materiallari aralashtirish yoki ifloslanish ehtimolini istisno gilgan
holda, ushbu magsadlar uchun mos bo'lgan binolarda xom ashyolardan alohida
saglanishi kerak.

12.Birlamchi gadoglash materiallarini bir xonadan ikkinchi xonaga tashishda
ularning ikkilamchi ifloslanishi yoki aralashish ehtimolini oldini oladigan arava

va idishlardan foydalanish kerak.
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XAPAKTEPUCTHUKA CbIPbA, MATEPUAJIOB U ITIOJIYITPOAYKTOB

TaOmuna 3
HaumenoBan | O603naven | Copt IHoka3zarein, IIpumeyan
ue ue WIH o0s13aTe/IbHbIE IJI51 ue
HTA apTUKY NMPOBEPKU
J
A. CbIPBE
Ommcanne — Oenplii wim | OCHOBHOE
OpUTPOMULIH USP, BP, | ®apma | cierka >KenThlid MOPOIIOK | ACHCTBYIOIII
H IP, K. 1507051 JKEJITOBAThIE | €€
EurPh,CP. KpUCTaJUTbI, ©O€3 3amaxa, | BeIIeCTBO
rOppKOTO BKyca. Majo
PacTBOpUM B BOJIC,
XOpOIIIO B CTIIupTE.
Conepxanne Cs7Hg7NO13
He MeHee 93% wu  He
0omeel102,0%. Boma He
oonee 6,5%. CynbdarHas
3oma He Oonee 0,2%.
Mukpobuonornyeckas
YUCTOTA
[MomuBununn | USP, BP, [Topomok 6enoro 1Bera, | Beomorare
up IP, pPacTBOpPUM B BOJE U B JbHBIN
POIUIOH EurPh,CP. dapma OOJIBIINHCTBE KOMIIOHEHT
. OpraHUYECKUX (CB;EsbIBan
PacCTBOPUTEIIAX. 000507
MukpoOuonoruueckas WHTPUJIUCHT
YUCTOTA. )
USP, BP, [IBer. 3amax. MaccoBas | Bcmomorare
Kpaxwman IP, nonst Bmaru — 17-20%. | meHOE
kaptodensubl | EurPh,CP. MaccoBasgs Aoas o0l | BEIIECTBO
7§ 3ol — He Oomee 0,30%. | (
KucnotHocts He Oojiee — | HAITIOJIHHUTE
6,0. KonnuecTBo KpanuH — | b)
®dapma | "He 60mee 40 mT. MaccoBas
K. JIOJISt CEPHHUCTOTO
aHruapuga — He Oojee
0,005%. Ilpumecu npyrux
BHJIOB Kpaxmajlia — He
JTOTTYCKAIOTCH.
IIpucyrcrTBue
METaJUIOMarHUTHBIX
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HaumenoBan | O603naven | Copt IHoka3zarein, IIpumeuan
ne ne W o0si3aTeJIbHbIE 1JIs e
HTA apTHUKY NPOBEPKH
J
IpuMecen — HE
JIOTTYCKAIOTCHI.
Mukpobuoaornyeckas
YHCTOTA.
USP, BP, Benrlii co cnerka Bcnomorare
Kanennsa IP, dapMa | KEITOBATHIM WJIU JILHBIN
creapar EurPh,CP. K. CEpPOBATHIM OTTEHKOM KOMITOHEHT
1[BETa MOPOIIOK, (cMa3pIBaro
HEpPACTBOPUMBIN B BOAE, | LUK
coJiep KaHMe - HE MEHee WHTPUTACHT
98,0%, Biara - He Oonee | ).
3%, kene3o0 - He OoJiee
0,005%, MBIIIBSK - HE
6omee 0,0001%, XIOpUIBI
- He 6oxaee 0,05%,
cynbdarsl - He OoJee
0,02%, HUTpaTHI - HE
oonee 0,05%..
Anerundramu | USP, BP, benprit MOPOIIIOK
b IP, ®dapma | (momyckaercsi cepoBaThiii | [ImeHKO00p
uemntonosa | EurPh,CP. K OTTEHOK), ©0e3 3amaxa, | O
BKycCa, XOpOIII0
pPacTBOpUM B BOJIC. | 30BaTEib
Manoycronuns K
JCUCTBUIO IICJIOYEH U
MHUHEPAITBHBIX KHUCJIOT.
Mukpobuosoruueckast
YHCTOTA.
USP, BP, Bs3kas, MacCJITHUCTasA
Tsun 80 IP, @®apma | )KHUJIKOCTb, PACTBOPUMAs B
EurPh,CP. K BOjIe, 3TaHoje, OeHzone, | [Imactuduk
xJjiopodopme, HE aTop.
pacTBoprMa B

MUHEPATBHBIX MacJiax.
3anax XapakTepHbIid, BKYC

TOPbKOBATHIH.
ConepxxaHue OCHOBHOTIO
BemecTtBa oT 96,5 —
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HaumMmeHnoBan
ue

Oo0o03HaYeH
ne

HT]

Copt
WJIn
apTHKY
Ja

IToka3aTenn,
o0f3aTeJLHBIE AJIA
NMPOBEPKU

IIpumeuan
ue

103,5%. ITmoraocts 1,06-
1,09 /™I
Mukpobuoaornyeckas
YUCTOTA.

Twurana
JTUOKCHU]T

USP, BP,
IP,
EurPh,CP.

dapma

benblii  mopomok,  He
pacTBOPMM B BOJIE.
TemnepaTypa IUIaBICHHUS
1843°C.

[InotHocts 4,1  r/em®.
MHUKpPOOHOIOrnYecKast
4UCTOTA.

[Iurment

Macio
KacTOpPOBOE

USP, BP,
IP,
EurPh,CP.

Papma

[Ipo3paunass unu crerka
KenToBatasi , rycras u
BA3Kas  JKUIKOCTH  CO
cmadbiM  3amaxoMm. Bkyc
CBOEOOpA3HBIH,
HETIPATHBIN.
MukpoOuoaoruueckas
YHCTOTA.

[Tnactuduk
aTop.

Bona
OYHIIIeHHAs

OC 42 V3-
0511-2017

dapma

Onucanue — OeclBeTHAs
po3pavHas KUIAKOCTh 03
3anaxa u Bkyca. pH- ot15,0
1o 7,0. Cyxon ocTaTok HE
BBIIIIC 0,001%.
BoccranasnuBatomue
BEILIECTRBA. Jnokcupg
yriepona. Hwutpater wu
HUATPUTBI. AMMHAaK — HeE
oonee 0,00002%.
X0opUBbI. Cynbdartsl.
Kanpunii. Tsxenblie
METaJUIbl.
MukpoOuoaorudeckas
YUCTOTA.

PactBopure
Jb
(cBsi3BIBAO

mee)

b. BCIIOMOTI'ATE/IBHBIE MATEPHAJIBI

dospra
aJTFOMUHUEBAs

I'OCT 745-
2014

Tommuua 0,02 MM,
MTOBEPXHOCTHAS p =
54r/cm?-54,2 T/em?,
T€OMETPUUECKHUE

Jos
MIEPBUYHOMN
YIaKOBKH B
OJIUCTEPHI.
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HaumenoBan | O603naven | Copt IHoka3zarein, IIpumeuan
ue ue WIH 00s13aTesIbHbIE 1JIsI ue
HTA apTHUKY NPOBEPKH
J
pa3Mepbl, TEKCT HAJAIUCH
JTIOJKEH COOTBETCTBOBATH
YTBEPKIECHHOMY
OpUTMHAITY, BHEILHUN
BH/JI, IIUPUHA.
. st
I'OCT TonmuHa, BHEIIHUN BHJ, ge .
[Tnenka [IBX | 25250-88 - mupuHa, p = 1,35 r/cm3- p
3 YIIaKOBKH B
WJIH UMII. 1,43 r/cm
OJIMCTEPHI.
[Tauku u3 . Jlos
Buemnuit Buja, ToMIIMHA
KapTOHA JUIs I'OCT YKJIAJI0K
- KapTOHA, TEOMETPUUECKUE .
notpedutensc | 7933-89 ASMEDEL MEePBUYHOM
KOW Taphl P Pyl YIIAKOBKH
st
I'ocTt . A
KopoOku  u3 7376-89 BuemHuii BHUjA, TOJIIMHA | YKIIAJIKA
KapToHa ’ - KapTOHA, FT€OMETPUYECKHUE | MOTPEOUTE
roppupoBaHH 'OCT
pup pa3MepBhl. bCKUX
oro 13511-06
YIIaKOBOK
Jls
Ioct B . HaKJIEHKHU
OTUKETKM M3 | 7625-86, HCIIHAH BUL, |
Oymaru I'oCT - COOTBETCTBHC noTpeduTen
. rpau4ecKoro
STHKCTOTHOU 18510-87 OI()I)(;b MUICHIS bCKHE U
WJIN TTUCYEH. VY VIMII. P ) IpyInoBbIE
YIAKOBKH
. TIst
Jlenta Ioct Buemnuit B, A
o 18251-87 i LlenocTHOCTH 00BepTLIBaN
KJieeBas ' usi KOPOOOK.
Bonopona I'OCT 177- Buewmnnii Bua. @uzuko- | s
MEPEKUCh 88, XUMHMYECKHUE TTOKA3aTeM | MTOATOTOBKH
30% MEIUIIMHCK B COOTBETCTBUH MIPOM3BO/ICT
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7-bob TEXNOLOGIK JARAYON TAQDIMOTI

Yordamchi ishlar

1-Bosqich Y. Sifatli mahsulotni ta'minlash bo'yicha tadbirlar ro'yxati.
2-Bosqich Y. Kadrlarni tayyorlash.

3-Bosqgich Y. Uskunalarni tayyorlash.

4-Bosqich YI. Ishlab chigarish xududini tayyorlash.

5-Bosgich YI. Xom-ashyo va yordamchi materillarni tayyorlash.
Operatsiya Y1 5.1. Umumiy talabl;ar.

Operatsiya Y1 5.2 Tozalangan suv taxlili

Operatsiya Y1 5.3. Xom-ashyoni o’Ichash

Operatsiya Y1 5.4. Kalsiy stearatni maydalash va elakdan o’tkazish.
Operatsiya Y1 5.5 Kartoshka kraxmalini elakdan o’tkazish

Operatsiya Y1 5.6 Eritromitsinni maydalash va elakdan o’tkazish

Operatsiya Y1 5.7. Polivinilpirrolidonni elakdan o’tkazish

Operatsiya Y1 5.8 Kartoshka kraxmalni qurutish

Operatsiya Y1 5.9. Asetilftolilsellyulozani elakdan o’tkazish

Operatsiya Y1 5.10. Titan dioksidni elakdan o’tkazish
Operatsiya Y1 5.11. Kraxmalli kleyster tayyorlash

Operatsiya Y1 5.12. Qobiq bilan goplash uchun eritma tayyorlash

Texnologik ishlar

1-Bosgich TJ. Tabletka uchun massa olish.

Operatsiya TJ 1.1. Arashlashtirish, namlash va nam granulyatsiya
Operatsiya TJ 1.2. Qurutish.

Operatsiya TJ 1.3. Qurug granulyatsiya.

Operatsiya TJ 1.4. Changlash.
2-Bosgich TJ. Tabletkalash va
Operatsiya TJ 2.1. Tabletkalash.

Operatsiya TJ 2.2. Or6pakoBka.
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3-Bosqgich TJ. Qobig bilan qgoplash.
Bosqgich YMO 1. Qadoglash va upakovka.
Operatsiya YMO 1.1. Qadoglash.
Operatsiya YMO 1.2. Upakovka.
1-Bosqgich QI. Qayta ishlash.

1-Bosqich Y.

Sifatli mahsulotni ta'minlash bo'yicha chora-tadbirlar ro'yxati. Tayyor mahsulot
sifati yaxshi ishlab chigarish amaliyoti (GMP) standarti talablarini hisobga olgan
holda bir gator chora-tadbirlarga rioya gilish orgali ta'minlanishi mumkin. Kerakli
sifatli tayyor dori vositalarini chigarish uchun javobgarlik ishlab chigarish va
nazorat gilishning barcha bosgichlarida ishtirok etadigan boshgaruv xodimlari va
xodimlarga yuklanadi.

Sifatni ta'minlash bo'yicha chora-tadbirlar majmui "Dori vositalarini ishlab
chigarishni tashkil etish va sifatini nazorat gilish goidalari"da belgilanadi, ularda
quyidagilar ko'zda tutilgan:

- barcha ishlab chigarish jarayonlarini aniq tartibga solish.

- ishlab chiqarishni tegishli tarzda tayyorlangan, malakali kadrlar, zarur binolar,
tegishli asbob-uskunalar, shuningdek, zarur sifatdagi xom ashyo, yordamchi,
gadoglash, markalash materiallari va tasdiglangan normativ hujjatlar va
yo‘rignomalar bilan ta’minlash.

- ishlab chigarishning barcha bosgichlarini, o'tkazilgan tahlillarni va olingan
natijalarni ro'yxatga olish.

- keyinchalik ro'yxatga olish yozuvlarini ma'lum vaqt davomida saqglash bilan tayyor
mahsulotni amalga oshirish.

- zarur bo'lganda, har ganday seriyali tayyor dori vositalarini sotish yoki etkazib

berish bosqgichida gaytarish, keyin buzilish sabablarini tahlil gilish tartibi.
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2-Bosqich Y.
KADRLARNI TAYYORLASH

Umumiy talablar.
Yangi ishga gabul gilinganlar o'z mutaxassisliklari bo'yicha treningdan o'tishlari
kerak, shu jumladan Yaxshi ishlab chigarish amaliyoti (GMP) standarti bilan
tanishish. Xodimlar vaqti-vaqti bilan gayta tayyorlashdan o'tishlari kerak.
Maxsus tayyorgarlikdan o'tmagan odamlar ishlab chigarish joylariga
Kiritilmasligi kerak.
Dori vositalarini ishlab chigarish bilan bevosita shug'ullanadigan barcha xodimlar
ishga gabul gilinganda dastlabki tibbiy ko'rikdan va davriy tibbiy ko'rikdan o'tishlari
shart. Vizual tekshiruvlarni amalga oshiradigan xodimlar oftalmolog tomonidan
muntazam tekshiruvdan o'tishlari kerak.
— Xodimlarning shaxsiy gigienasi.
— Xizmat ko'rsatuvchi xodimlar tayyor mahsulotning mikroorganizmlar bilan
ifloslanishining asosiy manbalaridan biri hisoblanadi.
— Eng ko'p mikroorganizmlar yuqgori nafas yo'llari, soch va teridan
chiqariladi.
— Shuning uchun xodimlarga quyidagi talablar qo'yiladi:
— - sochingizni haftasiga 1-2 marta yuvishingiz kerak;
— —qisqga soch kiyish tavsiya etiladi;
— -soqol qo'yish tagiglanadi;
— —zargarlik buyumlarini (sirg'alar, uzuklar, munchoglar,

— zanjirlar, soatlar).
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— Eritromitsin tabletkalarini olish uchun barcha ishlab chigarish ob'ektlari
tozalik sinfiga tegishli D. Maxsus kiyimning sifati va holati sanitariya-

gigiyena talablariga javob berishi kerak.

D toifasidagi tozalik joylarida ishlaydigan xodimlar texnik kiyim kiyishlari kerak
(soch, nigob va shippakni to'liq qoplaydigan xalat, galpoq yoki sharf).

Ishlab chigarish ob'ektlariga kirish va undan chigishni gat'iy cheklash kerak.
Xodimlarning harakatlanishi va yurishi cheklanishi kerak.

Ishlab chigarish joylarida chekish va ovgatlanish tagiglanadi.

Ish paytida polga tushib qgolgan narsalarni tozalamasdan ko'tarmang yoki
ishlatmang.

Yuqumli kasalliklar, ochiq teri yaralari va patogen mikroflorani tashuvchisi
bo'lgan xodimlarga dori vositalarini ishlab chigarish yoki saglash bilan bog'lig
ishlarga ruxsat berilmasligi kerak.

Xodimlar o'z rahbarini har gqanday kasallik (teri kasalliklari, shamollash, kesish,
xo'ppozlar) hagida xabardor qgilishlari kerak. Profilaktik tekshiruv vaqtida
terining pustular yoki go'zigorinli shikastlanishi aniglangan ishchilar dori vositalari
ishlab chigariladigan va tayyor bo'lgan joylarda ishlashga ruxsat etilmaydi.
Xodimlarni ishga tayyorlash.

Korxonaning umumiy fabrika (tsex) kiyimxonasida xodimlar palto, palto,
shlyapa, ko'cha tuflilarini echib, shippak kiyishadi (korxonaning barcha ishlab
chigarish joylarida ko'cha poyabzalida yurishga ruxsat berilmaydi).

Kiyim xonasida xodimlar shaxsiy shkafga joylashtiradigan shaxsiy
buyumlarni (ko'ylaklar, sharflar, paypoglar, paypoglar, shippaklar) olib tashlashadi.
Boshqa shkafdan xodimlar osilgan holatda saglanadigan texnologik kiyimlarni olib,

kiyadi, keyin esa shippak kiyadi, ular ham maxsus shkafda saglanadi.
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Har bir xodimda shaxsiy xalat, shippak, galpog va niqgob bo'lishi kerak. Kiyinib
bo'lgach, xodimlar yuvinish xonasiga yo'l olishadi.

Qo'l yuvish uchun hidsiz tualet sovuni ishlatiladi. Qo'lingizni musluk ostida
ilig suv va sovun bilan steril cho'tka yordamida 1-2 dagiga davomida yuving, tirnog
atrofidagi joylarga e'tibor bering. Qo'lingizni yuvgandan so'ng, sovunni olib tashlash
uchun suv bilan yuvib tashlang va quruq salfetka bilan quriting.

Keyin ishchi xodimlar go'llarini 70% etil spirti yoki shu magsadda
tasdiglangan boshqa vositalar bilan davolashlari kerak.

Dezinfektsiyali eritmalar har 5-6 kunda almashtirilishi kerak.

Ishni boshlashdan oldin va ishlab chigarish jarayonida har 2-3 soatda, lekin
smenada 3 martadan ko'p bo'lmagan holda qo'llarni davolash kerak.

Ishni tugatgandan so'ng, qo'llarni yumshatuvchi vositalar bilan yog'lash kerak.
Hojatxonaga tashrif buyurgandan so'ng, xodimlar qo'llarni to'liq dezinfeksiya
qgilishlari kerak.
Texnologik kiyimlarni tayyorlash.
Texnologik kiyimlarni har 5-6 kunda bir marta yuvish kerak.

Yuvishdan oldin kiyimlarni ta'mirlash zarurati va eskirish darajasini
aniglash uchun tekshirish kerak.

Kir yuvish izolyatsiya gilingan xonada amalga oshiriladi.

Yuvish uchun past ko'pikli xususiyatlarga ega sintetik yuvish vositalaridan
foydalanish kerak. Eritmaning tavsiya etilgan konsentratsiyasi 2 g/l, tozalash
eritmasining harorati 30-35°S.

Har bir kilogramm yuklangan mahsulot uchun kamida 10 litr eritma bo'lishi
kerak.

Kiyimlarni turli toifalarga ajratib yuving.
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Liboslar, sharflar yoki bosh kiyimlarni kir yuvish mashinasida mashina
yogilgan paytdan boshlab 30 dagiga ichida yuvish kerak.

Yuvishdan keyin kiyimlarni avval ilig, keyin sovuq suvda 5-10 dagiga
davomida yuvish kerak. Quritgandan so'ng, har bir to'plam old tomondan issiq
temir bilan dazmollanadi.

Nigoblar Kir yuvish kukuni eritmasida 1,5-2 soat davomida namlanadi,

yuviladi, ogadigan suvda yuviladi, quritiladi va dazmollanadi.

3-Bosqich YI.

USKUNANI TAYYORLASH.
Uskunalarga go'yiladigan umumiy talablar.

Barcha jihozlar RDI 64-29-84 ga muvofig sanitariya-gigiyenik ishlovdan
o'tadi.

Korxonadagi barcha texnologik tanklar, mashinalar va boshga jihozlarni
davriy tozalash, yuvish va dezinfeksiya gilish uchun yuvish va dezinfektsiyalash
vositalarini ko'rsatadigan jadvallar ishlab chigilishi kerak.

Uskunalar va inventarlarning yuzasi sillig, tozalash va dezinfektsiyalash oson
bo'lishi kerak.

Uskunalar va mexanizmlarni ta'mirlash va rekonstruksiyadan so'ng ishga
tushirishga fagat sex boshlig'i, texnolog yoki smena ustasi tomonidan yuvish,
dezinfeksiya va tekshirishdan so'ng ruxsat beriladi.

Mexanik va boshga ta'mirlash ishchilarining jihozlari ko'chma asboblar qutilarida
saglanishi kerak. Ehtiyot gismlar, butlovchi gismlar, asboblar va boshgalarni saglash

ishlab chigarish ustaxonalarida tagiglanadi.

Uskunalarni gayta ishlash.
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Uskunalar, mexanizmlar va inventarlarni toza va tartibli saglash kerak.

Vodorod periks va bu magsadda tasdiglangan boshqga dezinfektsiyalash
vositalari dezinfektsiyalash vositalari sifatida ishlatiladi.

Mikroorganizmlarning chidamli shakllari paydo bo'lishining oldini olish
uchun dezinfektsiyalash vositalarini almashtirish kerak.
Keyingi nomdagi dorivor mahsulotni ishlab chigarishdan oldin jihozlar, agar kerak
bo'lsa, dezinfektsiyalash vositalari bilan ishlov berilishi yoki sterilizatsiya gilinishi
kerak. Keyingi nomdagi dorivor mahsulotni ishlab chigarishdan oldin jihozlar, agar
kerak bo'lsa, dezinfektsiyalash vositalari bilan ishlov berilishi yoki sterilizatsiya

qgilinishi kerak.

— Yl 4-bosgich.

— ISHLAB CHIQARISHNI TAYYORLASH

— BIRLAR.

— Umumiy talablar.

— Dori vositalarini ishlab chigarish uchun binolar quyidagi talablarga javob
berishi kerak:

— - qat'ly belgilangan magsadda foydalanilishi;

— —yetarli darajada keng bo‘lishi va turli dori vositalari va ularning tarkibiy
qismlarini aralashtirish, o‘zaro kontaminatsiyalanish, dori vositalarini ishlab
chiqgarish va ularning sifatini nazorat gilish jarayonida bir bosqichni o‘tkazib
yuborish xavfini minimallashtiradigan tarzda jihozlangan bo‘lishi;

— tekis ichki yuzalarga (devorlar, pollar, shiftlar, eshiklar) minimal miqgdordagi

chigadigan gismlar va bo'shliglar mavjud;
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suyuqliklarni o‘tkazmaydigan va yuvish va dezinfektsiyalash vositalari bilan
ishlov berish uchun qulay bo‘lishi kerak. Sanoat binolarini pardozlashda
ishlatiladigan materiallar changlamaydigan, tozalash oson, yonmaydigan va
dezinfektsiyalash vositalarining ta'siriga chidamli bo'lishi kerak;

har kuni majburiy tozalash, shuningdek, umumiy tozalash va davriy
ta'mirlashdan o'tadigan benugson tozalikda bo'lish;

ishlab chigarish jarayonini amalga oshirish uchun zarur bo'lgan asbob-
uskunalar va mebellarning minimal migdorini 0'z ichiga olishi;

statsionar yoki ko‘chma nurlantiruvchilar yordamida havoni zararsizlantirish
uchun (odamlar borligida va yo‘qligida) UV nurlanishiga ta’sir qilishi
mumkin;

ishlab chigarish jarayonida tayyor mahsulot sifatiga, shuningdek
jihozlarning ishlashiga va xodimlarning sog'lig'iga bevosita yoki bilvosita
ta'sir gilmaydigan yorug'lik, harorat, havo namligi va ventilyatsiyaga ega

bo'lishi.

Sanoat binolarini gayta ishlash.

Ishlab chigarish binolari sanitariya qoidalariga muvofiq toza va to'g'ri

tartibda saglanishi kerak.

Ishlab chigarish quvvatlarini tayyorlashning asosiy magsadi ish joyidagi

mikroorganizmlar sonini kamaytirishdir.

Ishlab chigarish maydonlari jadvalga muvofiq tozalanadi.

Ish joylarini tozalash xodimlar tomonidan, ishlab chigarish, kommunal va

yordamchi xonalarni tozalash esa farroshlar tomonidan amalga oshirilishi kerak.

Sanoat ishlarida tozalash vositalaridan foydalanish tagiglanadi.

Sanoat binolarini tozalash uchun materiallar alohida shkaflarda
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saglanishi kerak va ularni boshga magsadlarda ishlatish tagiglanadi.

Ishlab chigarish binolarining panellari, devorlari va eshiklari har kuni
vodorod periksning 3% li eritmasiga 0,5% yuvish vositasi bilan namlangan nam
latta bilan artib tashlanishi kerak. Haftada kamida bir marta 0,5% detarjenli
vodorod periksni issiq (50 ° C gacha) 3% eritmasi bilan yuving.

Eshiklarning tutgichlari va pastki gismlarini yaxshilab artib olish aynigsa
muhimdir. Tashqi eshiklar kerak bo'lganda yuvilishi kerak, lekin haftada kamida
bir marta. Isitish moslamalari va ularning orgasidagi bo'shliglar muntazam
ravishda axlogsizlikdan tozalanishi kerak.

Zaminni tozalash har smenada amalga oshirilishi kerak. Zaminni dezinfeksiya
qilish uchun vodorod periksning detarjen bilan eritmasi bilan birga Brilliant
Migning 1% xlorli eritmasidan foydalanishingiz mumkin.

Vodorod periks va bu magsadda tasdiglangan boshga dezinfektsiyalash
vositalari dezinfektsiyalash vositalari sifatida ishlatiladi.

Mikroorganizmlarning chidamli shakllari paydo bo'lishining oldini olish
uchun dezinfektsiyalash vositalarini almashtirish kerak.

Ramkalarning ichki shisha yuzasi ifloslangani uchun yuvilishi va artib tashlanishi

kerak, lekin kamida haftasiga bir marta.

Panjara va boshga himoya to'siglar, shamollatish kameralari kanallarni esa tegishli
ishchilar (elektrchilar, chilangarlar) vaqti-vaqti bilan ifloslanishi bilan, motorlar va
kalitlarni to'lig o'chirilgan holda tozalashlari kerak

Sanoat binolarida havoni dezinfeksiya qgilish, sirtlarni (devorlar, pollar,
shiftlar), shuningdek idishlarni dezinfektsiyalash uchun;

Uskunada bakteritsid lampalar go'llaniladi.
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Nurlanish jadvalga muvofiq amalga oshiriladi. Nurlanishni amalga oshirish
bakteritsid lampalarning ishlashi jurnalida gayd etiladi.
Havo va havo kanallarini tayyorlash.

Ishlab chigarish ob'ektlariga etkazib beriladigan havoni tozalash ikki
bosgichli.

Sanoat binolaridagi filtr kameralari va shamollatish moslamalarining havo
kanallarining ichki va tashqi yuzalarida ularni 3% vodorod periks eritmasi va 0,5%
suyuq yuvish vositasidan tashkil topgan dezinfektsiyalovchi eritma bilan ishlov
berishga imkon beruvchi qoplamalar bo'lishi kerak.

Havo kanallarining ichki va tashqi sirtlari vagti-vagti bilan ishchi ko'rsatmalarga
muvofiq muntazam va umumiy ishlov berishdan o'tkaziladi.

Joriy sirtni ishlov berish smena yoki ish kuni oxirida amalga oshiriladi.
Asosiy usul - sirtni dezinfektsiyali eritma bilan yuvish.

Umumiy gayta ishlash muayyan ishlab chigarish tsiklining oxirida,
ta'mirlash ishlari uchun ishlab chigarish to'xtatilgandan so'ng, lekin oyiga kamida
bir marta amalga oshiriladi.

Asosiy usul - dezinfektsiyali eritmani piiskiirtmek, keyin suv bilan yuvish va sirtni
quritish.

Ishlab chigarishning barcha bosqichlarida ish ta'minot va egzoz
ventilyatsiyasi yoqilgan holda amalga oshirilishi kerak.

Dezinfektsiyalash vositalarini tayyorlash.
Vodorod periks eritmasini tayyorlash.

Vodorod periksni yuvish vositalari bilan ishlaydigan eritmalarni

tayyorlaydigan xodimlar vodorod periks bilan ishlash qoidalari bo'yicha ko'rsatma

olishlari kerak.
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Vodorod peroksidning (perhidrol) yuvish vositalari bilan dezinfektsiyalovchi

eritmasi toza shisha yoki sirlangan idishda quyidagicha tayyorlanadi: perhidrol

shishadan maxsus o'lchangan idishga quyiladi, so'ngra idishdan quyida ko'rsatilgan

suv miqdoriga perhidrol go'shiladi.

Vodorod periks bilan ishlash maxsus kiyim, rezina qo'lqop, himoya ko'zoynak va

respiratorda amalga oshirilishi kerak.

Vodorod periks eritmasi usta yoki usta nazorati ostida maxsus tayinlangan ishchi

tomonidan tayyorlanadi.

Bir litr yoki 10 litr eritma tayyorlash uchun siz quyidagi migdorda vodorod periks,

suv va yuvish vositasini olishingiz kerak:

Ishchi eritmaning tarkibi Hajmi Ishchi Ishchi Ishchi Ishchi
tayyor tayyor eritmaning |eritmaning |eritmanin | eritmaning
tarkibi tarkibi g tarkibi |tarkibi
Hajmi Hajmi Hajmi |Hajmi
tayyor tayyor tayyor
0,5 1 40 955 5
0,5 10 400 9550 50
0,5 1 120 875 5
0,5 10 1200 8750 50

Agar vodorod periks teriga tushsa, darhol suv bilan yuvib tashlang. Tayyorlangan

eritma 5 dan 6 kungacha saglanadi.

"Brilliant Mig" xlorli eritmani tayyorlash

10 litr 0,03% eritma tayyorlash uchun sizga ishlab chigaruvchidan to'plamga

Kiritilgan 6,5 tabletka yoki 6,5 o'lchov qoshig'i va 50 gramm kerak bo'ladi.
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yuvish vositasi. 10 litr 0,06% eritma tayyorlash uchun sizga ishlab chigaruvchidan
to'plamga kiritilgan 13 tabletka yoki 13 o'lchov goshig'i kerak bo'ladi.

va 50 gramm detarjen.

Agentlarning ishchi eritmalarini tayyorlash

"Brilliant Moment' 10L

Faol xlor migdori % Faol xlor migdori % Faol xlor migdori %
Tabletkalar soni yoki Tabletkalar soni yoki Tabletkalar soni yoki
0,015 3 10,0
0,03 6,5 10,0
0,06 13 10,0
0,1 22 10,0
0,2 50 10,0
0,3 66 10,0

Mahsulot va uning ishchi yechimlari bilan barcha ishlar rezina qo'lqoplar
yordamida go'llarni himoya qgilish bilan amalga oshirilishi kerak.

Ishchi eritmalarni tayyorlashda, mahsulotning teriga va ko'zlarga
chayqalishidan saglaning.

Agar mahsulot teriga tushsa, uni ko'p migdorda suv bilan yuvib tashlang.
STAGE VR 5.
XOMOSYO VA YORDAMCHI MATERIALLAR TAYYORLASH.
Operatsion VR 5.1. Umumiy talablar.
Xom ashyo va yordamchi materiallar korxonaga kelishi shart
NTD talablariga javob beradigan gadoglash va sifat sertifikatiga ega bo'lish.

Iste'molchidan xom ashyoni olgandan so'ng, uni NTD talablariga

muvofigligi, gadoglash va uning tozaligiga zarar yetkazilmasligi, xom ashyo
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sifatini tasdiglovchi hujjatlar mavjudligi tekshirilishi kerak. Xom ashyoning har bir
partiyasini gabul gilish gayd etilishi kerak.
Sinov natijalari testlarni ro'yxatga olish jurnalida gayd etiladi.

Ishlab chigarishda foydalanish uchun ruxsat etilgan xom ashyo tekshiruvdan
o'tmagan yoki tekshirish paytida rad etilgan partiyalardan alohida saglanishi kerak.
Qabul gilingan xom ashyoning har bir partiyasidan takroriy tahliliy sinovlar
o'tkazilganda etarli miqdorda namunalar qoldirish kerak.

Rad etilgan xom ashyo markalanishi va etkazib beruvchiga gaytarilishi yoki yo'q
qilinishi kerak.

Xom ashyo va yordamchi materiallarni saglash uchun optimal havo harorati
18-220C, nisbiy namlik 60% dan oshmaydi.

Qadoglash va idishlarni olib tashlash alohida xonada amalga oshirilishi kerak.
Xom ashyo va yordamchi materiallarni tashish mikroblarning ifloslanishini oldini
olish uchun yopiq idishlarda amalga oshirilishi kerak. Butun texnologik jarayon
davomida ishlatiladigan idishlarga xomashyo nomi, tayyor mahsulot, partiya
ragami, miqdori va ishlab chigarilgan sanasi ko'rsatilgan holda belgilanadi.
Operatsion VR 5.2. Tozalangan suv olish.

Tozalangan suv ion almashinuvi va teskari osmosning kombinatsiyasi orgali
olinadi. Tozalangan suv ion, organik, kimyoviy va mikrobiologik tozalik
talablariga javob berishi kerak. Yoniq suvni tozalash bo'limida RO-240-LH (VP-2)
tozalangan suv ishlab chigarish qurilmasi mavjud Tozalangan suv olish uchun
qurilmaning sxematik ishlash printsipi:

1. Suv suv ta'minoti tizimidan oldingi filtrlarga keladi.

2. Keyin suv teskari osmos jarayonidan o'tadi.

3. Tozalangan suv saglash tankiga kiradi.
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Dastlabki tozalash mexanik (kvars qumi) va uglerod filtridan iborat. Mexanik filtr
barcha erimaydigan ifloslantiruvchi moddalarni olib tashlaydi: qum, zang. Uglerod
filtri turli xil kKimyoviy moddalar molekulalarini saglaydi:
xlor birikmalari, organik va noorganik kelib chigadigan turli xil qo'shimchalar.
Shundan so'ng, suv mexanik bir mikronli filtrdan o'tadi, bu suvni dastlabki
tozalashni yakunlaydi va suv teskari osmos protsedurasidan o'tishga majbur
bo'ladi.
Teskari osmosni o'rnatish quyidagilardan iborat:

1. Nozik tozalash uchun Kkartrij filtri.

2.Yuqori bosimli nasos.
3. Membranalar guruhi.
4. Masofadan boshqarish pulti.
5. Qo'llab-quvvatlovchi ramka tuzilishi.
Ishni boshlashdan oldin siz:
- quvvat manbaini yoging;
- Suv ta'minoti tizimidan suv ta'minoti vanasini oching;
- teskari osmos filtrlariga majburiy suv ta'minoti nasosini yoqing;
Suv ta'minoti tizimidagi suv ketma-ket mexanik, uglerodli, mexanik bir mikronli
filtrlardan o'tadi va 0,1-1 nm gozenek o'lchamiga ega bo'lgan yarim o'tkazuvchan
membranadan o'tkaziladi,
organik birikmalar, bakteriyalar va viruslarni ushlab turadigan. Suvni tozalashda
ikki bosgichli teskari osmoz tizimi go'llaniladi - bu ketma-ket filtrlashning ikki
bosqichi.
Teskari osmos tizimidan o'tgan suv saglash tankiga kiradi. Operator teskari osmos

tizimidan o'tgan suv sifatini yorug'lik panelidagi suv o'tkazuvchanligi ko'rsatkichi
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asosida baholaydi, bu santimetr uchun 0,1-0,8 mikrosiemens oralig'ida bo'lishi
kerak.
Sifatni nazorat qgilish bo'limining kimyogar tahlilchisi tahlil gilish uchun saglash
tankidan namuna oladi. ljobiy tahlil natijasidan so'ng, tozalangan suv ishlab
chigarishga etkazib beriladi. Tozalangan suvni maxsus yig'ish idishida saglash 3
kundan oshmasligi kerak.
Operatsion VR 5.3. Xom ashyoni tortish
Tabletkalar ishlab chigarish uchun ishlatiladigan barcha komponentlar og'irligi
bo'yicha standartlashtirilgan. Xom ashyoni tortishdan oldin, KP 1 va KP 2
tarozilarining to'g'ri ishlashini tekshirish kerak. Tekshirish nol holatida amalga
oshiriladi.
Taroziga solish natijalari usta tomonidan yuklash va ekspluatatsiya jurnalida gayd
etiladi.

Dori seriyasi 25,0 dan 580,0 kg gacha bo'lgan o'lchamlarda shakllanadi.
Har bir yuk uchun xom ashyo miqgdori: 48,545 kilogramm
Eritromitsin asosi - 29,679 kg
20% namlik bilan kartoshka kraxmal - 14,345 kg;
Polivinilpirolidon - 1,137 kg
Egizak 80 - 0,897 kg
Kaltsiy stearati - 0,457 kg

Tsellyuloza atsetilftalil - 1,076 kg
Titan dioksidi - 0,832 kg
Kastor yog'i - 0,122 kg
Operatsion VR 5.4. Kaltsiy stearatini maydalash va elakdan o'tkazish VR
5.4 ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori.

1 Operatsiyalarga sarflangan (jami)

4-1-jadval
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Yarim tayyor mahsulotlar va

xom ashyolarning nomi

Tarkibi B 100 Yo-om
WCYHUCIICHNN| O0BEM, JI| MOJIb
asosiy OCHOBHOTO
BEIIIECTBA
moddalar,
1 2 3 4 5 6
A. Xom ashyo
Kaltsiy stearati 99,0 0,457 0,45243
JAMI: 0,457
2. Operatsiyadan olingan (jami)
4-2-jadval
'Yarim tayyor mahsulotlar,
chigindilar, yo'qotishlar nomi hajmi, |
100%
Tarkibi s
MOJIb
asosiy
moddalar,
1 2 3 4 5 6
A. Yarim tayyor mahsulotlar
Kaltsiy stearati maydalanadi 99,0 0,457 0,45243
va elakdan o'tkaziladi
JAMI: 0,457

Operatsion rentabelligi: 100,0%
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Kaltsiy stearatini maydalash va elakdan o'tkazish. Kaltsiy stearati to'r diametri 2
mm bo'lgan GF 14 maydalagichda eziladi. Ishni boshlashdan oldin,
maydalagichning tozaligini va uning xizmat ko'rsatishga yarogliligini,
mahkamlashning ishonchliligini va to'rning yaxlitligini tekshirish kerak. "Ishga
tushirish* tugmasini bosish orgali yoging. Agar begona shovqin bo'lmasa,
silliglashga o'ting. Xom ashyo o'rnatish teshigidan qoshiq bilan yuklanadi. Ishni
tugatgandan so'ng, "To'xtatish™ tugmasini bosib uni o'chiring.
Silliglash sifati usta tomonidan vizual nazorat gilinadi. Ezilgan xom ashyo E
idishga yig'iladi va elakdan o'tkazish uchun yuboriladi.

Ezilgan kaltsiy stearati kichik gismlarda 32-sonli neylon elakdan go'lda
elakdan o'tkaziladi.

Ishni boshlashdan oldin
xomashyoni elakdan o‘tkazish uchun tayyorlash;
- to'rning yaxlitligini tekshirish;
- ta'minot va egzoz ventilyatsiyasini yoging.
Elakdan o‘tkazish sifati 32-sonli nazorat elek yordamida tekshiriladi.Elakdan
o‘tkazilgan mahsulotlar nazorat elakdan o‘tkazilganda hech qanday qoldiq
goldirmasligi kerak.
Operatsion VR 5.5. Kartoshka kraxmalini elakdan o'tkazish

VR 5.5 ning ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori.

1. Operatsiyalarga sarflangan (jami)

3-jadval

\ HanmenoBanune ‘COL[Cp}KaHI/I‘ 3arpy’eHo
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MOJIYIIPOTYKTOB U CHIPBS e Macca, KT
OCHOBHOTO B 100 %-om
BELIECTBA, |TEXHUYCCK MCUYUCICHNU| O0BEM, 1| MOJIb
B % ast OCHOBHOTO
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Cbipbe
Kpaxmar 800 | 14345 | 11,476
KapTo(eTbHBIHI
UTOroO: 14,345
2. Operatsiyadan olingan (jami)
4-4-jadval
ITonmydyeHo
Conepxxanu Macca, Kr
HanmenoBanue e B 100 %-om
MOMYNPOAYKTOB, OTXO/IOB,| OCHOBHOTO |  WCHHCIEHH | 6peM, 1|  Mob
MOTEePh BCIIECTBA, u
N ast
B % OCHOBHOTO
BCIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Iloaynpoaykrsl
Kpaxman KavaO(l)eJIBHBII/I 80,0 14,317 11,4536
TIPOCESTHHBIN
b. Ilorepu
MeXaHUYeCKue
Kpaxmai kapTodenbHbIit 80,0 0,028 0,0224
NUTOIO: 14,345

Operatsion rentabelligi: 99,8%

Kartoshka kraxmalini elakdan o'tkazish.
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Kraxmal miloddan avvalgi 2 tebranish ekranida elanadi

Ishni boshlashdan oldin siz:

- tebranish ekranining tozaligini tekshirish;

- tebranish pardasi idishida begona jismlar yo'gligini tekshiring;

- bo'sh tezlikda tebranish ekranining ishlashini tekshirish;

- meshning muvofigligini va to'g'ri tarangligini tekshirish;

- ta'minot va egzoz ventilyatsiyasini yoging.

Vibratsiyali ekran "Start" tugmasini bosish orgali yoqgiladi. Bir goshigdan
foydalanib, xom ashyoning kichik gismlarini tebranuvchi elak qutisiga quying.
Xom ashyo 32-sonli elakdan o’tkaziladi. Qopgqoqdan xomashyo elakka tushadi, u
gorizontal tekislikda aylana va vertikal tekislikda elliptik tebranishlarni bajaradi.
bu zarrachalarning dumaloq harakatda aylanishiga olib keladi va elakning butun
maydonini goplaydi. Elakdan o'tgan mahsulot elakka radial tarzda joylashgan
oluklarga, so'ngra shlanglar orgali gabul giluvchi idishlarga kiradi. Elakdan o‘tgan
material to‘planib qolganda, u tebranish pardasi qabul gilgichdan toza idishlar E ga
quyiladi.Elektr dvigatelini sovutish uchun tebranish ekrani har 40 dagigqada 5-10
dagiga davomida o'chiriladi. Elakdan o'tkazish tugallangandan so'ng, "To'xtatish"
tugmasini bosib tebranish ekranini o'chiring. To'rdan qoldiglar maxsus idishlarda
yig'iladi; ular utilizatsiya gilinmaydi, balki poligonga olib ketiladi.Elakdan
o‘tkazish sifati 32-sonli nazorat elek yordamida tekshiriladi.Elakdan o‘tkazilgan

mahsulotlar nazorat elakdan o‘tkazilganda hech ganday qoldiq qoldirmasligi kerak.

Operatsion VR 5.6. Eritromitsin asosini maydalash va elakdan o'tkazish

VR ning ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar miqgdori 5.6.

1. Operatsiyalarga sarflangan (jami)
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4-5-jadval

3arpyxeHo
ConepxaHu p— Py
HanmMenoBanue OCHOEHOFO B 100 %-om
TOMYNPOYKTOB M CBIPBA| .~ |TEXHHYCCK HCUMCIICHUH o0BeM, 1| MOJb
H o/ ast OCHOBHOTO
B %
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Cpipbe
IPHTPOMHULIIH 1000 | 29,679 | 29,679
OCHOBaHHUE
HUTOI'O: 29 679
2. Operatsiyadan olingan (jami)
4-6-jadval
[TomyyeHno
Conepxanu Macca, K&
HanmenoBanue e B 100 %-om
MOJTyTPOTYKTOB, OTXOA0B,| OCHOBHOTO UCYHCIICHU
HoTeph BeIeCTBa, TCXH;‘-IGCK 0 o0BbeM, 1| MOJb
B % OCHOBHOTO
BELIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Iloaynpoaykrsl
IPHTPOMHILHH 100,0 | 29,620 | 29,620
OCHOBaHUE M3MEIbUECHHOE
M TIPOCESTHHO®
b. Ilorepu
MeXaHMYecKue
IPHTPOMHILHH 100,0 0,059 | 0,059
OCHOBaHHE
UTOroO: 29,679

Operatsion rentabelligi: 99,8%
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Eritromitsin asosini maydalash va elakdan o'tkazish.
Eritromitsin asosi to'r diametri 2 mm bo'lgan GF 14 maydalagichda maydalanadi.
Ishni boshlashdan oldin, maydalagichning tozaligini va uning xizmat ko'rsatishga
yarogliligini, mahkamlashning ishonchliligini va to'rning yaxlitligini tekshirish
kerak. "Ishga tushirish™ tugmasini bosish orgali yoging. Agar begona shovqin

bo'lmasa, silliglashga o'ting.

Xom ashyo o'rnatish teshigidan qoshiq bilan yuklanadi. Ishni tugatgandan
so'ng, ""To'xtatish** tugmasini bosib uni o'chiring. Silliglash sifati usta tomonidan
vizual nazorat gilinadi. Ezilgan xom ashyo E idishga yig'iladi va elakdan o'tkazish
uchun yuboriladi.

Eritromitsin asosi BC 2 vibratsiyali elakda elakdan o'tkaziladi

Ishni boshlashdan oldin siz:

tebranish ekranining tozaligini tekshirish;

- tebranish pardasi idishida begona jismlar yo'gligini tekshiring;

- bo'sh tezlikda tebranish ekranining ishlashini tekshirish;

- meshning muvofigligini va to'g'ri tarangligini tekshirish;

- ta'minot va egzoz ventilyatsiyasini yoging.

Vibratsiyali ekran "Start™ tugmasini bosish orgali yogiladi. Bir goshigdan
foydalanib, xom ashyoning kichik gismlarini tebranuvchi elak qutisiga quying.
Xom ashyo 32-sonli elakdan o‘tkaziladi. Qopqogqdan xomashyo elakka tushadi, u
gorizontal tekislikda dumaloq, vertikal tekislikda esa elliptik tebranishlar hosil
giladi, bu esa zarrachalarni aylana aylanishlar gilishga majbur giladi,

elakning butun maydonini goplaydi. Elakdan o'tgan mahsulot elakka radial tarzda

joylashgan oluklarga, so'ngra shlanglar orgali gabul giluvchi idishlarga kiradi.
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Elakdan o‘tgan material to‘planib qolganda, u vibratsiyali ekran gabul gilgichdan
toza idish E ga quyiladi.

Elektr dvigatelini sovutish uchun tebranish ekrani har 40 dagigada 5-10 dagiga
davomida o'chiriladi. Elakdan o'tkazish tugallangandan so'ng, "To'xtatish"
tugmasini bosib tebranish ekranini o'chiring. To'rdan qoldiglar maxsus idishda
yig'iladi; ular utilizatsiya gilinmaydi, balki poligonga olib ketiladi.

Elakdan o‘tkazish sifati 32-sonli nazorat elek yordamida tekshiriladi.Elakdan
o‘tkazilgan mahsulotlar nazorat elakdan o‘tkazilganda hech ganday qoldiq
goldirmasligi kerak.

Operatsion VR 5.7. Polivinilpirolidonning skriningi

VR ning ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar miqdori 5.7.

1. Operatsiyalarga sarflanganlar (jami)

4-7-jadval
Conepxanu 3arpyskeno
o macca, Kr
HaumenoBanue B 100 %-om
OCHOBHOTI'O
MOJYIPOAYKTOB U CBHIPbSI TEXHUYCCK MCUUCIICHUH| 00BbEM, 1| MOJb
BEILIECTBA,
B % as OCHOBHOTO
BEILIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Cpipbe
EOHI/IBI/IHI/IJ’IHI/IppOHI/I}lO 100,0 1,137 1,137
NTOI'O: 1,137
4-8-jadval

2. Operatsiyadan olingan (jami)
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ITosryueno

ConepxaHu Macca, K©
HaumenoBanue e B 100 %-om
MOJTYNPOIYKTOB, OCHOBHOTO VCUYUCTICHU
TEXHUYECKA o0beM, 1| MOJb
OTXOJI0B, TIOTEPH BEIIIECTBA, u
B % & OCHOBHOT'O
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. TlosynpoayKTbl
HOJII/IBI/IHHJImfpponHzLo 100.0 1135 1135
H IIPOCESIHHBIN ’ ’ ’
b. Ilorepu Mexannyeckue
100,0 0,002 0,002
[ [oAMBUHWIIIUPPOIHIOH
UTOIO: 1,137

Operatsion rentabelligi: 99,8%

Polivinilpirolidonning skriningi.

Polivinilpirolidon BC 2 tebranuvchi elakda elakdan o‘tkaziladi

Ishni boshlashdan oldin siz:

- tebranish ekranining tozaligini tekshirish;

- tebranish pardasi idishida begona jismlar yo'gligini tekshiring;

- bo'sh tezlikda tebranish ekranining ishlashini tekshirish;

- meshning muvofigligini va to'g'ri tarangligini tekshirish;

- ta'minot va egzoz ventilyatsiyasini yoqing.

Vibratsiyali ekran *'Start' tugmasini bosish orgali yogiladi. Bir qoshiq

yordamida polivinilpirolidonni kichik bo'laklarda tebranish elak qutisiga quying.

Xom ashyo 32-sonli elakdan o’tkaziladi. Qopqoqdan xomashyo elakka tushadi, u

gorizontal tekislikda aylana va vertikal tekislikda elliptik tebranishlarni bajaradi,
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bu zarrachalarning dumalog harakatda aylanishiga olib keladi va elakning

butun maydonini qoplaydi. Elakdan o'tgan mahsulot elakka radial tarzda

joylashgan oluklarga, so'ngra shlanglar orgali gabul giluvchi idishlarga kiradi.

Elakdan o ‘tgan material to ‘planib qolganda, u vibratsiyali ekran qabul

gilgichdan toza idish E ga quyiladi.

Elektr dvigatelini sovutish uchun tebranish ekrani har 40 dagigada 5-10 dagiga

davomida o’chiriladi. Elakdan o'tkazish tugagandan so'ng, "'To'xtatish**

tugmasini bosib tebranish ekranini o'chiring. To'rdan goldiglar maxsus idishda

yig'iladi; ular utilizatsiya gilinmaydi, balki poligonga olib ketiladi.

Elakdan o‘tkazish sifati 32-sonli nazorat elek yordamida tekshiriladi.Elakdan

o‘tkazilgan mahsulotlar nazorat elakdan o‘tkazilganda hech qanday qoldiq

goldirmasligi kerak.

Operatsion VR 5.8. Kartoshka kraxmalini quritish

VR ning ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar miqdori 5.8.

1. Operatsiyalarga sarflangan (jami)

4-9-jadval
Conepxanu 3arpyseno
. Macca, KT
HanmenoBanue B 100 %-om
OCHOBHOTO
MOJTYNPOIYKTOB U ChIPhS TEXHUYCCK|[UCUUCIICHIH| 00BEM, JT| MOJIb
BEILIECTBA,
5% ast OCHOBHOT'O
BEIIIECTBA
1 2 3 4 S 6
A. CpIpbe
Kpaxman
KapTOo(heTbHBIHI 80,0 14,317 11,4536
NPOCESHHBIN
NTOTI'O: 14,317
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2. Operatsiyadan olingan (jami)

4-10-jadval

ITosryueno
Conepxanu
HaunmenoBanue e Macrd, X
B 100 %-om
MOJIYITPOTYKTOB, OCHOBHOTO
TEXHUUYECK MICUNCIICHIH| 00bEM, JI MOJIb
OTXOJIOB, ITOTEPH BEILECTBA,
B % ast OCHOBHOTO
BEIL[ECTBA
1 2 3 4 S 6
A. IHoaynpoaykrsl
Kpaxuar npocesiHiiii it | g7 | 17 88311 | 1152662
BBICYIIICHHBII
b. IloTrepu MexaHu4eckue
Bnara B atmocdepy 2,43389
UTOrO: 14,317

Bosqich rentabelligi: 83,0%

Kartoshka kraxmalini quritish.

Kartoshka kraxmalini quritish SS 6 quritish kamerasida amalga oshiriladi.

Ishni boshlashdan oldin siz:

- quritish kamerasining tozaligini tekshirish;

- fanatlarning ishlashini tekshirish;

- gjratuvchi gismlarning to'g'ri joylashishini tekshirish;

- toza, quruq pishirish varaglarini tayyorlang.

Keyin, goshigdan foydalanib, namlik migdori 20% bo'lgan kartoshka kraxmalining

hisoblangan migdorini pishirish varag'iga 2-3 sm galinlikdagi tekis gatlam bilan

to'kib tashlang, uni quritish shkafiga joylashtiring, yugoridan pastga to'ldiring,

shundan so'ng shkafning eshiklari yopiladi. Shundan so'ng, fan quritish kamerasiga

havo etkazib berish uchun yogiladi.
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Quritish shkafi devoriga o'rnatilgan qurilma displeyida 100-1100 S quritish
harorati o'rnatiladi.

Quritish 100-1100 S haroratda 2-3 soat davom etadi. Quritish boshlanganidan 1,5
soat o'tgach, massa spatula bilan aralashtiriladi, bu vaqt uchun ventilyator
o'chiriladi. Kuyishning oldini olish uchun go'lqoplardan foydalaning.

Quritish parametrlari usta tomonidan yuklash va operatsion jurnalda gayd etiladi.
Quritish tugagach, o'chirish tugmasini bosib fanni o'chiring. Quritilgan kraxmal
toza idishlar E ga quyiladi, quritgichni pastdan yuqoriga bo'shatadi. Yukni
tushirish egzoz ventilyatsiyasi yogilgan go'lqop yordamida amalga oshiriladi.
Quritilgan kraxmalning bir gismi TP 1.4 "Kukunlash" operatsiyasida ishlatiladi.
Operatsion VR 5.9. Asetilftalat tsellyulozasini elakdan o'tkazish.

VR ning ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar miqdori 5.9.

1. Operatsiyalarga sarflanganlar (jami) 4-11-jadval

Conepxa 3arpyKeHo
HUE Macca, Kr
HaumenoBanue OCHOBHOT B 100 %-om
MOJYNPOIYKTOB U ChIPhS 0 TEXHUYECK|[UCUUCIICHUH| 00BbEM, J1| MOJIb
BEILIECTRA, ast OCHOBHOTO
B % BEIIlECTBa
1 2 3 4 5 6
A. Coipbe
:;I_IeTI/IJ'Id)TaJ'II/IJ'IHeHHIOJIOS 1000 1,076 1,076
NUTOIO: 1,076
2. Operatsiyadan olingan (jami)
4-12-jadval
HanmenoBanue Conepxan [TonydeHno
MOJTYNPOYKTOB, OTXOJIOB, ue Macca, Kr ] 00beMm, J1 \ MOJIb
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OTEPh OCHOBHOTO B 100 %-om
BEIIECTBA, WCUYHNCIICHHA
o TEXHUYECK
B % u
ast
OCHOBHOTO
BCIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. IToaynpoayKTbl
AneTIIh TaTuIIEIUII0NI03a 100,0 1,074 1,074
MPOCEsTHHAS
b. Ilorepu
MeXaHMYeCKue
100,0 0,002 0,002
AneTunTaauieIoao3a
UTOroO: 1,076

operatsion rentabelligi: 99,8%

Asetilftalat tsellyulozasini elakdan o'tkazish.

Asetilftalil tsellyuloza BC 2 tebranish pardasida elakdan o‘tkaziladi

Ishni boshlashdan oldin siz:

- tebranish ekranining tozaligini tekshiring;

- tebranish pardasi idishida begona jismlar yo'gligini tekshiring;

- bo'sh tezlikda tebranish ekranining ishlashini tekshirish;

- meshning muvofigligini va to'g'ri tarangligini tekshirish;

- ventilyatsiyani yoqing.

Vibratsiyali ekran "'Start" tugmasini bosish orgali yogiladi. Bir qoshigdan
foydalanib, xom ashyoning kichik gismlarini tebranuvchi elak qutisiga quying.
Asetilftalitsellyuloza 32-sonli elakdan o ‘tkaziladi. Qopqoqdan xomashyo elakka

tushadi, u gorizontal tekislikda dumaloq tebranishlarni va vertikal tekislikda
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elliptik tebranishlarni bajaradi, bu esa zarrachalarni aylana aylanishlarni
amalga oshirishga majbur giladi,elakning butun maydonini qoplaydi. Elakdan
o'tgan mahsulot elakka radial joylashgan oluklarga, so'ngra shlanglar orgali
tebranish elakning gabul gilish idishiga tushadi. Elakdan o'tkazilgan material
to'planganda, u vibratsiyali ekran gabul gilgichdan toza idish E ga
quyiladi.Elektr dvigatelini sovutish uchun har 40 dagigada tebranish ekrani 5-10
dagiga davomida o'chiriladi.

Elakdan o'tkazish tugallangandan so'ng, ""To'xtatish** tugmasini bosib tebranish
ekranini o'chiring. To'rdan qgoldiglar maxsus idishlarda yig'iladi; ular
utilizatsiya gilinmaydi, balki poligonga olib ketiladi.

Elakdan o‘tkazish sifati 32-sonli nazorat elek yordamida tekshiriladi.Elakdan
o‘tkazilgan mahsulotlar nazorat elakdan o‘tkazilganda hech qanday qoldiq

qoldirmasligi kerak.

Operatsion VR 5.10. Titan dioksidini elakdan o'tkazish.

Operatsiya davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar miqdori VR 5.10.

1. Operatsiyalarga sarflangan (jami)

4-13-jadval
Conepxa 3arpykeHo
HUE Macca, K&
Hanmenosanue OCHOBHOT B 100 %-oMm
MOJIYTIPOAYKTOB M CHIPhSI 0 TEXHUYECK|UCUUCIICHUH| O0BEM, JI| MOJb
BEILECTBA, as OCHOBHOI'O
B % BEILIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Cbipbe
Turana grokenn 1000 | 0832 | 0832
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HUTOIO:

0,832

2. Operatsiyadan olingan (jami)

4-14-jadval
[Tomyueno
Conepxxan Macca, KT

HanmenoBanue ne B 100 %-oMm

MOJIYIIPOTYKTOB, OTXOJIOB, | OCHOBHOTO rextmecy| ICTHCTEHH | 6beM, 1| Morb
MoTePh BEIIECTBA, 51
o ast
B % OCHOBHOTI'O
BEILIECTBA
1 2 3 4 5 6

A. HHoaynpoaykrsl
Turana muokcu 1000 | 0830 | 0,830

MIPOCESTHHBIN
b. Ilorepu Mexannyeckue
Turana THOKCHUT 100,0 0,002 0,002
HUTOI'O: 0,832

Operatsion rentabelligi: 99,8%

Titan dioksidini elakdan o'tkazish.

Titan dioksidi 32-sonli neylon elakdan kichik gismlarda go'lda elakdan o'tkaziladi.
Ishni boshlashdan oldin siz:

- xomashyoni elakdan o‘tkazish uchun tayyorlash;

- to'rning yaxlitligini tekshirish;

- ta'minot va egzoz ventilyatsiyasini yoqing.

Elakdan o‘tkazish sifati 32-sonli nazorat elek yordamida tekshiriladi.Elakdan

o‘tkazilgan mahsulotlar nazorat elakdan o‘tkazilganda hech qanday qoldiq

goldirmasligi kerak.
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Elakdan o'tkazishda paxta-doka bandaji yoki respirator va rezina go'lqoplardan

foydalanish kerak.

Operatsion VR 5.11. Kraxmalli pasta tayyorlash

VR 5.11 ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori.

1. Operatsiyalarga sarflangan (jami)

4-15-jadval
3arpyeHo
Conepxxanu Py
. Macca, Kr
HanmenoBanue B 100 %-om
OCHOBHOTO
MTOJTYTIPOTYKTOB 1 CHIPBS TEXHUYECK|[UCUUCIICHUH| 00BbEM, J1| MOJIb
BEIIECTBA,
o ast OCHOBHOT'O
B %
BEIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Coipbe.
Kpaxman kapTodenbublit
MIPOCESTHHBIN U 97,0 0,25 0,2425
BBICYIIIEHHBIN
2. Bonga ounineHnas 4,75
5,0
NUTOIO:
2. [Monyueno Ha oneparuu (cymmapho) Tabmuma 4-16
ITomydyeHo
Conepxxanu Macca, Kr
HanmenoBanue e B 100 %-om
MOJIYITPOTYKTOB, OTXOJIOB, | OCHOBHOTO
ynpory ’ HOB, TexHmgeck| o CTEHH 00BeEM, 1| MOJIb
MoTeph BEIIECTBA, u
o ast
B % OCHOBHOTO
BEIIIECTBA
1 2 3 4 3 6
A. TlosrynpoayKThbl
KpaxmanbHblii kieictep 50 4,990
B. T. .. ’
- KpaxMal KapToQenbHbINA 97,0 0,2495 0,24201
b. Ilorepu MexaHU4YecKHe
KpaxMaibHbIi KiIeiicTep | | 001 |
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B. T. 4.. - Kpaxmall 97,0 0,0005 0,00048
KapTo(eTHHBIN
NUTOIO: 5,0

rentabelligi: 99,8%

Kraxmalli pasta tayyorlash.

Operatsion

Kraxmal pastasi E 1 zanglamaydigan po'latdan yasalgan idishda tayyorlanadi.

Tayyorgarlik quyidagicha amalga oshiriladi:

Tarozida elenmis va quritilgan kartoshka kraxmalining hisoblangan miqdorini

(0,25 kg) torting, E 1 idishiga quying va 30-350 ° C gacha gizdirilgan suvning

taxminan 1/3 gismini (1,5 litr) go'shing, bir hil suspenziya olinmaguncha

aralashtiring.Zanglamaydigan po'latdan yasalgan boshqga idishda E 1, suvning

golgan migdorini 70-800 S haroratgacha gizdiring va asta-sekin tayyorlangan

kraxmal suspenziyasini qo'shing, aralashtirganda gaynatib oling, so'ngra salgin.

Operatsiya usta tomonidan boshgariladi. Kartoshka kraxmalining massasi va suv

hajmi usta tomonidan yuklash va ekspluatatsiya jurnalida gayd etiladi.

Operatsion VR 5.12. Tabletkalarni plyonka bilan goplash uchun suspenziya

tayyorlash

VR 5.12 ishlashi davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori.

1. Operatsiyalarga sarflangan (jami)

4-17-jadval
HaumenoBanue Conepxanu 3arpy’eHo
MOJIYIIPOAYKTOB U ChIPbS e macca, Kr ’ o0BeM, I ‘ MOJIb
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OCHOBHOI'O B 100 %-om
BEIIECTBA, |[TEXHUYECK MCUNCIEHUHU
B % ast OCHOBHOTO
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. CoIpbe.
1. AtteTnnd TammIIIesuIon03a 100,0 1,074 1,074
2. Turana TUOKCHUI 100,0 0,830 0,830
3. Maciio kacTopoBoe 100,0 0,122 0,122
4. Bona ouynnieHHas 38,494
HUTOI'O: 40,520
2. Operatsiyadan olingan (jami)
4-18-jadval
Conepa ITonmydyeno
e Macca, Kr
B 100 %-
OCHOBHOT
HanMeHoBaHME MTOTYIPOTYKTOB, o oM
OTXOJIOB, ITOTEPH TEXHUYECK MCUUCIIEHN 00BEM, JI| MOJb
BEILIECTBA
as u
5% OCHOBHOTO
BEIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Iloynpoaykrsl
CycneHsus ajis HJ'ICHO‘-IHOF(.) 40,520
MOKPBITHS TaOJIETOK, B T. ..
- aneTUA( TATUIIIEIITI0I03a 100,0 1,074 1,074
- TUTaHa TMOKCUJ 100,0 0,830 0,830
-MacJI0 KaCTOPOBOE 100,0 0,122 0,122
- BOJa OYHUII[CHHAs 38,494
HUTOI'O: 40,520
Operatsion

rentabelligi: 100,0%
tayyorlash.
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Tabletkalarni plyonka bilan gqoplash uchun suspenziya GF 15 apparatining maxsus
blokida tayyorlanadi, bu erda aralashtirgichli qurilma o'rnatiladi.

Tayyorgarlik quyidagicha amalga oshiriladi:

Kastor yog'i, elenmis titan dioksidi va elenmis atsetilftalil tsellyulozaning
hisoblangan miqdori tarozida tortiladi. Qurilma idishiga tozalangan suv quyib,
aralashtirgichni yoqing, atsetilftalill tsellyuloza qo‘shing, doimo aralashtirib kastor
yog‘1 va titan dioksidi qo‘shing va bir hil suspenziya hosil bo‘lguncha
aralashtiring. Operatsiya usta tomonidan boshqgariladi.Asetilftalil tsellyuloza, titan
dioksidi va kastor yog'ining massasi usta tomonidan yuklash va ekspluatatsiya
jurnalida qayd etiladi.

1-BOSHQA. Tabletkalash uchun massa olish

Operatsiya TP1.1 Aralashtirish, namlash va nam granulyatsiya

Operatsiya davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori TP 1.1

4-19-jadval
1. Bosgichda sarflangan (jami):
3arpyKeHo
Conepxa Macca, Kr
HHC B 100 %-
OCHOBHOT oM
HanmenoBanue
0 HCUYUCIICH
MOJTYTIPOIYKTOB U ChIPhS TEXHHYE o0BeMm, I1 MOJIb
BEIIIECTBA 1717
cKas
, OCHOBHOT
B % 0
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. loaynpoaykrsl
1 DpuTpOMHUIIMH OCHOBaHUE
U3MEIIbYCHHOE U 100,0 | 29,620 | 29,620
MIPOCESIHHOE
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2. Kpaxman kapTodenbHbI:
MIPOCESTHHBIN U 97,0 11’1331 10,79912
BBICYIIICHHBIN
3.HonHBHHIEJ1anp0JIHz[0H 100.0 1,135 1135
TIPOCESTHHBIN
4. Tun 80 100,0 0,897 0,897
5.KpaxmanbHbIl KIIeHcTep, 5,0 4.990
B. T. 4.
- Kpaxmai KapTodeabHbIN 97,0 0,2495 | 0,24201
UTOroO:
47,7751
B. T.4.. - 3pUTPOMULINHA 1
OCHOBaHMS
29,620
2. Operatsiyadan olingan (jami) 4-20-jadval
ITomydyeHno
Macca, KT
Conepxanu B 100 %-
HaunmenoBanue e oM
MOJIYTIPOYKTOB, OCHOBHOTO UCYHCIICH
TEXHUYEC 00BeM, JI MOJIb
OTXOJIOB, MTOTEPh BEIIECTBA, U
B % Kad OCHOBHOT
0
BEIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. oaynpoaykrsl
1. Macca s 4771311
TabJeTUpoBa-HUs, B T.4.:
- OpUTpOMHIIIHHA 29,58157 | 29,58157
OCHOBaHUS 100,0
B. Ilorepu mexanuuyeckue
2. Tabnerounas Macca, 0,062
B. T. U..
~ OPHTPOMUIIHHA 100,0 | 0,03843 | 0,03843
OCHOBaHUS
UTOro: 47,71311
B. T. 4.. - SPUTPOMHUIIMHA
OCHOBAaHUS 29,620
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Bosqgichdagi hosil: 99,9%

Operatsion TP 1.2. Quritish

Iste'mol gilingan va olingan moddalar miqgdori

1. Operatsiyalarga sarflanganlar (jami) 4-21-jadval

TP 1.2 ishida

Conepxan 3arpyKeHo
ue Macca, Kr
HaumenoBanue coipbs, OCHOBHOTO | TeXHHYECKas B 100%o0M |o00BEM, | MOJB
MOTYNPOIYKTOB BEIIICCTBA, HMCUYHCIICHUH I
OTXO/IOB B % OCHOBHOT'O
BEIIECTBA
1 2 3 4 9) 6
A. lHoaynpoaykrsl
Macca nns
A 47,71311
Ta0JIeTUPOBAHNUA,
B T. 4.. - SPUTPOMUIIMHA 100,0 29 58157 29 58157
OCHOBAHUS ’ '
HUTOI'O: 47,71311
B. T. 4. : - 9PUTPOMUIIMHA
OCHOBaHMUS 29,58157
4-22-jadval
2. Operatsiyadan olingan (jami)
HaumenoBanue Conepxa [TosmyueHno
MIOJIYITPOTYKTOB, HUE Macca, KT o0beM, | MOJIb
OTXOZOB, IIOTEPH OCHOBHOTI'O | TEXHUYECKA B 100%o0M hj
BEIIIECTBA, s HMCUYNCIICHUH
B % OCHOBHOT'O
BEIIICCTBA
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1 2 3 4 5 6
A. TloaynpoayKTbl
Macca gisa 42,94661
TabJIeTUPOBAHUS,
B. T. 4.. - 3pUTPOMHIIMHA 100,0 29,56368 2956368
OCHOBaHUS
b. [lorepu MexaHu4yeckue
1. Bnara B atmocdepy 4,7405
2. Macca s 0,026
Ta0JIeTUPOBAHUA,
B. T. .. - DPUTPOMHUIIHA
OCHOBAaHUSA 100,0 0,01789 0,01789
HUTOI'O: 47,71311
B. T. .. - DPUTPOMUIIHA
OCHOBaHUS 29,58157
Operatsion
rentabelligi: 99,9%
Operatsion
TP 1.3. Qurug granulyatsiya
Iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori
operatsiyalar TP 1.3
1. Operatsiyalarga sarflanganlar (jami) 4-23-jadval
Conepxa 3arpykeHo
HHE macca, Kr 00BeM, | MOJIb
HaunmeHnoBaHue ChIpbsi, | OCHOBHOT | TexHUYEC B 100%o0Mm I
MOJYIIPOLYKTOB 0 Kast VCUHCIICHUU
OTXOJIOB BEIIECTBA OCHOBHOT'O
: BEIIECTBA
B %
1 2 3 4 5 6
A. Ioaynpoaykrsl
Macca g 4294661
TabJIeTHPOBAHNUS,
B. T. 4.. - 3pUTPOMHUIIMHA 100,0 29,56368 29 56368
OCHOBaHMS '
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HUTOIO:

B. T. 4.. - SpUTPOMHUIINHA
OCHOBAaHUA

42,94661

29,56368

4-24-jadval
2. Operatsiyadan olingan (jami)
HanmeHnoBanue Conepxa [ToyueHo
MOJIYIIPOYKTOB, HUE Macca, Kr o0beM, | MOJIb
OTXO/JIOB, IOTEPH OCHOBHOTI' | TeXHHYEC- B 100%o0M b
0 Kast UCYHCIICHUU
BEILECTBA OCHOBHOTO
, BEILECTBA
B %
1 2 3 4 5 6
A. Hoaynpoaykrsl
Macca gisa 42 89661
TabJIeTUPOBAHUA,
B. T. Y.. - 3pUTPOMHUIIHA 100,0 29,52927 29 52927
OCHOBAHMSI '
b. Ilorepu mexaHu4eckue
Macca s 0,05
TabJIeTUPOBAHNUS,
B. T. 4.: - SPUTPOMULIMHA 100,0 0,03441 003441
OCHOBaHMS '
UTOr oO: 42,94661
B. T. 4.: - SPUTPOMHUIIMHA
OCHOBaHUS 29,56368

Operatsion rentabelligi: 99,9%

Operatsion TP 1.4. Changlash

Iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori
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operatsiyalar TP 1.4

1. Operatsiyalarga sarflanganlar (jami) 4-25-jadval
Conepxanu 3arpyXeHo
e Macca, Kr
HaumeHnoBaHue chipbs, OCHOBHOIO | texuuuec | B 100%omMm |o00beM, | MOJIb
MOJTYTIPOAYKTOB BEIIIECTRA, -Kas WCUUCIIEHUN b
OTXOJI0B B % OCHOBHOTO
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. lHoanynpoaykrsl
1. Macca nis 42,89661
Ta0JICTUPOBAHUS,
B. T. 4. - 3pUTPOMUIIMHA 100,0 29,52927 29 52927
OCHOBaHMU:I '
Ha onyapuBanue :
2. Kpaxman npocessHHBIN 1 97,0 0,5 0,485
BBICYIIEHHBIN
3. Kanbuus creapar
I/I3MeaneHHva71 u 99,0 0,457 0,45243
MIPOCESTHHBIN
TabneTku
HEKOHIUITHOHHEBIC 0,5
H3MeJIbYCHHBIE 1
MIPOCESTHHBIC, 100,0 0,340
0,340
B. T. Y. : - SPUTPOMHUIIMHA
OCHOBaHUS
NTOI'O: 44,35361
B. T. 4. : - 9PUTPOMHUIIMHA
OCHOBAHUS 29,86927
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4-26-jadval

2. Operatsiyadan olingan (jami)

HanmenoBanue Conepxxanu ITonydyeHo
MOJIYTIPOTYKTOB, e Macca, Kr
OTXOHO0B, IIOTEPH OCHOBHOIO | texauuec | B 100%o0M |00BEM, | MOJIB
BEILIECTBA, -Kast ACUYHCIIEHUHA b
B % OCHOBHOTO
BEIIlECTBA
1 2 3 4 5 6
A. HHoaynpoaykrsl
Macca niis TabneTupoBaHus, 4424361
B. T. 4. : - DPUTPOMHUIINHA 100,0 29,79520 29,79520
OCHOBaHHUS
b. Ilorepu mexaHuyeckue
Macca niis TabaeTupoBaHus, 0,110
B. T. Y. : - 3pUTPOMUILINHA 100,0 0,07407 0.07407
OCHOBAaHUA '
HUTOI'O: 44,35361
B. T. 4. : - SPUTPOMHUIIHA 29,86927
OCHOBaHHUS
Operatsion

rentabelligi: 99,7%
Operatsion TP 1.1. Aralashtirish, namlash va nam granulyatsiya
Xom ashyoni aralashtirish GF 3 mikserida amalga oshiriladi.
Ishni boshlashdan oldin siz:
- mikser idishi toza va begona narsalardan xoli ekanligiga ishonch hosil giling;

- mikserning ishlamay qolish tezligida ishlashini tekshirish;
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- kerakli migdordagi xom ashyoni tayyorlash;

-mikserga dori nomi, partiya ragami va sanasi ko'rsatilgan tegni osib qo'ying;
Keyin ezilgan va elakdan o'tkazilgan eritromitsin asosining hisoblangan miqdori
aralashtirgichga solinadi, elakdan o'tkaziladi,elakdan o'tkazilgan va quritilgan
kartoshka kraxmal, elenmis polivinilpirolidon, tween 80. Mikser qopgog'ini yoping
va komponentlarni bir xil aralashtirish uchun mikser pichoglarini aylantiruvchi
elektr motorini yoqing. Aralash vaqti 40-45 minut.

Keyin aralash kraxmal pastasi bilan namlanadi.

Namlash bo'laklarning shakllanishiga yo'l gqo'ymaslik uchun kichik
gismlarda amalga oshiriladi. Namlanishga aylanuvchi pichoglar orgali erishiladi.
Namlikning teng tagsimlanishini ta'minlash uchun massa 30 dagiga davomida
aralashtiriladi.

Shundan so'ng, pichoglarning aylanishi magnit starterlardagi tegishli tugmalarni
bosish orgali to'xtatiladi. Qopgoq ochiladi va aralashmaning sifati tekshiriladi.
Aralash bir hil bo'lishi kerak va bo'lakka sigib qo'yilganda oson parchalanadi. Ular
mikser-granulyatorning gopgog'ini yopadi, mikser pichoglarini aylantiruvchi elektr
motorini va maydalagich pichoglarini aylantiruvchi elektr motorini yogadi.
Silliglash butun massa granulyatsiyalanmaguncha amalga oshiriladi. Granulatning
sifati vizual tarzda aniglanadi. Granulalar bir hil bo'lishi kerak. Ho'l granulatlar E

idishida yig'iladi va massa TP 1.2 operatsiyasiga o'tkaziladi.

Operatsion TP 1.2. Quritish
Nam granulatni quritish SS 6 quritish shkafida amalga oshiriladi.
Ishni boshlashdan oldin siz:
- quritish kamerasining tozaligini tekshirish;

- fanatlarning ishlashini tekshirish;
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- gjratuvchi gismlarning to'g'ri joylashishini tekshirish;
- toza, quruq pishirish varag'ini tayyorlang.
Ho'l granulat 2-3 sm galinlikdagi tekis gatlamda qoshiq bilan pishirish varag'iga
yoyiladi. Pishirish plitalari quritish shkafiga joylashtiriladi, uni yugoridan pastga
to'ldiradi, shundan so'ng shkafning eshiklari mahkam yopiladi. Shundan so'ng, SS
6 kamerasiga isitiladigan havo etkazib berish uchun fan yoqiladi.
600S haroratda quritish 3-4 soat davom etadi. Quritish shkafidagi harorat quritish
shkafi korpusiga o'rnatilgan qurilmaning displeyida o'rnatiladi.

Quritish parametrlari usta tomonidan yuklash va operatsion jurnalda qayd
etiladi. Quritilgan granulat E idishlariga quyiladi, quritgichni pastdan yugoriga
bo'shatadi.

Yuk tushirish ta'minot va egzoz ventilyatsiyasi yogilgan go'lqop yordamida amalga
oshiriladi. Qurug massa quruq granulyatsiya operatsiyasiga o'tkaziladi. Operatsion
TP 1.4. Quruq granulyatsiya
Quruq granulyatsiya GR 7 granulyatorida amalga oshiriladi.

Ishni boshlashdan oldin siz:
- granulyator idishining tozaligini va begona narsalarning yo'gligini tekshiring;
- bo'sh turganda granulyatorning ishlashini tekshirish;
- topraklama mavjudligini tekshirish;
- etkazib berish va chiqgarish ventilyatsiyasini yoqing;
- kerakli o'lchamdagi to'rning mavjudligi va yaxlitligini tekshiring (teshik diametri
2 mm).
Granulyator "Ishga tushirish” tugmasini bosish orgali yogiladi va quritilgan massa
kichik gismlarda yuklash idishiga quyiladi. Massa maydalanadi, to‘rdan o‘tadi va

E gabul qiluvchi idishga yig‘iladi.
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Quti to'planishi bilan granulator o'chiriladi va granulyatsiyani yig'ish uchun gabul
giluvchi idish E almashtiriladi. Amaliyot butun massa granulyatordan o‘'tmaguncha
takrorlanadi. Quruq granulyatsiya usta nazorati ostida amalga oshiriladi.

Granulatning sifati vizual tarzda aniglanadi. Granulalar bir hil bo'lishi kerak.

Operatsion TP 1.5. Changlash

Granulatni kukunlash GF 8 mikserida amalga oshiriladi.

Ishni boshlashdan oldin siz:
- mikserning tozaligini va unda begona narsalarning yo'qligini tekshiring;
- mikserga dori, partiya ragami va sanasi ko'rsatilgan tegni yopishtiring.

Keyin, TP 1.3 operatsiyasidan oldindan o'lchangan quruq granulalar mikserga
solinadi va hisoblash kukuni migdori qo'shiladi - elenmis va quritilgan kartoshka
kraxmal, ezilgan va elenmis kaltsiy stearati, PO 1 bosqichidan ezilgan sifatsiz
tabletkalar (asosiy massaning 10% dan ko'p bo'Imagan). Massa 30 dagiga
davomida aralashtiriladi.

Shundan so'ng, kukunli granulat toza idishga tushiriladi E. QCDning kimyogar-
analitiki planshet massasidagi eritromitsin asosining migdoriy tarkibini aniglash

uchun namuna oladi (aniq tortilgan gism) va agar natija ijobiy bo'lsa, massa TP 9
planshet mashinasiga o'tkaziladi.

Operatsiya usta tomonidan boshqgariladi. Aralash vaqti usta tomonidan
yuklash va ekspluatatsiya jurnalida qayd etiladi.

TP 2-bosgich. TABLETLARNI TASHLASH VA RAD ETMA

TP 2 bosqgichida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori
1. Bosgichda sarflangan (jami) 4-27-

jadval
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3arpyXeHo
Macca, Kr
Conepxan B 100 %-
ue oM
HanmeHnoBanue
OCHOBHOTO HCUYHUCTICH
MOJTYTPOYKTOB U ChIPhS TEXHHUYE 00beMm, J1 MOJIb
BEIIIECTRA, i uu
B % A ocroror
0
BEIIIECTBA
A. Ioaynpoaykrsl
44,2436
Macca g 1
Ta0JIEeTUPOBAHNUS, B T.4.
- SPUTPOMHUIIMHA OCHOBAHUS 100,0 29’2952 29,79520
UTOIO: 44,2436
1
B. T.4. - SPUTPOMHUIIMHA
OCHOBAHUS
29,7952
0
2. Bosgichda olingan (jami) 4-28-
jadval
[Tonyueno
Conep
KA Macca, Kr
B 100 %-
HaumenoBanue OCHOBH
MOJTYNPOAYKTOB, oro oM MTYK
TEXHUYEC- | HCUUCIICHU MOJIb
OTXO/I0B, IOTEPh BEILECT TabJIETOK
s Kast u
B % OCHOBHOTO
BEIIIECTBA
A. loaynpoaykrsl
Tabnerku sputpomuiiuna 0,25 43,4128 100960
(cpennss macca 0,430),
HedacoBaHHBIC, B T.Y..
- SPUTPOMUIIMHA OCHOBAHUSA 100,0 | 29,23243 | 29,23243
b. OTxoabl
TabneTkn HEKOHUIIMOHHEIE, B 05
T.4. ’
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- SPUTPOMUIIMHA OCHOBAHUS 100,0 0,340 0,340
B. Ilorepu MexaHu4ecKue

) 0,33081
TaOseTounas macca, B. T. 4..
- SPUTPOMHUIIMHA OCHOBAHUS 100,0| 0,22277 0,22277
UTOrO: 44,24361
B T.4.. - DPUTPOMHUIITHA 29.79520

OCHOBAHUA

rentabelligi: 98,1%

Operatsion TP 2.1. Planshetlash

Planshetlash TP 9 planshetlash mashinasida amalga oshiriladi.

Ishni boshlashdan oldin siz:

Bosqich

- matbuotni tekshiring, uning tozaligini, topraklama mavjudligini va bunkerda

begona narsalarning yo'gligini tekshiring;

- pressning harakatlanuvchi gismlarining xizmatga yarogliligini tekshirish;

- presslash asboblarining diametrlari planshetlarning belgilangan diametriga mos

kelishini tekshirish;

- press bunkasiga dori nomi, bitta tabletkaning og‘irligi va partiya ragami

ko‘rsatilgan tegni yopishtirish;

- tarozilarning anigligini tekshirish;

- ta'minot va egzoz ventilyatsiyasini yoqing.

Agar biron bir gqism noto'g'ri deb topilsa, bu hagda mutaxassisga xabar berishingiz

kerak. Planshet aralashmasi eshik klapan yopiq holda gabul gilish qutilariga

quyiladi. Zimba va qolip teshigining silindrsimon yuzasi orasidagi optimal bo'shlig

0,06 dan 0,08 mm gacha. Dozalash tizimida qulflash gaykani bo'shating va
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planshet massasini nol holatiga keltirish uchun tugmani soat miliga teskari burang.
Volanni aylantirish orgali bosish bosimi chigariladi (yugori bosim rulosining
eksantrik milidagi belgi yuqori holatga o'rnatiladi). “Ishga tushirish” tugmasini
bosib “Feeder 1 va “Feeder I1” ni yoqing.

Qabul giluvchi bo'yinning burchagi va bunker bo'yni burchagi orasidagi bo'shligni
sozlash orgali massa oziglantiruvchiga beriladi.

Mashina "Start" tugmasini bosish orgali avtomatik aylanish uchun yogiladi.
Planshetning kerakli o'rtacha og'irligi kadrni soat yo'nalishi bo'yicha aylantirish
orgali o'rnatiladi, so'ngra volan yordamida kerakli bosish bosimi yaratiladi.
Tabletkalashning boshida planshetlarning tashqi ko'rinishi, o'rtacha og'irligi,
parchalanishi va hajmi tekshiriladi.

Tabletkalarning tashqi ko‘rinishi planshet operatori har 30 daqigada, sex boshlig‘i
har 2 soatda, sifat nazorati ustasi esa kamida har soatda bir marta 20 ta planshetni
oddiy ko‘z bilan tekshirish asosida baholanadi. Tabletkalar to'g'ri shaklda bo'lishi
kerak. Tabletkalarning yuzasi silliq bo'lishi va maydalangan joylari bo'lmasligi
kerak.

Planshetning o‘rtacha og‘irligi planshet operatori har 30 daqiqada, sex boshlig‘i
har 2 soatda va sifat nazorati ustasi tomonidan kamida soatiga bir marta, vaqti-
vaqti bilan 20 ta tabletkani tarozida tortish yo‘li bilan aniglanadi. Bir tabletkaning
massasi 430,0 mg + 5% bo'lishi kerak.

Tabletkalarning o'lchamlari sifat nazorati ustasi tomonidan kamida soatiga bir
marta, kaliper yordamida 20 ta tabletkani o'lchash yo'li bilan aniglanadi.

Planshet diametri 11,0 mm, planshet balandligi 4,5 + 0,4 mm.
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Tabletkalarning ishgalanishga chidamliligi X1 Davlat farmakopeyasiga muvofiq
sifat nazorati bo'limi kimyogari tomonidan tekshiriladi. 2, p. 157. Sinov jarayonida
planshetlarning shakli o'zgarmasligi kerak.

Parchalanish nazorat-tahlil laboratoriyasi kimyogari tomonidan Davlat
farmakopeyasi X1, masalaga muvofiq tekshiriladi. 2, p. 154. Tabletkalar 15
dagigadan ko'p bo'lmagan vaqt ichida parchalanishi kerak.

Tabletkalarning sifati qonigarli bo'lsa, planshetlash boshlanadi. Agar planshetlar
og'irlik, kuch va parchalanish talablariga javob bermasa, og'irlik va bosim
o'rnatiladi.

Tabletkalarning og'irligini sozlash
Tabletkaning kerakli og'irligi goliplarni to'ldirish chuqurligi bilan belgilanadi.
Matritsalarni to'ldirish chuqurligi to'ldirish regulyatori yordamida, yozuv va shkala
yordamida o'rnatiladi. Planshet massasini oshirish uchun mashinani to'xtating va
to'ldirish regulyatorini soat yo'nalishi bo'yicha o'ngga burang. Keyin dastani
yordamida mashinaning harakatlantiruvchi mexanizmini go'lda bir necha doira
aylantiring. Planshet og'irligini kamaytirish uchun to'ldirish regulyatorini soat
miliga teskari tomonga burang.

Bosimning sozlanishi

Bosim yugori roliklar tomonidan qo'l g'ildiraklarini aylantirish orgali o'rnatiladi.
Agar volan harakat gilmasdan aylansa, unda bosimni oshirish kerak. Agar volan
giyinchilik bilan aylansa yoki umuman aylanmasa, unda bosimni kamaytirish
kerak. Massaning oshishi bosimning oshishiga olib keladi. Massa pasayganda,
bosim ham kamayadi.
Bosimni oshirish uchun volanni soat yo'nalishi bo'yicha aylantirish kerak; bosimni
pasaytirish uchun uni soat sohasi fargli ravishda aylantirish kerak. Bosim va

massani sozlashda yozuvlar va shkala ko'rsatkichlariga rioya qiling.
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Planshetlash jarayonida planshet operatori qutilarning har doim planshet massasi
bilan to'ldirilganligini ta'minlaydi.

Bu planshet massasini qoliplarga to'ldirishning bir xilligini ta'minlaydi, alohida
tabletkalar massasining tebranishlarini kamaytiradi, shuningdek ularning teng
kuchini ta'minlaydi.

Ish jarayonida sifat nazorati ustasi planshetlar sifatini tizimli ravishda nazorat
giladi. Normativ hujjat talablariga javob bermaydigan planshetlar aniglansa,
matbuot to'xtatiladi va nugson sabablarini aniglash va bartaraf etish bo'yicha ish

boshlanadi.
Operatsion TP 2.2. Rad etish

Olingan planshetlar tashqi ko'rinishiga garab rad etiladi. Rad etilgan planshetlar
toza E idishida yig'iladi va PO 1 bosgichiga o'tkaziladi.

Konditsioner tabletkalar toza idishlarda yig'iladi E. Idishlar quruq, toza va
tortilgan bo'lishi kerak.
Tabletkalar solingan har bir idish KP 1 tibbiy tarozida tortiladi, unga dori, partiya
ragami, ishlab chigarilgan sanasi, sof og'irligi va planshet operatorining nomi
ko'rsatilgan teg go'shiladi.
Tabletkalarning har bir partiyasidan sifat nazorati inspektori to'liq tahlil gilish
uchun o'rtacha namuna oladi. Shundan so'ng, planshetli E idishlari sifat nazorati
bo'yicha mutaxassis tomonidan muhrlanadi.
Tabletkalarning to'liq tahlili nazorat-analitik laboratoriyada kimyogar tomonidan
amalga oshiriladi. Bunday holda, tabletkalarning tashqi ko'rinishi, hajmi,
haqiqiyligi, o'rtacha og'irligi, alohida tabletkalar og'irligining o'rtacha og'irlikdan
0g'ishi, parchalanishi va bitta tabletkadagi faol moddaning miqdoriy tarkibi

aniglanadi.
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Tahlil natijalari kimyogar tomonidan tahlil jurnalida qayd etiladi. ljobiy tahlil

natijasini olgandan so'ng, planshetlar bilan konteynerlar TP 3 bosqgichiga

o'tkaziladi - planshetlarni plyonka bilan qoplash.

Bosqich TP 3. Planshet goplamasi

TP 2 3 operatsiya davomida iste'mol gilingan va olingan moddalar miqdori.

1. Bosqgichda sarflangan (jami)

4-29-jadval
Conepxa ITosryueno
e Macca, KT
u B 100 %-
auMEHOBaHUE OCHOBHOT
MOJIYITPOTYKTOB, 0 oM IITYK
TEXHUYEC | ICUUCIICHU MOJIb
OTXOJIOB, ITOTEPD BEIECTBA TabJIETOK
-Kas u
5 ’% OCHOBHOTO
BCIIECTBA

A. Ioaynpoaykrsl
TabneTku 3puTPOMHUIIHA 43,4128 100960
0,25 (cpennsist macca
0,430) HedacoBaHHbIC, B
T.4.:
- SPUTPOMHUIINHA
OCHOBaHMS 100,0 |29,23243| 29,23243
b. IToaynpoayKrsl
Cycnensus ais 50 | 40520 | 2,026
TUICHOYHOTO TTOKPBITHUS
TaOJICTOK B T. 4.:
) 100,0 1,074 1,074
aneTHI( TATHIIIEIITIN03a
- TUTaHA TUOKCHU]T 100,0 0,830 0,830
- MacJI0 KaCTOPOBOE 100,0 0,122 0,122
- BOJIa OYHUIIICHHAS 38,494
UTOIO: 83,9328
B T.4. - QPUTPOMHIIMHA
OCHOBaHUS 29.23443
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4-30-jadval
2. Bosgichda olingan (jami)

IHomyueno
Conepx A
e Macca, KT
B 100 %-
Hanmenosanue OCHOBHO
OM
MOJTYTIPOTYKTOB, ro TYK
TEXHUYECK | UICUHCIIEHU MOJIb
OTXOJIOB, TTOTEPH BEIIECTB Ta0JIETOK
N as u
9
OCHOBHOT'O
B %
BEIIlECTBA
1 2 3 4 5 6
A. Hoynpoaykrsl
Tabnerku 3pUTPOMHULINHA
PHTPOMHIL 45,1395 100310

0,25 (cpennsst Macca
0,450),

HedacoBaHHBIC, TOKPHITHIC
000JI0UYKOH

B T.4..

- SPUTPOMUIIUHA
OCHOBAHHUS

100,0 | 29,04423 | 29,04423

b. ITorepu

1. Boxa ouniennas 38,3648

2. TabneTku
SPUTPOMHUITIHA HE
KOHIUIIMOHHBIE, B. T. U.:

0,2925

- SPUTPOMULIMHA
OCHOBAHUS

100,0 | 0,18820 | 0,18820

3.CycneHsus st
TJICHOYHOTO TIOKPBITHUS
Ta0JETOK, B. T. U.:

0,136

anetmwidrammienonossl | 100,0 0,00360 0,00360

- TUTaHa JUOKCHIA 100,0 0,00278 0,00278
- MacJI0 KACTOPOBOTO 100,0 0,00041 0,00041
- BOJa OUHIIleHHAasA 0,1292
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HUTOI'O: 83,0328
B T.Y. - SQpUTPOMHULINHA
OCHOBAHUS

29,23243

Bosqich rentabelligi: 99,1%
Planshet qoplamasi
Kino qoplamasi GF 15 apparatida go'llaniladi.
GF 15 plyonkali goplama mashinasida 80 litr hajmli aralashtirish tamburi,
suspenziyali purkash tizimi, havo ta'minoti tizimi, tutun gopgog'i va
kompyuter dasturlashni boshqgarish tizimi.
Ishni boshlashdan oldin siz:
- aralashtirish tamburining tozaligini tekshirish;
- topraklama mavjudligi, baraban idishida begona narsalarning yo'qligi;
- preparatning nomi, bitta tabletkaning og'irligi va partiya ragami ko'rsatilgan
yorligni yopishtirish;
- KP 2 tarozilarining to'g'riligini tekshirish;
Tabletkalar baraban idishiga gozon hajmining 25-30% miqdorida yuklanadi.
Qurilmaning boshgaruv panelida quyidagi parametrlar o'rnatiladi:
- barabanning aylanish tezligi - dagigada 10 aylanish;
- barabanning egilish burchagi - 450;
- havo ta'minoti va uning filtrlash tizimini yoqish;
- tutun gopgog'ini va uning chigindi havosini filtrlash tizimini yoqish;
- planshetlarni changdan tozalash vaqti - 5 minut;
Kompyuterni yoging va planshetlarni changdan tozalash jarayonini boshlang.
Tabletkalarni changdan tozalashdan so'ng, goplamani go'llashning texnologik
jarayoni uchun parametrlar o'rnatiladi:

- plyonkali goplamani purkash vaqti - 10 minut;
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- quritish havosining harorati - 450C;

- planshetlarning ma'lum bir massasi uchun suspenziya
iste'moli;

- quritish havosini etkazib berish vaqti - 35 minut;

Piiskiirtme jarayoni tugagandan so'ng, 450C gacha qizdirilgan tozalangan
havo issiglik almashtirgich yordamida barabanga yuboriladi, bu plyonkani tez
quritishga imkon beradi. Butun jarayon dasturlashtirilgan mantigiy kontroller
tomonidan boshgariladi. Operatsiya usta tomonidan boshqgariladi. Tabletkalarning
tashqi ko‘rinishi operator tomonidan har 30 daqgiqada, tsex boshlig‘i har 2 soatda,
sifat nazorati ustasi esa soatiga kamida bir marta 20 dona planshetni oddiy ko‘z
bilan tekshirish asosida baholanadi.

Planshetning o‘rtacha og‘irligi operator tomonidan har 30 daqgiqada, tsex boshlig‘i
har 2 soatda, sifat nazorati ustasi esa soatiga kamida bir marta, vaqti-vaqti bilan 20
dona tabletkani tarozida tortish yo‘li bilan aniqlanadi. ~ Tabletkalar oq yoki
deyarli og, dumaloq, ikki gavariq, plyonka bilan qoplangan, tashqi ko'rinishi va
rangi bir xil bo'lishi kerak.

Tabletkalarning yuzasi sillig bo'lishi kerak. Eritromitsin plyonka bilan qoplangan
bitta tabletkaning massasi 450 mg +5% ni tashkil giladi. Plyonka bilan qoplangan
tabletkalar E konteynerlarida yig'iladi. Idishlar qurug, toza va tortilgan bo'lishi
kerak. Tabletkalar solingan har bir idish KP 1 tibbiy tarozida tortiladi, unga dori,
partiya ragami, ishlab chigarilgan sanasi, aniq vazni va haydovchining ismi
ko'rsatilgan teg go'shiladi.

Planshetlarning har bir partiyasidan QC kontrolleri to'lig tahlil gilish uchun
o'rtacha namuna oladi. Shundan so'ng, planshetlar bilan konteynerlar QC ustasi

tomonidan muhrlanadi.
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Tabletkalarning to'liq tahlili nazorat-analitik laboratoriyada kimyogar tomonidan
amalga oshiriladi. Bunday holda, tabletkalarning tashqi ko'rinishi, hajmi,
haqiqiyligi, o'rtacha og'irligi, alohida tabletkalar og'irligining o'rtacha og'irlikdan
chetga chiqishi, parchalanishi, eruvchanligi va bitta tabletkadagi faol moddaning
miqgdoriy tarkibi aniglanadi.

Tahlil natijalari kimyogar tomonidan tahlil jurnalida gayd etiladi. Sinovning ijobiy
natijasini olgandan so'ng, planshetlar solingan idishlar UMO 1 bosgichiga
o'tkaziladi.

1-BOSQACH. QO'DLASH VA O'ROQ

UMO bosgichida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori 1.

1. Bosgichda sarflangan (jami) 4-31-
jadval
3arpykeHo
Conepx Py
e Macca, Kr
B 100 %-
OCHOBHO
HaumenoBanue oM
ro ITYK HITYK
MOJYNPOAYKTOB U ChIPbS TexHuyec | ICUUCIEHU
BEILIECTB Ta0JIETOK | YITaKOBOK
a Kast u
B % OCHOBHOT'O
BEIIIECTBA
1 2 3 4 5 6

A. loaynpoaykrsl

TabneTku 3puTpOMHUIIITHA
0,25

(cpenuss macca 0,450)
MTOKPBITHIC 000JI0UKOM
HedacoBaHHBIC, B. T. .

- SOPUTPOMHUIIMHA OCHOBAHUS 100,0 |29,04423 | 29,04423

45,1395 100310

b. YnakoBouHbIe
MaTepHUaJIbl

1. ®omnpra amoMuHUEBA, 4,71

IIOBEPXHOCTHAs p=54r/cm3-
54,2 r/cm?
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2. [Tnenka [IBX, p=1,35
r/em?-1,43 r/cm?

22,6

3. KopoOku u3 kapToHa 50,1
ro)pupoOBaHHOTO
4. IHCTpYyKIUS 10100
5. DTHKETKH IPYIIIOBbIE 50,1
[Tauku u3 kKapTOHA NJIs1 10050
NOTPEOUTENBCKON Tapbl
HUroro: 45,1395
B. T. 4.. - 9PUTPOMHUIIMHA
OCHOBaHUS 29,04423
2. Bosgichda olingan (jami) 4-32-
jadval
[TomyueHno
Macca, KT
Conep 100
KaHue b IITYK
%-om YIIAaKOBO
OCHOBH
HanmenoBanune oro VCUHCIIE | IITYK K
DITYTIPOTYKTOB, OTXOOB, TOTEPh sermecr | TEXHHICC | HHI TabJIeTO | No 10
Kast OCHOBHO K
Ba,
5% rO
BEIIECTB
a
1 2 3 4 5 6
A. T'oToBBIii MPOXYKT
1. Tabnerku sputpomuirHa 0,25 45.0 100000 | 10000
(cpennsist Mmacca 0,450),
MOKPBIThIE 000JIOUKOMH,
dbacoBaHHBIC, B T.U.: 28.95448 28,9544
- SPUTPOMHUIIMHA OCHOBAHUS 100,0 8
2. @ojbpra aarOMUHUCBAS,
IOBEPXHOCTHAsA p=541/cM?-54,2 4,663
r/cm?
3. Ilnenka IIBX, p=1,35 r/cm?-
1,43 r/cm? 22,314
4. KopoOku u3 kapToHa 50
ropupoBaHHOTO
5. UHCTpyKIIMHN 10000
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6. DTUKETKH TPyNIOBbHIE 50

7. [Tauku u3 KapTOHa JUL 10000
NOTPEOUTETHCKOM Taphl

b. Ilorepu MexaHu4ecKue

1. TaOneTK HE KOHIUIIUOHHBIE 0,1395
TOKPBITHIC 000JIOYKOM

B T.4.: - SpUTPOMUIIMHA 0,08975

OCHOBAaHUA

100,0 0,08975

2. dosbra anroMUHHAEBA,
noBepxHOCTHAsA p=54r1/cM3-54,2 0,037
r/cM®

3. Ilnenka IIBX, p=1,35 r/cm®-

1,43 r/em® 0,146

4. Kopobku u3 KapToHa
ro)pupoOBaHHOTO 0,1

5. UucTpykuun 100

6. DTUKETKH IPYNIOBBIE 0,1

7. Ilauku U3 KapTOHA JJIA
MOTPEOUTENBCKOMN Tapbl 50

B. OTxoanbl

1. ®omnpra amoMuHUEBaAS
noBepxHocTHas p=54r/cm3-54,2 0,01
r/cm®

2. Inenka [IBX, p=1,35 r/cm3- 0,082
1,43 r/em®

UTOrO: 45,1395

B T.4 — SPUTPOMUIIMHA OCHOBAHUS 29,04423

Bosqgichdagi
hosil: 99,7%
68
UMO operatsiyasi 1.1. Qadoqlash
Eritromitsin tabletkalari polivinilxlorid plyonka va alyuminiy folga bilan blisterga
solingan 10 dona blister paketlarga gadoglangan.

BM 12 avtomobil
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Ishni boshlashdan oldin siz:

- ish joyida begona narsalar yo'gligini tekshirish;

- mashinaning ishlashga tayyorligini tekshirish;

- uskunaning tozaligini tekshirish;

- mashinaning harakatlanuvchi gismlarining xizmatga yaroqliligini tekshirish;
- topraklama mavjudligini tekshirish;

- hujayra hosil giluvchi haroratni va yopishtirish plitasining haroratini o'rnating
- folga g'altaklarini g'altakning ushlagichlariga o'rnatish;

- mashinani yoqing;

Keyin "Ishga tushirish” tugmasini bosish orgali mashina yoqiladi va planshetlarni
masofaviy qurilmaga berish uchun tebranish oziglantiruvchi yogiladi.

Ishni boshlaganingizdan so'ng, birinchi paketlarni nugsonlar uchun tekshiring.
Sifat nazorati ustasi gadoglash sifatini doimiy ravishda kuzatib boradi; gadogdagi
planshetlar soni bir nechta paketlardagi planshetlarni vaqti-vaqti bilan hisoblash
orgali tasodifiy tekshiriladi. Paketda 10 tabletka bo'lishi kerak. Paketda yirtiglar,
yirtilgan qgirralar yoki buzilishlar bo'Imasligi kerak.

Partiya ragami va amal gilish muddatining anigligini tekshiring. Issiglik bilan
yopish gadoglashning mahkamligini ta'minlashi kerak. Paketlarning mahkamligi
eksikatorda tekshiriladi.

Qadoglash vaqtida operator gabul gilingan paketlarning sifatini kuzatishi kerak.
Ko‘rinishidan sifatsizligi, planshetlari yetishmasligi aniglangan o‘ramlar ochiladi,
planshetlar E idishga yig‘iladi va qayta qadoqlanadi. Nostandart tabletkalar E
idishida yig'iladi.

Chigindilarni gadoglash materiallari yig'iladi va keyin utilizatsiya gilinadi.

UMO operatsiyasi 1.2. Paket

Guruh idishlariga gadoglash GF 13 stollarida qo'lda amalga oshiriladi.
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Ishni boshlashdan oldin siz:

- ish joyining tozaligini tekshirish; ish joyida begona narsalar bo'lmasligi kerak;

- paket raqami va yaroqlilik muddati ko‘rsatilgan, qadoglovchining individual
shtampi bosilgan holda iste’mol uchun o‘ramlar (g‘iloflar) uchun karton o‘ramlarni
tayyorlash;

- kerakli miqdordagi guruh etiketkalari va qutilarini tayyorlash;

- qutilarni yopishtirish uchun yopishgoq lentani tayyorlang.

Konturli gadoglash go'lda hisoblab chigiladi va iste'mol kartonidan tayyorlangan
paketlarga joylashtiriladi. Paketlar 200 dona qutilarga joylashtiriladi, yopishqoq
lenta bilan yopiladi va uchlariga yorlig yoki yozuv gog'ozidan yasalgan yopishgoq
yorliq yopishtiriladi.

Sifati ko'rsatilganidan past bo'lmagan va belgilangan saglash muddati
davomida preparatning xavfsizligini ta'minlaydigan boshga shunga o'xshash
materiallardan (shu jumladan import gilinadigan) foydalanishga ruxsat beriladi.

Ular guruh yorlig'ida partiya ragami va yaroglilik muddati belgilanishining
anigligini tekshiradilar.

Operatsiya do'kon boshlig'i, nazoratchi va QC xodimlari tomonidan nazorat
gilinadi. Tayyor mahsulotlar sifat nazorati bo'limiga taqdim etiladi.

QC xodimi to'lig tahlil gilish uchun har bir partiyadan namuna oladi. To'liq tahlil
NTD ga muvofiq fizikaviy va kimyoviy tahlil usullaridan foydalangan holda
nazorat-tahlil laboratoriyasi tomonidan amalga oshiriladi.

Ishlab chiqarilgan seriyalar karantin saglash omboriga etkazib beriladi; tayyor
mahsulot uchun ijobiy sinov hisoboti va seriyalar bo'yicha muvofiglik sertifikati
olingandan so'ng, tayyor mahsulot tayyor mahsulot omboriga o'tkaziladi.
1-BOSQICH. CHIKINTILARNI KAYTALASH

PO 1 bosqgichida iste'mol gilingan va olingan moddalar migdori.
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33-jadval
1. Bosqgichda sarflangan (jami)
3arpy’eHo
Macca, KT
Conepxanu B 100 %-
e oM
HaumenoBanue
OCHOBHOTO HCYMCIICH
MOJYIPOAYKTOB U CHIPhS TEXHHYEC 00BeM, MOJIb
BCIIICCTBA, 1501
o Kast b
B % OCHOBHOT
0
BEIIIECTBA
1 2 3 4 5
A. Iloaynpoaykrbl
TabneTkn HEKOHIUITMOHHBIE 0,5
co craguu TII 2,
B T.Y.:- SQPUTPOMHUIIMHA 100.0
OCHOBaHUS ’ 0,340 0,340
HUTOI'O: 05
B T.4..- QPUTPOMHUIIHA 032488
OCHOBAHMUS '
4-34-jadval
2. Bosgichda olingan (jami)
[Tonyueno
Macca, Kr
Conepxan B 100 %-
HaumenoBanue ne OM
MOJTYTIPOAYKTOB, OCHOBHOTI'O HCUHCIIEH | 00BEM,
TEXHHYEC MOJIb
OTXOJIOB, TIOTEPh BEIISCTBA, 15071 hj
o Kast
B % OCHOBHOT
0
BEIIECTBA
1 2 3 4 5 6
A. loaynpoaykrsl
TabneTkn U3MeIbUYCHHBIE U 05
MIPOCESIHHBIE, ’
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B T.Y.. - )PUTPOMHULIMHA

100,0 0,340 0,340
OCHOBaHUS
HUTOI'O: 0,5
B T.4..- SPUTPOMHUIINHA
OCHOBaHUS 0,340

chigish: 100,0%

Chiqgindilarni gayta ishlash

Bosqgichda

TP 2 bosgichida (TP 2.1 operatsiyasi va TP 2.2 operatsiyasi) planshet massasini

tabletkalash jarayonida tashqi ko'rinishi bo'yicha bir-biriga mos kelmaydigan

(chiplar, joyida chiplar), og'irligi bo'yicha mos kelmaydigan planshetlar

planshetlash mashinasi operatori, sex boshlig'i, sifat nazorati bo'limi nazorati ustasi

tomonidan rad etiladi va planshetlashdan keyin skrininglar E konteyneriga

yig'iladi.

Tekshirish ustasi mexanik ifloslanishning yo'qligini vizual ravishda tekshiradi.

Mexanik aralashmalar bo'lmasa, sifatsiz tabletkalar va skrininglar gayta ishlashga

yuboriladi.

Qayta ishlash, ya'ni sifatsiz tabletkalarni maydalash GR 7 granulyatorida amalga

oshiriladi.

Ishni boshlashdan oldin siz:

- topraklamaning yaxlitligini tekshirish;

- granulyatorning tozaligi va xizmat ko'rsatishga yaroqliligini tekshirish;

- etkazib berish va chigarish ventilyatsiyasini yoqing;

- paxta-doka bandajini yoki respiratorni qo'ying.

Toza idish E granulyatorning chigish trubkasi ostiga qo'yiladi va sifatsiz

tabletkalarni maydalash va skrining boshlanadi.




Nostandart tabletkalar va skrininglar granulyatorning yuklash idishiga
goshiq yordamida go'lda quyiladi.
Granulyator ichidagi baraban to'rga tegmasdan erkin aylanishi kerak. To'r
teshiklarining diametri 2 mm. Amaliyot chigindilarning butun massasi
granulyatordan o'tmaguncha takrorlanadi. Ezilgan tabletkalar E idishida yig'iladi.
Tabletkalarning nomi ko'rsatilgan pasport va tepasida "Maydalangan tabletkalar"
yozuvi go'yiladi. Qabul giluvchi idish E gopgoq bilan yopiladi. Namuna oluvchi
tahlil gilish uchun namuna oladi.
Tahlil natijasi ijobiy bo'lsa, maydalangan planshetlar mikserga uning migdorining

10% gacha yangi kukun massasi bilan qo'shiladi.
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TEXNOLOGIK REJIM STANDARTLARI

5-jadval
HaumeHoBaHHMe TEXHOJIOTHYECKUX
HaumeHoBaHu .
HaunMeHoBaHue noKasareJeu
HaumeHnoBanue e 1 HoMep
CTaJUH, ONlePAlMU | ammapara no DJIEMEHTOR Macca Kommyecrs Bpem | Temmnep
’ padoThI ’ o, Oobem
cxeme KT | arypa
pa3Mepbl
1 2 3 4 5 6 7 8
Cragnsa BP 5. B3BemmBanue ChIpbsi:
[TonroroBka ChIpbs U DPUTPOMUIIH OCHOBAHHE 29,679
BCIIOMOT'aTEIbHbIX Kpaxman kaptodensusiii ¢ 20 % | 14,345
MaTepuaioB BIIPKHOCTBIO
Omnepanus BP 5.3. [ToMMBUHUIITMPPOIIUIOH 1,137
B3semmBanue ceipbsi | Becwt KIIT 1 Teun 80 0,897
Becni KII 2 Kanpuus creapat 0,457

AneTun TaTuImeInoa03a 1,076

TuTtana nuokcua 0,832

Macio kacTopoBoe 0,122
Omneparmusa BP 5.4. N3menpuntens |M3menpueHne kanbuus creapara Hunamerp
N3menpuenue u o 0,457 | oTB. ceTkH
IIPOCEHUBAHUE I['d 14 2 MM
KaJIbLHs cTeapara [IpocenBanue kanpLus creapara Cuto Ne 32
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Cuto
KalipoOHOBOE
Omnepanus BP 5.5. [IpocenBanue kpaxmana
[IpocenBanue Bubpocuto BC |kaprodensHoro ¢ 20 % 14,345 | Cuto Ne 32
KpaxmMalia 2 BIDKHOCTBIO
kaprodensHoro ¢ 20
% BIDKHOCTBIO
5-
jadvalning davomi
1 2 3 4 3) 6 / 8
Onepauus BP 5.6. N3menbuntens | MI3MenpueHne SpuTpoOMHULIIHA Hunamerp
I'd 14 OCHOBaHUS 29,679 |oTB.ceTKH
2 MM
N3menbuenue u
MIPOCEUBAHUE Bubpocuto IIpocenBanue >puTPOMHULITHA Cuto Ne
SPUTPOMUIIMHA BC 2 OCHOBaHMUs 32
OCHOBAHUS
Omnepauus BP 5.7
[TIpocenBanue Bubpocuro ITIpocenBanue 1,137 | Curo Ne
noauBuHmwIMUppouao |BC 2 MOJIMBUHWITTUPPOJIUIOHA 32
Ha
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Onepanus BP 5.8.

TonmmHa 3achIKyA Kpaxmasa
Ha MPOTUBHU

2-3 cm

Cymika kpaxmana CymuneHbii | Macca kpaxmana 14,317
KapTOo(eTHHOTO C mkad KapTodeapHOTO
20% BIAXKHOCTBIO CII 6 C 20% BIaKHOCTBIO 100-110°C
Temnepatypa cyuiku 2-3 yaca
Bpewms cymkn
Omnepanus BP 5.9.
[IpocenBanue Bubpocuto [IpocenBanue 1,076 Curo
anerundrammenton |BC 2 aneTUI O TATUIIIEIITION03bI No32
03Bl
Onepanusa BP 5.10.
MIpOCEUBaHUE TUTaHA Curo 0,832 Curo
IUOKCUIA kanpoHoBoe  |lIpocenBanue ThTana Ne32
JTMOKCHTIA
5-jadvalning davomi
| 1 2 3 4 5 | 6 7
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Omnepanusa BP 5.11

3anuB BOJbI OYUILEHHON 4,750 Temmepary
IIpurorosneHue pa
KpaxMaJbHOIo Emkocts E 1 KUIICHUSA
KIercrepa 3arpy3ka kpaxmana
MIPOCESTHHOTO U 0,250
BBICYIIICHHOTO
Oneparnusa BP 5.12
3arpy3ka KOMIIOHEHTOB:
ITpuroroBieHuun Anmnapar ¢ Bona ouninennas 38,494
CYCIICH3UHM JJIs1 MEIIaJIKON AneTninenmnoiaosa 1,074
IIJIEHOYHOTO TOKPBITHS |O6oka ['d 15 | Turana quokcun 0,830
Ta0JIETOK Macino kactopoBoe 0,122
[TepemelBanue Jo 18-20°C
MTOJTYICHUS
OJHOPOJTHOU
CYCTICH3UU
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jadvalning davomi

1 2 3 4 /
Cramus TIT 1. 3arpy3ka KOMIIOHEHTOB:
[Tomyuenne OpuTpoMunuHa ocHoBaHus | 29,620
Macchl s U3METBbYECHHOTO U
Ta0JIETUPOBAHU IIPOCESHHOTO
A Kpaxmana xaprodpensroro | 11,13311
IIPOCESHHOIO U
Omneparus TII BBICYIIICHHOI'O
11 Cmecurens — [TonmBUHWIIUPPOIUIOHA
I'PaHyJIATOP MIPOCESTHHOTO 1,135
CmemnBanue, |I'® 3 TeurAa 80 0,897
YBIKHCHHC H ITponomKuTenbHOCTD
BI)KHAS TIEpEMEIINBAHNUS 40-45
TpaHysus MUH.
KpaxmanpHblii KiIeicTep 4,990
IIepememmBanue nocie
YBIQKHEHUS] 30 muH.
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Bnaxxnast rpanymsius Ho
oOpa3oBaHUs
OJTHOPOJHBIX
IpaHynI
5-jadvalning davomi
1 2 3 4 5 7
Onepanus TII TomnmuHa 3aChIIKU CMECH Ha
1.2 [Mxad MPOTUBHU 2-3 cm
CYIIHJIbHBIH TeMmneparypa cymiku 60C
Cymka IC 6
Bpewms cymiku 3-4 gaca
Onepanus TII
1.3 I'panynsarop I'P 7 | lmameTp OTBEpCTHI CETKU 2 MM
Cyxas
TPaHyJISIHS
Onepanus TII 3arpy3ka KOMIIOHEHTOB:
1.4 [MoaBrxHOM TabOmerounas macca 42,89661

cMmecuresb [ D &

Ha onyapusanue:
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OnynpuBanue Kpaxman xaprodenbHbIi

IIPOCESTHHBIN U BBICYIIICHHBIN 0,5

Creapar kanblus

V3MEJIbYCHHBIN U MPOCESTHHBIN 0,457

N3menbueHHbIe, TPOCESTHHBIE

HEKOHIUIIMOHHEIE TA0IETKH 0,5

Bpewms onynpruBanus 30 MmuH

77
5-jadvalning
davomi
1 2 3 4 5 6 7 8
Cramus TII 2 TabneTupoBanue 44,24361
TabnerupoBanue OnTuManbHBIN 3a30p MEKIY
u IIyaHCOHOM U ot 0,06 1o
0TOpaKoBKa TabneTouHnass |HUIMHAPUYECKOMN 0,08 MM
Omnepanns TII 2.1. [mammua TII 9 | mOBEPXHOCTHIO OTBEPCTHUSA 11,0 mm
TabnerupoBanue MaTpHIbI 4,5 Mm=
JuameTp TabnaeTku 430,0 mr 0,4Mm
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BricoTa TabaeTku Ot 408,5 mr

Cpenusst macca TaOJIETKH 10 451,5 mr

OTKJIOHEHHUE OT CpeIHEH

MaccChbl
Omnepanus TII 2.2 BusyanbHa 0TOpakoBKa Mo
OTbOpakoBKa BHEILIHEMY BUJY
Cramus TII 3 Mamuna s | TaGeTky SpuTpOMHITIHA 43,4128 Tonmuaa
ITokpeiTHE HaHECEHUS HedacoBaHHBIC IJICHOYHOTO
TabJICTOK IJICHOYHOMH CycrieH3us IIEHOYHOTO MOKPBITUS OT
IUIEHOYHOH 000JI0YKH HA | TOKPBITUS 40,520 0,05-0,2mMm
000JI0YKOH tabaetku '® |TabieTok

15 [TpoaoIKUTENTBHOCTD 40 MmuH

HaHECEHHUS IIJIEHOYHOIO

MTOKPBITHUS 45 MuH

Cymka

CpenHsst Mmacca TaOJICTKH Ot 427,5MT 10

477,5 mr

Cragus YMO 1 bimcrepHas
dacoBka u mamnHa bM | KonnuecTBo Ta0leTOK B 10
yHaKkoBKa 12 NIEPBUYHON YIIAKOBKE

I"'oToBas npoaykius 10000 yn
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FOYDALANISHDAGI NAMUNALAR VA ULARNI BERISH YO'LLARI

6-jadval
Bo3MoxHbBIE TPUUMHBI JlericTBUs epcoHana u
Henomnanku BO3HUKHOBEHUS CIIOCOOBI yCTpaHEHUSI
HEMOJIaJ0K HEMOJIAa0K
1 2 3

Bubpocuto BC 2

Cramus BP 5. [loaroroBka cbIpbsi 1 BCIOMOTATENIBHBIX MAaTEPUATIOB.

[Ipu BKIIFOYUECHUU
BUOPOCHUTA OTCYTCTBYET
BUOpaIus

FpCIOTCfI IIOAIIUITHUKH
BCIOMOI'O IIIKKBA

Ycununace BuOpanus B
X0J1€ pabOThI

He npoces cbIpp

PemMeHb cockounit co
IIKUBA

OtcyTcTBYyET cMa3ka

OT1x0x Kpensimux

BHUHTOB

N3HOC ceTkn
CopBaJio HIMOHKY

H3HOC pemHen

BBIKIIFOUUTH CHTO, YCTAHOBUTD
pEMCHB

CHATB OCBh CO IIIKHBA,
IIPONU3BCCTU CMA3KY

BBIKIIOYNTE CUTO, TOABEPHYTH
BHUHTBI

3aMEHHTb CETKY
BBIKIIIOUNUTH CUTO, 3AMEHUTD
HITIOHKY

BBIKIIFOUNTH CUTO, 3aMEHUTH
pPEMEHb

Cwmecutens — rpanynstop ['P3

Cramus TII 1. [Tonyyenue maccel 1715t TabJIeTUPOBAHUS

3arps3HEHHOCTh
CMeCHUTeNs

Jlomactu cmecuTensd He
BpAILIAIOTCS

Cwmecutens BOBpeMs HE
OYHIIEH OT
Ta0JIETOYHONU MaCChI

HewucnpasHocTb
JIBUTATEIIS
CopBaJio LIMOHKY

N3HOC pemHen

100

CMmecHTelb BEIMBITh BOJIOM
OYHIICHHOM, 00TepeTh 1 %
PacTBOPOM IIEPEKHUCH BOJIOPOAA
WJIM TIPOIIAPHTh

Br13Barts ciiecaps st
YCTpPaHEHUS HEUCTIPABHOCTH
JIBUTATEIS

BrIKTI0YNTH, 3aMESHUTD
HITIOHKY




| BI)IKJ'IIO‘{I/ITB, 3aMCHUTH PCMCHD

Cymmnsnabiid mkagp CII 6

[Toncoc Bo3nyxa B Henocrarounoe [loaTstHYTH OOJITHI, YCTAHOBUTH
CYLIMJIKY Yepe3 YIUIOTHEHUE MPOKJIAJIKY B CIy4dae ee
¢nanueBbie (1aHIIeBBIX OTCYTCTBHUS
COETUHEHMUS COEIMHEHU
Teub B MecTax HenocraTounoe [ToaTssHYTH ¥ YIJIOTHUTH MECTa
COETUHEHMS YIUIOTHEHHE COEIMHEHUM WU MOABAPUTD UX
TpyOOIPOBOIOB
6-jadvalning davomi

1 | 2 3

['panynsroper ['P7

YMEHBIINIOCH YHCIIO
000poTOB OapabaHa,
MPOCKaIb3bIBAET
BAPUATOPHBIN PEMEHD

CHusmiace
MPOU3BOAUTEIILHOCTD
rpaHysTOpa

Ha nucku BapuaTopa
IIOMNajao Macio

YBenmuuuics 3a30p
Mexay OapabaHoM u
CETKOM

OTKJIIOUNUTH TPAHYJISITOP OT SJI.
cetu. [IpoTepeTs pemeHb 1
JTUCKH

IToBOpOTOM XpamnoBbIX KOJIEC
HATSHYTh CETKY 1Mo OapabaHam,
OJIHOBPEMEHHO MPOBEPSIs
IJIABHOE MOBOPAYMBAHUE
MOCTEAHUX

Cranus TII 2. TabnerupoBanue U 0TOpaKoBKa
Tabnerounas mammna TIT 9

[ToBepxHOCTH TAOJIETOK
HE OTBEYaeT
TpedoBanusiM OC

a) CKOJIbI

Yuctora paboueit
MTOBEPXHOCTH
ITyaHCOHOB HE
COOTBETCTBYET
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OTnoJsiMpoBaTh MyaHCOHBI 10
YUCTOTHI IOBEPXHOCTH
COIJIaCHO YEPTEKY. 3aMEHHUTD
IIyaHCOHBI C BBIKPAIIEHHOU




0) HaJTUIIaHUS

B) MIATHA

TabJIeTUPYyeTCS

boubiioit pacces
rpaHyJiTa mno
MOBEPXHOCTH 3epKajia
CTOJIa pOTOpa

Ta0nerku
pacciaanBaroTCs

Ceinyuuii MaTepuan He

YEPTEKY, BHIKPOIICHBI
KPOMKHU WJIM HAJIUII
MPOAYKT Ha Kpast
IyaHCOHa

To xe

Cwmaska nomnajaer Ha
Ta0JIETKY C BEpXHUX
MTyaHCOHOB

Bricokast ckopocTh
poTopa

Huskoe naBnenue
HecootBercTBre
000pOTOB TIUTATEIS
obopoTtaM poTopa
YBenuyeH 3a30p
MEXIy MATATEISIMA 1
pOTOPOM 3aCOPEHBI
MBUTIECOC WITH
MBUTIEOTCOC

BripaboTtka matpuil

[ToBeiIEHHOE
JIaBJICHUE
Bricokas ckopocTh
poropa

KPOMKOM WM OYUCTUTH OT
HAJIUIIIeH Macchl Kpas
MyaHCOHOB

IIpoMBITE TyaHCOHBI,
MPOIIOJIUPOBATH

[IpoTepeTs mMTOKM,
OTpEryJUpOBaTh MACICHKY
CMa3KH BEPXHUX TOJKATEJIEH
OTperynmpoBatb CKOPOCTb
poTtopa

OtperynupoBath JaBiICHUE
OTtperynupoBaTh 000POTHI
nuTaTens

OTtperynupoBars 3a30p 1O
YTy

0,1- 0,6 mm

[TpouncTUTh TPyOOIIPOBOABI U
(GuIbTPHI

3aMEHUTh MaTPHIIbI

YMEHBIINTE TaBI€HUE

CHM3UTH CKOPOCTH pOTOpA

jadvalning davomi

1
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He cooTBeTcTBYeT CpeaHss
macca TadJIeToOK

He otperynupoBan
Ta0JIETOYHBIN Mpecc.

OcTaHOBUTH IIPECC, BBIICHUTH
npuunny Opaka. [Ipoussectu
pPEryJIUpOBKY Macchl U
JABJICHUS TIPU TIOMOIIU
peryssTopa HaIllOJIHEHHUS.
PerynupoBky naBneHus
MPOU3BECTU BEPXHUMU
pOJIMKaMU 3a CYET MOBOPOTA
MEXaHU3MOB

Cramus TII 3. TlokpeiTHe TabIETOK MIICHOYHONH 000JI0YKOMH

Marmmusa 119 HaHeCeHUS IUIEHOYHON 000J10uky Ha Ta0ineTku ['d 15

3arpsi3HEHHOCTh
cMecurens — bapabaHa.

Cwmecurens BOBpeMs HE
OUYNLIEH

Cwmecutenb BEIMBITh BOJION
OYMIIIEHHOM, 00TepeTh 1 %
PacTBOPOM MEPEKHUCH
BOJIOPO/1a, HACYXO BBITEPETh.

Cramus YMO 1. ®acoBka u yrmakoBKa

bmucrepnas mammna bM 12

dacoBka He uaeT u3-3a

OTCYTCTBHUA BpalliCHHUA
JUCKa

Herepmernunocth
YIAKOBKH

HeueTkue orTHcKkH 1o
Kparo
YIIaKOBKHU

Breiren u3 ctpost
BJIEKTPHU-
YyeCKUH ABUTATEIb UIIN

pEAYKTOP

Hwu3kas temmieparypa
CKJIEUBAIOIEN TUTATHI

HecoocHocthb
OapabaHoOB

JlonnyTsIE sTUENKH

103

Br13Bath ciiecaps st
YCTpaHCHUSA

HEUCIIPABHOCTH JI.JIBUTATEIS.
I1o-

MEHSTH NOAIIUITHUKU

IToBbICHTE TEMIIEPATYDY
CKJICUBAIOIICH TIUTHI

OtperynupoBaTh COOCHOCTb
OapabaHOB

OTtperynupoBarh HaTsIKEHUE
JICHTHI

WK ckatue 6apabaHoOB

OtperynupoBarh yCTAaHOBKY




Buemnuii Bun ynakoBku | HempaBuiibHast eYaTHOrO POJIMKA
HE yCTaHOBKA OTtperynupoBatb
COOTBETCTBYET MEeYaTHOTO POJIMKA 0abuHOEpKATEITh
TpeOOBaHUSIM HenapamnenbHoCTb OTHOCHUTENBHO OapabaHOB
000u-
HOZEPKATEIIEU OTHOCHU-
TeapHO OapabaHa
Jlenta cmenieHa B
CTOPOHY
8-bob. Moddiy balans
7-jadval
HM3pacxogoBaHo IToJsry4yeHo
3HaueHue HanmMenoBanme 3HaueHue
HanMeHnoBaHme CHIPbSI, KOHEYHOTO ITYK
MOJTYTIPOTYKTOB KT IITYK IIPOYKTa, OTXOJIOB, KT yr. No
oTeph 10
1 2 3 4 5 6
A. Coipbe A. KoHeyHBbIH NPOAYKT
1. DpurpoMuIH 29,679 1.Tabmerku 45,0 10000
sputpomuiuHa 0,25
2. Kpaxman (cpenusisa macca 0,450),
KapTo(eTbHBIHI 14,345 MOKPBITHIE 000JIOYKOM
¢ 20 % BIaXXHOCTBIO. dacoBannbiec Ne 10 B T.u.: | 28,95448
- SPUTPOMHUITHHA
3. Kanpuus creapar 0,457
4 2. ®onbra aaroOMUHUEBAsS
TToMBHHHIHPPOIHLION 1,137 HOBerHOSCTHaH ; 4,663
5 T 80 0.897 p=54r/cm>-54,2 r/cMm
6. Bona ounmiennas 43,244
7.
iﬂ@THJ’I(I)TEU’H/IJ’IHGJ’IJ’HOJ’IO 1,076 EZI;I,J;ZH:/?:;E{%3 e 22,374 | 10000
8. Tutana qTUOKCHU 0,832 4. KopoOKH 13 KapToHa
9. Macno kacTopoBoe 0,122 ro)pupOBaHHOTO 50
5. UucTpykiuu 10000
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6. DTUKETKHU IPyNIIOBbIC

50

7. ITauku W3 KapTOHA JJIst
NOTPEOUTENBCKOM Tapbl

10000

b. IToaynpoayKrsl b. OTxoabl
1. HekoHIUIIMOHHBIE 05
Ta0JIeTKH, U3METbYCHHbBIC ’
U TIPOCESHHBIE, B T.4.:
HexkonauumoHHbIE 05 - SpUTPOMULINHA 0,340
TaOJCTKU N3MEIbUCHHBIC ' OCHOBAHMsI
¥ IPOCESHHBIE B. T. U.: 2. ®oibra aIfOMUHHEBAS
SPUTPOMHUIIMHA 0.340 MTOBEPXHOCTHAS 0,01
OCHOBAHUS ’ p=54r/cm3-54,2 r/cm®
3. IInenka IIBX, p=1,35 0.08
r/em®-1,43 r/em® ’
B. Mexannuyeckue
noTepu
Co craguu BP 5
Omnepanus BP 5.5
Kpaxman kaprodenbHbIi 0,028
Omnepannst BP 5.6
Oputpomunina ocHoBanusi | 0,059
Omnepannst BP 5.7
B. YnakoBo4HbIe [TonMBUHWIIMPPONHUIOH 0002
MaTepHAJIbI ’
1. ®onpra antoMUHUEBAS 471 Oneparust BP 5.8
MOBEPXHOCTHAs ’ Bnara B atmocdepy 2,43389
p=54r/cm3-54,2 r/cm® Onepanus BP 5.9
2. ITnenka I1BX, 226 AneTunTaauiIeuIon03
p=1,35 r/em®-1,43 r/cm® ! a
Omnepanust BP 5.10
3. KopoOku u3 kapToHa 501 |Twrana mokcin 0,002
ro()pUpOBAHHOTO
4. MHCTpYKIUU 10100 |Omnepanust BP 5.11
5. DTUKETKHU rPyNIoOBbIE 50,2 |KpaxmanbHblil KI€icTep 0,01
10050 |Co cramuu TII 1
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6. [Tauku u3 kapToHa
s
NOTPEOUTETHCKOM Taphl

C onepauuu TII 1.1

TabmerouHas Macca, B
T.4.:

0,062

- SPUTPOMHUIIHA
OCHOBAHMSI

0,03843

C onepanuu TI1 1.2

1. Biiara B atmocdepy

4,7405

2. TabneToynas Macca, B
T.4..

0,026

- OPUTpOMHIIMHA
OCHOBAHU

0,01789

C onepanuu TII 1.3

Tabnerounas macca, B
T.4.:

0,05

- OPUTPOMHUIINHA
OCHOBAaHU

0,03441

C onepanuu TII 1.4

Tabnerounas macca, B
T.9.:

0,110

- OPUTPOMHUIINHA
OCHOBaHUA

0,07407

Co craguu TII 2.

c onepauuu TII 2.1, TII
2.2

Tabnerounas macca, B
T.4..

0,33081

- OPUTpOMHIIMHA
OCHOBaHUA

0,22277

Co cramgun TII 3.

1. Cycnensus aist
MJICHOYHOTO TIOKPBITHUS
TabJIeTOK

0,136

2. Bona ounniennas

38,3648

3.TabneTku NOKpPHIThIE
000JI0YKOM, HE
KOHAWIIMOHHBIC, B T.U.:

0,2925

- OPUTPOMHUIINHA
OCHOBAaHU

0,18820

Co ctagun YMO
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1. TabneTku
SPHUTPOMHUITTHA TTOKPHITHIC
000J104YKOH, HE
KOHJUIIMOHHBIE, B. T. 4.:

0,1395

- SPUTPOMULIMHA
OCHOBAHUSI

2. ®ospra aIroMUHNIEBAS
MMOBEPXHOCTHAS,
p=54r/cm3-54,2 t/cm®

0,037

3. IInenka I1BX,
p=1,35 r/em®-1,43 r/em®

0,146

4. KopobOku u3 kapToHa
ropupoBaHHOTO

0,1

5. UHctpykiuu

100

6. DTUKETKH IPYINIOBBIE

0,1

7. ITauku W3 KapTOHA JJIst
NOTPEOUTENBCKON Tapbl

50

Hroro:

92,289

Hroro:

92,289

B. T.4.: - pUTPOMULIMHA
OCHOBAHUSI

B. T.4.: - 3pUTPOMULIMHA
OCHOBAHUSI
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9-bob. SANOAT CHIKINTILARINI QAYTA QILISH VA UTIB OLISH

8-jadval.
IIponenTHOE
COJIepKaHue
Konnuec XapaKkTepUCTUKA 71eP Konuyec
pereHepUPOBAHHBIX
TBO OTXOJ0B TBO
(00e3BpexKHBaAEMBIX
OTXOJ0B YTUIIU3H
BEIIICCTB)
Hanmenosa Ha pOBaHHOT
Haumeno
HUC CTUHUITY o-
M BaHHUE
OTXOJ0B roToBOM | Arperar BEIIIECTB
BEILIECTB - o ITocne
MIPOJTYKIT HOC a
noayiexa | 00paboTk | 06paboTK
1701 COCTOSTH (oOBewM,
1111704 U u
(kr/KT) ue Macca)
perexepa
100501
1 2 3 4 5 6 7
Hexonanim
Tabnerou
OHHBIE 0,026 TBEPJ0C 100% 100% 1,182 kr
Has mMacca
TaOJIETKH

Nostandart tabletkalar shaklidagi chigindilar TP 2 bosgichlarida olinadi.

TP 2 bosgichida planshetlar tashqi ko'rinishiga garab rad etiladi. Rad etilgan

planshetlar konteynerga yig'iladi va gayta ishlashga yuboriladi.

Qayta ishlash GR 7 granulyatorida planshetlarni maydalashni 0'z ichiga

oladi. Tuproq massasi TP 1 bosqgichiga o'tkaziladi va TP 1.4 "Kukunlash"

operatsiyasiga go'shiladi.
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Chigindilarni gayta ishlash bosgichining tavsifi PO 1-bosqgich 6-bo'limida
keltirilgan

10-bob. ISHLAB CHIQARISHNI NAZORAT VA BOSHQARISH
TEXNOLOGIK JARAYON

9-jadvalda eng muhim nazorat parametrlari ko'rsatilgan, ularga muvofigligi
texnologik jarayonning to'g'ri o'tkazilishini ta'minlaydi.

Birlamchi nazoratni ushbu operatsiyaga mas'ul bo'lgan xodim va texnologik
jarayon uchun mas'ul bo'lgan usta amalga oshiradi.

Xom ashyo va tayyor mahsulot sifatini ikkilamchi nazorati sifat nazorati
bo‘limi tomonidan amalga oshiriladi.

Yakuniy gadoqdagi tayyor mahsulotning har bir partiyasining namunalari
tavsiya etilgan sharoitlarda tayyor mahsulotning yaroqlilik muddati tugaganidan
keyin bir yil, lekin uch yildan kam bo‘lmagan muddatda saglanadi.

Faol boshlang'ich moddalarning namunalari ular tarkibiga kiruvchi dorivor
mahsulotning yaroqlilik muddati tugaganidan keyin bir yil, lekin kamida uch yil
saglanadi. Yordamchi moddalar (erituvchilar, gazlar va suvdan tashgari) kamida
uch yil saglanadi.

Korxonaga kelib tushgan xomashyo sifat nazorati laboratoriyasi tomonidan
NTDga muvofiq barcha ko‘rsatkichlar bo‘yicha tahlil gilinadi; agar xomashyo
normativ talablarga javob bersa, sifat nazorati laboratoriyasi analitik pasport
beradi, bu esa ustaxonaga ushbu xomashyodan ishlab chigarishda foydalanish
huqugini beradi.

Tahlil ma'lumotlari "Tahlilning xulosalari jurnali” da gayd etiladi.
Nazorat-o'lchov vositalarining ishlashini nazorat gilish asbobsozlik va

avtomatlashtirish bo'limi xodimlari tomonidan amalga oshiriladi.
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Asboblar va nazorat gilish uskunalarini tekshirish foydalanishdagi nazorat va
o'lchash asboblarining holati va ishlashini tekshirishni o'z ichiga oladi. Bunday
holda, ular quyidagilarni tekshiradilar: qurilmada davlat tekshiruvi belgisi bo'lgan
shtamp va muhr mavjudligi.

Ish joyidagi havo sifati korxonaning sanitariya guruhi tomonidan nazorat gilinadi.
Ishlab chigarish maydonlari, asbob-uskunalar, aloga vositalari, texnologik kiyim-
kechaklar, xodimlar, xomashyo va tayyor mahsulotlar havosining mikrobiologik
monitoringi korxonaning mikrobiologik laboratoriyasi tomonidan amalga
oshiriladi.

Texnologik jarayonning rejimlari va standartlaridan chetga chigishlar aniglansa,

sabablarni aniglash va ularni bartaraf etish choralarini ko'rish kerak.
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ENG MUHIM ISHLAB CHIQARISH NOKTALARI RO"YXATI

9-jadval
HaumenoBanue HanmenoBanne | Kontpommpyewmsiii | Perimamentupyem Mertons! n Pexum KT0 nmpoussoaut
CTaaui, MecTa | 00BEKTa KOHTPOJIS rnapameTp bIil HOpMATHUB CpeacTBa paboT | KOHTPOJb U B KAKOM
WU3MEpPEHNN (pa3mMepHOCTD) KOHTPOJIS BI 110 JNOKYMEHTE
apaMeTpoB WJIU ACYT | peructpupyrorcs
otbopa 1npod I1 pe3ynbTaThl
1 2 3 4 5 6 7
Cramus BP 5. Jomxken PU3NKO-XUMHU XHUMUK KOHTPOJIBHO-
IToaroroska OpUTPOMHULINH B cooTBeTCTBHH C | COOTBETCTBOBATH | YECKUE U AHAJIMTUYECKOU
CBIPBA U OCHOBaHUE BP, USP, Eur. Ph, | Tpe6oBanusm XUMHUYECKHE nabopaTtopuu B
BCIIOMOTaTEILHBI IP, CP. BP, USP, Eur. METO/IbI aHaIN3a KypHAJIe aHAJIU30B U
X MaTepuaioB Ph, IP, CP. B AaHAJINTUYECKOM
Omnepanus BP 5.1. JIMCTKE
OO6mue B cootBercTBUM C | J[loKeH
TpeOOoBaHMS. Kpaxman BP, USP, Eur. Ph, |cooTBeTcTBOBaTH
KapTOo(eTbHBIH ¢ IP, CP. TpeOOBaHUSIM -« - -« -
BIIaXKHOCTHIO 20% BP, USP, Eur.
Ph, IP, CP.
JlomxkeH
[TonmBuHMWIIIUP B cooTBeTcTBHM C | COOTBETCTBOBATH
pOIUIOH BP, USP, Eur. Ph, | Tpe6oBanusm -« - -« -
IP, CP. BP, USP, Eur.
Ph, IP, CP.
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B cootBercTBMM C | [loKeH
Tsun 80 BP, USP, Eur. Ph, | coorBeTcTBOBaTH
IP, CP. TpeOOBaHUSIM -« - -« -
BP, USP, Eur.
Ph, IP, CP.
9-jadvalning davomi
1 2 3 4 5 7
[omxen PU3UKO-XUMHU XHUMUK KOHTPOJIBHO-
B cooTBEeTCTBUY C | COOTBETCTBOBATH |YECKHUE U aHAJUTUYECKON
Kaneius creapar | BP, USP, Eur. Ph, | tpeboBanusam XUMHUYECKUE nabopaTtopuu B
IP, CP. BP, USP, Eur. METO/IbI aHATIN3a KypHAJIe aHAJIU30B U
Ph, IP, CP. B AHAJUTHYECKOM
JINCTKE
B cootBercTBHM ¢ | [lomkeH
Auerundramunuen | BP, USP, Eur. Ph, | coorBeTcTBOBaTH
JIF0JI03a IP, CP. TpeOOBaHUIM -« - -« -
BP, USP, Eur.
Ph, IP, CP.

66




JloJbKeH
Turtana nuokcug | B cOOTBETCTBHHU € | COOTBETCTBOBATH
BP, USP, Eur. Ph, | Tpe6oBanusim -« - -« -
IP, CP. BP, USP, Eur.
Ph, IP, CP.
B cootBercTBHM ¢ | [lomkeH
Macmno BP, USP, Eur. Ph, | coorBeTcTBOBaTH
KacTOpPOBOE IP, CP. TpeOOBAHUSIM - «- - «-
BP, USP, Eur.
Ph, IP, CP.
Bojga ounmennas | B coorBercTBuu ¢ | JloJbKeH
®C 42 Y3-0511- |cooTBETCTBOBATH -« - -« -
2017 TpeOOBaHUSIM
dC 42 ¥3-0511-
2017
9-
jadvalning davomi
| 1 | 2 3 4
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Onepauus BP
5.3.
B3BemmBanue
CBIPbs

DpUTPOMULIH
OCHOBaHHE

Macca

29,679 xr

Becwr KIT 1

Macrep,
I'PaHyJUPOBIIUK B
ONEPAIMOHHO -
3arpy304HOM XKypHAJIe

Kpaxwman kaprodenbHbIit
¢ BIaXHOCTHIO 20%

Macca

14,345 xr

Becwr KIT 1

Macrep,
TPaHyJIUPOBILIUK B
ONEPAIMOHHO -
3arpy304HOM KypHAJIE

KaHBI_[I/I}I CcTCapar

Macca

0,457 xr

Becwr KIT 1

Macrep,
TPaHyJIUPOBILIUK B
OIIEPALIMOHHO -
3arpy304HOM KypHalie

HOJII/IBI/IHI/IJ'IHI/IppOJ'H/II[OH

Macca

1,137 kr

Becer KIT 1

Macrep,
TPaHyJIUPOBILIUK B
ONEPALMOHHO -
3arpy304HOM KypHAJIE

Tsun 80

Macca

0,897 xr

Becer KIT 1

Macrep,
TPaHyJIUPOBILUK B
OIIEPALIMOHHO -
3arpy304HOM KypHalie

AneTundTaauiIe o0
3a

Macca

1,076 xr

Becwr KIT 1

Macrep,
TPaHyJIUPOBILIUK B
OIEPALIMOHHO -
3arpy304HOM KypHalie

Twurana quokcung

Macca

0,832 xr

Becwr KIT 1

Macrep,
TPaHyJIMPOBILKK B
OIIEPALIMOHHO -
3arpy304HOM KypHaJIe
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Macrep,
Macino kactopoBoe Macca 0,124 xr Becn1 KIT 2 IpaHyJIMPOBIIUK B
ONEPAIMOHHO -
3arpy304HOM KypHaJie
Macrep,
Bopna ouniiennas Macca 43,244 xr Beco KIT 1 TPaHyJIUPOBILIUK B
OTIEpaIMOHHO -
3arpy304HOM KypHaJie
9-jadvalning davomi
1 2 3 4 5 7
Oneparusa BP 5.4 [IpocesiHHbIi ITpoceB npoOwI Macrep,
N3menvuenue u KaJIBIIUSI CTeapaT |MpOCEsTHHOTO IPaHyJUPOBIIUK B
MIPOCEUBAHUE Kanpums KauectBo HE JI0JDKEH CBIPbsl 4epes3 OIIEpALMOHHO-
KaJIbI[USl cTeapaTra |cTreapar MIPOCEUBAHUS | OCTABIATH KOHTPOJIBHOE CUTO 3arpy304HOM
N3menbuntens ['O OCTaTKa Ipu Iepe Ha 4aJlioM KypHaJIE
14 MIPOCEBE Yepe3 MIPOCEUBAHUS
CHTO KanmpoHOBOE KOHTPOJIbHOE CUTO
No 32
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Omnepanus BP 5.5 [IpocesHHbIN [TpoceB nmpoOwI Macrep,
[IpocenBanue Kpaxman KauecTtBo Kpaxmall IIPOCESTHHOTO IpaHyJUPOBILIUK B
Kpaxmalia KapTodeabHbId | TpoceuBaHus |KapTo(derbHbIN CBIPbSl Yepe3 ONEPAIMOHHO-
KapTO(eIbHOTO C | C BIAXHOCTHIO HE JOJKEH KOHTPOJIBHOE CUTO 3arpy304HOM
BiaxHocThio 20% |20% OCTaBJIAATh nepes] Ha 4ajioM KypHaie.
Bubpocurto BC 2 ocTaTKa IpU IIPOCEUBAHUA

IIPOCEBE Yepe3

KOHTPOJIBHOE CUTO

Ne 32
Omnepanust BP 5.6 [IpocesHHbIN [IpoceB npoObI
N3menbuenue u OpUTPOMULIUH KauecTBO 3PUTPOMHULINH IIPOCESIHHOTO Macrep,
IIPOCEUBAHUE OCHOBaHUE IIPOCEHUBAHUs | OCHOBAHUE CBIPbS Uepes3 IpaHyJUPOBILIUK B
SPUTPOMULIMHA HE JI0JKEH KOHTPOJIBHOE CUTO OIEPALIMOHHO-
OCHOBaHUE OCTaBJISITh 1epel Ha4aJIoM 3arpy304HOM
N3menpuutens ['O OCTaTKa Ipu IIPOCEUBAHHUS XKypHaJe.

14

Bubpocuto BC 2

IIpOCeBe Yepes
KOHTPOJBHOE CHTO
Ne 32
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9-jadvalning davomi

1 2 3 4 5 /
Omnepauus BP 5.7. KaugecTtBo [IpocesHHbBIN [IpoceB npoObI Macrep,
[IpocenBanue [TonuBuHUNI MPOCEUBAHUS | HIOJMBUHWIIUPPOIN |[IPOCETHHOTO IPaHyJIHPOBILIUK B
MOJINBUHWIIITAP NUPPOIUIOH JIOH HE JIOJKEH CBIpbs 4epe3 ONepalnroHHO-
posinIoHa OCTaBJISITh OCTaTKa | KOHTPOJIBHOE CUTO 3arpy304HOM

IIpU MPOCEBE YEPE3 | IEpE] Ha YaIoM KypHaie
Bubpocuro BC 2 KOHTPOJIBHOE CUTO | IPOCEUBAHUSA
Ne 32
Omneparusa BP 5.8. Tonmmuua
3aCBINKU 2-3 cMm
Cymika kpaxmana Kpaxmaja Ha
kaprodensHblii ¢ | Kpaxman IIPOTHUBHU
20% BiayxHOCTBIO |KapTodenbHbI |Macca Macrep,
Cymmnbabii mkad | ¢ 20% Kpaxmasia IPaHyJUPOBIIUK B
IC 6 BIIQXKHOCTBIO KapTo(enpH 14,317 xr OIIEpallMOHHO-
bt ¢ 20% 3arpy304HOM
BJIQXKHOCTBIO KypHaie
Temneparypa 100-110°C
CYILLKH
Bpewms 2-3 Jaca
CYILLKH
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9-jadvalning davomi

1 2 3 4 5 7
Omnepanus BP 5.9.
[IpocenBanne KauectBo IIpocesnnas IIpoceB mpoOsI Macrep,
anerundramuien | AueTundraiui | TpoceuBaHus |aleTUA(TAIUIIET | IPOCESIHHOTO TPaHyJIUPOBIIYK B
JIIOJIO3BI LEJUTI0JI03a JIF0JIO3a HE JIOJDKHA | CBIPbSL 4Yepe3 ONepalroOHHO-
OCTaBJISITh OCTATKA | KOHTPOJILHOE CUTO 3arpy304HOM
Bubpocuro BC 2 IIPU IIPOCEBE Uepe3 | MEPE] HA YaJIoM KypHAJIE.
KOHTPOJIBHOE CUTO | IPOCEUBAHUSA
Ne 32
Onepauust BP [Ipocestanbii TuTana | [IpoceB mpoObI
5.10. JIUOKCH/JT HE IOJPKHA | IPOCESTHHOTO Macrep,
[IpocenBanue Turana KauectBo OCTaBJIATb OCTaTKa |CBHIPbs 4Yepes rPaHyJUPOBIINK B
TUTaHa JAOKCUIA |AUOKCcHUAA IIPOCEUBAHMUS | IIPU MIPOCEBE Yepe3 | KOHTPOJIBHOE CUTO ONEpallMOHHO-
CHTO KanmpoHOBOE KOHTPOJIBHOE CUTO  |MEPE] HA YaJoM 3arpy304HOM
No 32 ITPOCEHUBAHMUS KypHaJe
Omnepanns BP 5.11 3anuB BOJBI Macrep,
[Ipurorosiienue Kpaxman OYMILIEHHOU 4,750 kr Temneparypa TPaHyJIUPOBIIUK B
KpaxMajabHOIO KapTo(eTbHBIHI KUIICHUS OTNepaloOHHO-
KJIercrepa 3arpyska 3arpy304HOM
Emxocts E 1 Bona Kpaxmasa 0,250 kr KypHaJIe
OUYMIIIEHHAS
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KapTo(desbHO
ro
Oneparusa BP 5.12
[IpuroroBnenue Bona Macrep,
CYCIEH3UHU IS OUYHMIIEHHAs Onnoponnoc |CycneH3us J0JKHA IPaHyJUPOBIIUK B
IJIEHOYHOTO AnetundTanui |Th CyCTICH3UH | OBITh OTHOPOIHON | BusyanmbHBII onepaMoHHO-
HNOKPBITHS [emmrono3a 3arpy304HOM
Ta0JIETOK Tutana KypHaie
JTUOKCH]
Amnmnapar ¢ Macino
MEIIAJIKON KacTOPOBOE
osmoka ['D 15
9-jadvalning davomi
1 2 3 4 5 /
Cramusa TII' 1. | Oputpomunux
[Tomydyenue M3MEJIbYCHHBIN U Macca 29,620 kr Beco KIT 1
MAaccChI I IIPOCESTHHBIN
TabJIeTHPOBAHU
s
Onepanus Kpaxman
TII1.1 KapTO(benm{VLm Macca 1113311 kr Becwi KIT 1
CMmemmBaHue, |MPOCESHHBIN
YBJIQXXHEHUE U | BBICYIIICHHBIN
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Braxuas
rpaHyJIsIns

Macca 1,135 kr
[TonMBUHUITUPPOIIUT Becn KIT 1
OH
0,897 kr
TBun 80 Macca Becn1 KIT 1
CmMech KOMIIOHEHTOB Hponomxurenbroc 40-45 mun
Th MIEPEMEIIMBAHUE
KpaxmanbHblii 4,990 xr Becn KII 1
. Macca
KJIeHCTEp
IlepememBanue
T10CJIE YBIIAJKHECHUSA 30 MuH
CMech KOMIIOHEHTOB Macca
OnHOPOIHOCTh | AOMKHA OBITH | Bu3yanbHbIi
MAacCEI OJHOPOJIHOU
0e3 KOMKOB
['panyibr
BrnaxHbiil rpaHyaT OIHOPOAHOCTD | AOJKHBI
rpaHyJ OBITD Busyanbnbii
OJHOPOIHBIM
"

Macrep,
TPaHyJIUPOBILIUK B
OIEePaMOHHO-
3arpy304HOM KypHAaJIe
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9-jadvalning davomi

MPOCESTHHBIN

75

1 2 3 4 5 7

Omnepanuns TII Bpewms cymiku 3-4yaca | BusyanabHbIH,

0 Macrep, rpanynu-
1.2 Bnaxusie rpanynsr | Temmepatypa 60°C qJachl
Cymika TonmuHa cios TepmomeTp POBIIHI B

BJIQ&YKHOUW MacCChI mkaga CIHI 6 OTICPAIlORHO=3aT Py~
. 304YHOM KypHaJe
CymuiabHbIN Ha 2-3 cm
mkap CII6 IIPOTUBHSAX BusyanpHb1
Onepanus TTI Macrep,
1.3 I'panysbr HuameTtp 2 MM [[ITaHTreHUUPKYI rpaHyJMPOBIIUK B
Cyxas OTBEPCTUM CETKU b oneparmoHHO-
rpaHyJIAus 3arpy304HOM
['panynstop KypHaJe
I'P7
Omnepamua TIT | Cyxue rpanyisl Macca 42,89661 kr Beco KIT 1 Macrep, rpanynu-
1.4 Kpaxman POBLIMK B
OnynpuBanue | kapTodeTbHBIHI Macca 0,5 xr Becni KIT 1 OIIEPALMOHHO-
Cmecurens ['D | mpocestHHBIN 1 3arpy304HOM
8 BBICYIIICHHBIT XKypHaje
Kanbius creapat
W3MEIBYEHHBIN 1 Macca 0,457 Becni KIT 1

XUMHK KOHTPOJIBHO-




N3MenpueHHBIC U

MIPOCESTHHBIC Macca 0,5 Becwr KIT 1
HEKOHIUIIHOHHBIC
TaOJIETKH.
Bpewms 30 MuH BusyanpHbii,
nepeMeIIMBaHUS Yachl

aHAJIUTUYECKOMN
1ab0paTopuu B
YKypHaje aHaJIN30B
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9-jadvalning davomi

1 2 3 4 9) 7
Cramus TII 2. TabmeTku Kpyrion BusyanbHbii, 0cMOTP : Macrep,
TabnerupoBanu dbopmpl, MamuHucT TabaeTUPOBIIHK- MAIIUHUCT -

e ¥ orOpakoBka | TabmeTku Buemnuii Bun | nBosikoBbIyKJIble. Ha | kaxzasie 30 MUHYT, MacTep Ta0JIETUPOBII]
Omnepanus TII | HedacoBaHH TabJIeTKax He IOJDKHO | 1IeXa KaxKible 2 Jaca, VK,
2.1. 13( OBITH CKOJIOB, KOHTpoabHBIN MacTep OKK — KOHTPOJIbHBII
TabnetTupoBanu WHOPOIHBIX He pexe | pasza B yac, Ha mactep OKK
e MEXaHUYECKUX OCHOBaHUU OCMOTpa
Tabnetounas BKJIFOUCHU. HEBOOPYKEHHBIM riazom 20
Maimuna TI1 9 Ta0JIETOK
Cpennsia macca Becs! KII 2. Cpennroro maccy Macrep,
OJTHOM 0,430 r TaOJIETKH OMpeesIeT MAaIITMHUCT -
Ta0IeTKu MalIMHUCT TaOJIETUPOBILIHK- Ta0JIEeTUPOBI]
Kaxable 30 MUHYT, MacTep VK,
1exa Kaxiple 2 Jaca, KOHTPOJIbHBII
KOHTpobHBIN MacTep OKK — mactep OTK
He pexe | pa3a B yac,
MEPUOANYECKUM
B3BemmBanueM 20 TabiaeTok
Ha Becax.
OTKJIOHEHHE OT Becn1 KII 2. Macrep,
CpEIHEN MaCChI B3sBemmBanue 20 TadneTox KOHTPOJIbHBIN
MOPO3Hb ¢ TOYHOCTHIO JI0 Mactep OTK

Ot 408,5 mr 10 451,5 Mr

0,001 r u cpaBHEHUE C
TEOPETUYECKOU CpeaHEN
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Mmaccod. ToJBKO JiBe
Ta0JETKH MOTYT UMETh
OTKJIOHEHUS OT CpEIHEH
MACCBhI, TPEBBIIIAOIINEC
npejenbl, HO He 0oJiee ueM
BBOE. KOHTPOJIbHBIN MacTep
OKK —se pexe 1 pa3a B yac.

9-jadvalning davomi

1 3 4 5 7
I'eomerpuueck KonTtponshueiii Mactep OKK
ue pa3Mepsl He pexke 1 paza kaxapli Jac,
Ta0JIETOK: usMmepenueM 20 TabieTok KoHTpoabHbII
Juametp 11,0 Mmm ITaHTE€HIUPKYJIEM mactep OKK
BricoTa 45 mvm + 0,4 Mmm
DU3NYECKUN. XUMHK
IIpounocts Ha |He menee 97% [TpuGop nmst onpeneneHus KOHTPOJILHO
UCTUPAHKC IIPOYHOCTH TaOJIETOK Ha aHATTMTHYCCKOM
UCTUPaHUE nabopaTopuu B
KypHaie
aHaJIN30B
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DOU3NYECKU. XUMHK
Pacnagaemoct |He 6oiiee 15 muH. [Ipubop ans onpeneneHus KOHTPOJIBHO
b pacnagaeMoCTH TalJIeTOK U aHaJIMTUYECKOU
Karcyl. nabopaTopuu B
KypHalie
aHaJIM30B
KonnuectBo DU3UKO-XUMUAYECKUM. XUMUK
PacTBOpUMOCT | 3pUTpOMULIMHA TecTep pacTBOPUMOCTH KOHTPOJILHO
b nepeuesee B Ta0JIETOK U KarcCyJl. aHAJTUTUYECKOU
pactBop uepe3 15 nabopaTopuu B
MUHYT, TOJKHO OBITh KypHale
He MeHee 75% aHaJIM30B
KonnuectBenn
oe XUMHUK
onpenenenue: | Ot 225 mr 10 275 mr, KOHTPOJILHO
SPUTPOMHUILIMH |HA CPEIHIOK MAacCCy DU3UKO-XUMUYECKUN AHATMTUYECKOMN
OJIHOM TabJIETKH nabopaTopuu B
KypHalie
aHaJIM30B
Omneparusa TII He nomxHO OBITH MamuHucTt-
2.2. OtbpakoBka |TabneTku Buemmnuii Bun CKOJIOB, Busyanbnast or6pakoBka 1o Ta0JIETUPOBITHUK,
He(dacoBaHH UHOPOJIHBIX BHEIIIHEMY BUY Mmacrep,
bI€ MEXaHUYECKUX KOHTPOJIbHBII
BKJIFOUCHU U mactep OKK
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9-jadvalning davomi

1 2 3 4 9) 7
Cranus TII Tabnerku Oenoro wiu BusyanbHbii, ocMOTp : Macrep,
3 o4YTH OEJIoro IBETa, MarmuHucT TabaeTHPOBIIHK- MAILIUHUCT -
[TokpeiTue | TabmeTku KpYyTI0¥ (pOpMBI kaxable 30 MUHYT, MacTep 1exa Ta0JIETUPOBII]
Ta0JIETOK He(dacoBaHH |BuemrHuit JBOSIKOBBITYKJIBIE, KaXZIble 2 yaca, KOHTPOJIbHbBIN VK,
IJIEHOYHOU | bI€ BU/T MOKPBITHIE mactep OKK — He pexe 1 paza B KOHTPOJIbHBII
000710YKO1 KUIIEYHOPACTBOPUMOU 4yac, Ha OCHOBaHUMU OCMOTpa mactep OKK
Mamuna 000J104KO} Ha HEBOOPYKEHHBIM r1a30M 20
TSt MOIMIEPEYHOM pa3pese TabJIeTOK
HAHECCHUS BUJICH OJIUH CJIOM 0esIoro
MJICHOYHOU L[BETA.
000JI04KHU
Ha TaOJCTKH Becni KII 2. Cpenntoro Maccy Macrep,
['d 15 Cpennsis 0,450 Ta0JIETKU ONpeesieT MAIIMHUCT MAILIUHUCT -
Macca OJHOH Ta0JETUPOBIITUK- Kaxabie 30 TaOJIETUPOBII]
TaOJIETKU MHUHYT, MacTep Liexa Kaxabie 2 VK,
yaca, KoHTposibHbIN MacTep OKK KOHTPOJIbHBIN
— He pexe 1 pasa B yac, mactep OKK

MIEPUOINYECKUM B3BEIINBAaHUEM
20 TabyieTOK Ha Becax.
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OTKJIOHEHUE
OT CpeIHEN
MacCChI

Ot 427,5 mr no 472,5 mr

Becror KIT 2.

B3BemmBanue 20 TabneTok
MOPO3Hb ¢ TOYHOCTHIO 710 0,001 T
Y CPaBHEHHE C TEOPETUUECKOMN
cpenHent macco. Tosbko aBe
Ta0JETKH MOTYT UMETh
OTKJIOHEHUS OT CPEHEN MaCCHI,
MPEBBIIAOININE TIPEICIIbI, HO HE
oosiee yeM BBoe. KOHTpOJIbHBIN
mactep OKK —ne pexe 1 pa3a B
yac.

Macrep,
KOHTPOJIbHBIN
mactep OKK
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9-jadvalning davomi

1 2 3 4 5 7
TabneTku He TOJKHBI 1 cragusi-hu3ndecKuit. XUMHK
pacnagaTthcs B TedeHuH 1 yaca B |2 craaus- npudop ais KOHTPOJIBHO

TabneTku Pacnagaemoct |0,1M/11 pacTBOpe OTIpEeICTICHUS aHAJTUTUYECKO
He(aCOBaHH |b XJIOPUCTOBOJOPOAHON KUCIOTHI U | paclialaeMOCTH 17§
13( MIOCJIE€ MPOMBIBAHMS BOJIOM Ta0JIETOK U KarcyJl. nabopaTopuun
OYMIIIEHHOW JTOJDKHBI pacnanarbes | Du3ndeckuil. B J)KypHaJje
B (pocaTtHo- OyhepHOM pacTBOpE aHaJIM30B
(pH6,8) B Teuenun He Oonee
1 yaca
1 crapusi-KucioTHas, pacTBOp 1 cramusi-hpu3nvecKuit. XUMHK
XJIOPUCTOBOJOPOJHOM KUCIOTHI. |2 cranus- Tectep KOHTPOJIBHO
PactBopumocT |2 ctagus-OydepHasi. pPacTBOPUMOCTH aHAJIMTUYECKO
b Bpewmst mpoBeieHust uctibiTanus Ha | TAOJIETOK U KarcCyil. 171
1 craguum - 1 gac. OU3UKO-XUMUYECKU . nabopaTopuun
Ha Bropoii cranun — 45 MuHyT B JKypHaie
aHaJIM30B
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XUMHUK

KOHTPOJIbHO
KomuuectBens | Ot 225 Mr 10 275 Mr, aHAJIMTUYECKO
oe Ha CPEJHIOK MAacCy OJTHOM Du3uKo-XMHUUYECKUN "
omnpenesieHue: |TabeTKu nabopaTopuu
3PUTPOMHULINH B JKYpHAJIE

aHaJIM30B
9-jadvalning davomi
1 2 3 4 5 7
Cranus Tabnerku Buemnnii Bun | B OnuctepHoii ynakoBke | BusyanbHbli KoHTponbHbIi
YMO 1. (acoBaHHbIE YIAKOBKU o 10 mTyk mactep OKK
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dacoBka u ['epMeTryHOCTH | YIaKOBKa JOJIKHA OBITH | DKCUKATOP Kontponbhbiit
yIIaKOBKa YIAKOBKU TEPMETUYHOMN mactep OKK
biicrepHas [Honurpadpuyeckoe Macrep,
MamrHa bM | Tabierku VCTIOJIHEHUE JIOJIKHO KOHTPOJIbHBIN
12 (acoBaHHbIE U MapxkupoBka COOTBETCTBOBATH BusyanbHblii mactep OKK
YIIaKOBAHHBIC YTBEPKIECHHOMY
rpaduyecKomy
0(hOPMIICHUIO
I'oToBas CootsercTBuu ¢ | [0K€H COOTBETCTBOBATH XUMHK
MPOAYKIIUS. DdCIT 42 V3- OCII 42 V3-23391243- KOHTPOJIBHO
Tabnerku 23391243- 4199-2020 du3uko- AHAJIMTUYECKOU
«Oputpomuniun»  |4199-2020 XUMHUYECKUN nabopaTopuu B
0,25 METOJ KypHaJe
aHAJIN30B U B
nacnopre
Cranus 110 1 |Hekonnunmonnsie |Mexanuueckue |He q0KHO OBITH BusyanbHbii Macrep,
[lepepaboTka | TabneTKu 3arps3HEHUS MEXaHUYECKUX ['panynupoBLIMK
OTXOJIOB 3arpsi3HEHUN KOHTPOJIbHBIN
mactep OKK
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9-jadvalning davomi

1 2 3 4 5 7
B nporuecce paboTsl MukpoOuosor B
Bce ctaguu | KauecTBo Hanuuue nonyckaercs He 6osiee | bakrepuonoru KypHaJe
00paboTKH pyK MUKpPO- 10 KOJIOHUIA HECTIOPO- | YECKUM aHAIH3 KOHTPOJISI Ha
nepcoHana OpraHU3MOB 00pa3yIolux MUKPO- MUKPOOHOJIOTUYEC
OpraHU3MOB KYIO
00CEMEHEHHOCTh
KauecTtBo B nporiecce paboTbl Mukpobuosor B
Bce craquun | 0OpaboTku Hanuuue nomnyckaetrcsi He Oonee | bakrepuonoru KypHase
TEXHOJIOTUYECKON | MUKPO- 10 xononui HECTIOPO- YECKUW aHaIu3 KOHTpPOJIS Ha
OJICHKTBI OpraHU3MOB 00pa3yromx MUKPO- MUKPOOUOJIOTHYEC
OpraHU3MOB KYIO
00CEeMEHEHHOCTh
B cMmbIBax ¢ momanu Mukpobuosor B
Bcee craguun | KauectBo Hanmnuue 10x10 cm nonyckaercss | bakrepuonoru KypHaje
00paboTKH MHKPO- He Oosiee 10 KOOHMI | YSCKHI aHAIU3 KOHTPOJIS Ha
o0opynoBaHUs OpTraHU3MOB HECIOpooOpa3yomux MHKPOOHOJI0THYEC
MHUKPOOPTaHU3MOB KYIO
00CEeMEHEHHOCTh
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Bce cragun

KauectBo BO3myXxa
MIPOU3BOJCTBEHHBIX
MOMENIEHUN

Hannune
MHUKPO-
OpTaHU3MOB

B 1 M® Bo31yXa JI0IKHO
coJiep KaThCs HEe OoJee
100-500 HenaToreHHBIX
MHKPOOPTaHU3MOB,
HAJMYHE CTIOPOBBIX
MHUKpPOOPTaHU3MOB HE
JIOTTYCKAeTCsl

AcnupanoHH
BIA METOJT

CanurapHas
rpynmna B oT4eTe
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11-bob. XAVFSIZLIK, YONG‘IN XAVFSIZLIGI VA SANOAT
SANITASYASI

1. Asosiy xavfsizlik goidalari texnologik jarayon.

Texnologik jarayon texnologik jarayon tavsifida ko'rsatilgan parametrlarga gat'iy
muvofiq va xavfsizlik qoidalariga rioya gilgan holda amalga oshirilishi kerak.
Uskunani ishlatishda uning ish rejimiga, pasportda ko'rsatilgan yuklash me'yorlariga,
texnik xizmat ko'rsatish, kapital ta'mirlash masofasi va texnologik jarayonning asosiy
parametrlariga gat'iy rioya qilish kerak.

Texnologik jarayon fagat asbob-uskunalar, o'chirish klapanlari va nazorat gilish
moslamalari yaxshi holatda bo'lsa, amalga oshirilishi mumkin.

Ish jarayonida suv, xom ashyo, eritmalar va oraliq mahsulotlar elektr jihozlari yoki
simlar bilan aloga gilmasligi kerak. Ishga tushirish va kalitlarni nam go'llar bilan
yoqgish va o'chirish tagiglanadi.

Dezinfektsiyali eritmalar bilan ishlashda, shuningdek, bakteritsid lampalardan
foydalanganda shaxsiy gigiena va ehtiyot choralariga gat'iy rioya giling.

Tayyor dori-darmon ishlab chigarish ustaxonasi sanoat sanitariyasi va gigienasi
nugtai nazaridan yuqori talablarga javob beradi,

ustaxonada ishlab chigarilgan mahsulotlar tibbiy amaliyotda go'llanilganligi sababli,
ish jarayonida ish joyini toza va tartibli saglash, o'tish joylarini materiallar, idishlar va
xom ashyo bilan aralashtirib yubormaslik kerak. Ishlab chigarish ob'ektlari birlamchi
yong'inga garshi uskunalar bilan ta'minlanishi kerak

Xavfsiz mehnat usullari bo'yicha o'gitilgan, xavfsizlik choralari va texnologiyasi
bo'yicha bilimlarni individual sinovdan o'tgan, mustaqil ishlashga ruxsat olgan 18

yoshdan kichik bo'lmagan shaxslar ishlashga ruxsat etiladi.
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Ishga kirishdan oldin barcha xodimlar xavfsizlik choralari, yong'in xavfsizligi va
ishlab chigarish sanitariyasi bo'yicha treningdan o'tadilar va ishlab chigarish
maydonlarida texnologik uskunalarga xizmat ko'rsatishda ular namunaviy ishlab
chigilgan dastur bo'yicha o'qgitilib, keyinchalik malaka komissiyasi tomonidan bilim
sinovidan o'tkaziladi.

Ishlab chigarish xodimlariga yo'rignoma yiliga kamida bir marta yo'rignoma
o'tkazilayotgan shaxs va yo'rignomani o'tkazuvchi shaxsning xavfsizlikni nazorat
qgilish kitobida majburiy imzosi bilan amalga oshiriladi.

Barcha toifadagi ishchilar uchun uy kiyimlarini va ish kiyimlarini saglash uchun
kiyim almashtirish xonalari, dush, lavabolar va hojatxonalar mavjud.

Ishchilar tegishli maxsus kiyim bilan ta'minlangan. Barcha ishchilar yiliga bir marta
tibbiy ko'rikdan o'tadilar. Texnologik ishlab chigarish jarayonining barcha
bosgichlarida ishni boshlashda quyidagilar zarur:

- maxsus Kiyimlarni to'g'ri kiyish:

- xalatni oxirigacha bosing,

- bilakning yenglarini bog'lash yoki mahkamlash.

- sochlaringizni ro'mol yoki galpoq ostida to'liq yashiring.

Texnologik jarayonning barcha bosgichlarida ta'minot va egzoz ventilyatsiyasi
yogilgan holda ishlash kerak. Mashinalarning barcha harakatlanuvchi gismlarida
qgo'rigchilar bo'lishi kerak; agar qo'rigchining noto'g'ri ishlashi aniglansa, ishlash
tagiglanadi.

Ishlayotgan uskunani garovsiz goldirish gat'iyan man etiladi.

Karton qutilarni va gadoglash materiallarini issiglik manbalari yaginida saglashdan

saglaning.
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. Belgilangan zararli va xavfli ishlab chigarish omillari bilan bog'lig holda,
texnologik jarayonning xavfsiz o'tkazilishini ta'minlash uchun quyidagi
me'yoriy hujjatlarga amal gilish kerak:

Bug 'va issiq suv quvurlarini o'rnatish va xavfsiz ishlatish goidalari.
GOST 12.2.003-91, SSBT. Ishlab chigarish uskunalari. Umumiy xavfsizlik
talablari.

. Sanoat korxonalari uchun yong'in xavfsizligi standart goidalari.

ONTP 24-86 texnologik dizayn uchun sanoat standartlari.

Fitokimyoviy moddalar, ampulalarda in'ektsiya eritmalari, tabletkali dori
vositalari va bog'lamlarni ishlab chigarishda xavfsizlik qoidalari.

2. Rejalashtirilgan ishlab chigarishni to'xtatishning asosiy qoidalari

1) Texnik ta'mirlash tizimi quyidagilarni ta'minlash uchun mo'ljallangan:

2) 1) Uskunani ish holatida saglash va uning kutilmagan nosozliklarini oldini

olish.

3) 2) ishlab chiqarish rejasi bilan kelishilgan reja bo'yicha ta'mirlash ishlarini

bajarish imkoniyati.

4) 4) Ta'mirlash uchun zarur bo'lgan ehtiyot gismlar va materiallarni 0'z vaqgtida

tayyorlash.

5) 5) Uskunalarga texnik xizmat ko'rsatish va ta'mirlashni to'g'ri tashkil etish.

6) Ta'mirlash sifatini oshirish va ta'mirlash vaqtida to'xtab golish vaqtini

gisqartirish orqali jihozlardan foydalanish darajasini oshirish.

7) Rejalashtirilgan ishlab chigarishni to'xtatish rejalashtirilgan texnik xizmat

ko'rsatish jadvalida ko'zda tutilgan va rejalashtirilgan texnik xizmat

ko'rsatishni amalga oshirish to'g'risidagi nizomga muvofig amalga oshiriladi.
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8) Seminar mexanigi xavfsizlik qoidalariga rioya gilgan holda ta'mirlashning
barcha turlarini (rejali va rejadan tashqgari ta'mirlashda nazarda tutilgan)
tashkil etish va o'tkazish, shuningdek jihozlarning to'g'ri ishlashini texnik

nazorat gilish uchun javobgardir.

Ta'mirlash ishlarini boshlashdan oldin, ta'mirlash uchun mas‘ul bo'lgan ustaxona
mexanigi ta'mirlash xodimlariga xavfsiz ish usullari bo'yicha ko'rsatma berishi,
xavfsizlik jurnalida gqayd etishi va PPR qoidalari talablariga muvofiq tegishli
hujjatlarni rasmiylashtirishi kerak. Ta'mirlashdan oldin quyidagilar zarur:- uskunani
mahsulotdan ozod qilish;

- uskunani ishga tushirish moslamasidan elektr kuchlanishini olib tashlang va
"Yogmang - odamlar ishlayapti!" degan yozuvni osib go'ying;

- uskunani yuvish, bug'lash;

Tank yoki qurilmaga ulangan barcha kommunikatsiyalarda vilkalar o'rnatilgan
bo'lishi kerak. Plugni o'rnatish ro'yxatga olish jurnalida vilka ragami, gachon, gayerda
va kim tomonidan o'rnatilganligini ko'rsatuvchi yozuv Kiritilishi kerak.

Bug ', kondensat, suv va havo kanallarini ta'mirlash fagat quvvat manbalaridan
uzilganidan va bosim chigarilgandan keyin ruxsat etiladi.

Payvandlash ishlari korxona rahbari tomonidan tasdiglangan yong'in yoki gaz xavfli
ishlarni bajarish uchun yozma ruxsatnoma bilan amalga oshirilishi kerak va

barcha yong'inga xavfli va yonuvchan moddalarni ish joyidan olib tashlash kerak;

- xonani ventilyatsiya qgilish va nam tozalash kerak;

- payvandlash ishlari olib boriladigan apparat yoki quvur liniyasi mahsulotlardan

tozalanishi, yuvilishi va bug'lanishi kerak;
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payvandlash ishlari olib boriladigan joy namat bilan o'ralgan bo'lishi va yong'inga
garshi uskunalar bilan ta'minlanishi kerak;
- egzoz ventilyatsiyasi yogilgan bo'lishi kerak, shamollatish teshiklari ho'l sumka

bilan goplangan bo'lishi kerak;

- xavfli gaz ishlarini bajaruvchi xodimlar shaxsiy himoya vositalari bilan ta'minlanishi
kerak;
- payvandlash paytida ruxsatsiz xodimlar binolardan chiqariladi.

3. Ishlab chigarishni favqulodda to'xtatishning asosiy goidalari
Texnologik jihozlarning ishi darhol to'xtatiladi:
- suv va bug 'berish quvurlari, o'chirish klapanlari va gardish ulanishlarining
germetikligi buzilganda;
- baxtsiz hodisani bildiruvchi signal berilganda;
- xavfli ishlab chigarish mahsulotining to'satdan hidi yoki ko'rinadigan miqgdori bo'lsa;
- yong'in sodir bo'lganda.
Baxtsiz hodisa aniglanganda, mansabdor shaxslar favqulodda vaziyatni baholashlari
va ustaxonada favqulodda holat e'lon gilishlari kerak.
Baxtsiz hodisa haqgida korxona rahbariga xabar berish kerak.
Yong'in, ta'mirlash, qurilish-montaj va boshqa turdagi ishlarni to'xtatish, shuningdek
texnologik jarayonda ishtirok etmagan va avariyani tugatishda ishtirok etmaydigan
odamlarni ogohlantirish va evakuatsiya gilish.
Favqulodda vaziyat bo'limini joriy jarayonning ogim diagrammasidan ajratib oling va
noto'g'ri uskunalar yoki kommunikatsiyalarni xom ashyo, reaktsiya massasi va

mahsulotdan ozod qiling.
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Avariya hagida go'shni yoki texnologik bog'liq ustaxonalarni ogohlantiring.

Vogea sodir bo'lgan joyga gazni qutgarish xizmati, o't o'chirish bo'limi va tez tibbiy
yordam xizmatini (agar kerak bo'lsa) chagiring.

Ventilyatsiyani yoging va yong'inga garshi uskunalarni tayyorlang.

Dastgohni gisman yoki to'lig favqulodda o'chirishni amalga oshiring.

4. Uskunalarni ishga tushirishning asosiy qoidalari ta'mirlash uchun
to'xtatilganidan keyin.

Ta'mirlangan uskunalar GOST 23660-79 "Ta'mirlashga etkazib berish va
ta'mirlashdan gabul gilish tartibi. Umumiy talablar” talablariga muvofiq ta'mirdan
gabul gilinadi.

Tugallangan ta'mirlash jurnallari, jihozlarni ta'mirlashdan gabul gilish
dalolatnomalari, yangi o'rnatilgan gismlarga sertifikatlar va boshqga hujjatlar,
shuningdek ular tayyorlangan materiallar, jihozlarga ishlab chigarishdan tashgari
dizayn o'zgarishlarining tavsifi va hujjatlari;

asbob-uskunalar pasportlari yoki blankalariga asbob-uskunalar sinovlari va
texnologik tekshiruvlarining protokollari va jurnallari ilova gilinadi.

O'chirish moslamalari va jihozlari o'rnatishdan oldin va ta'mirdan keyin GOST
21758-81 talablariga muvofiq sinovdan o'tkazilishi kerak.

Yangi yoki ta'mirlangan asbob-uskunalarni mavjud tarmoglarga, agregatlarga ulash,
korxona qoidalari va ko'rsatmalariga muvofiq uskunani kompleks sinovdan o'tkazish
va ish rejimiga o'tkazish bo'yicha barcha ishlar ishlab chigarish xodimlari tomonidan
smena boshlig'i nazorati ostida pudratchi tashkilotning muhandis-texnik xodimlari

ishtirokida amalga oshiriladi.
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Belgilangan asbob-uskunalarni doimiy foydalanishga kiritishga fagat gabul gilish
to'g'risidagi buyruq to'ldirilgandan keyin va SN va P (yangi o'rnatilgan uskunalar
uchun) va "PPR tizimi* da (ta'mirlangan va modernizatsiya gilingan uskunalar uchun)
nazarda tutilgan shakllar bo'yicha dalolatnomalar rasmiylashtirilgandan keyin ruxsat
etiladi.

Havo ko'targichlarining tashgi uchlari tekshirilishi va gishda muz va qordan
tozalanishi kerak. Shu bilan birga, ushbu ishlarning xavfsizligini ta'minlash kerak.

5. Xom ashyo, materiallar, yarim tayyor mahsulotlarni gabul qilish, saqglash,
saglash va tashish, shuningdek, tayyor mahsulotni gadoqlash, markalash va
tashish jarayonida xavfsizlikning asosiy goidalari.

Korxona buyrug'i yuklash-tushirish operatsiyalarini xavfsiz olib borish, yuklarni
tashish, shuningdek transportning xavfsiz ishlashi uchun mas'ul shaxslarni tayinlashi
kerak.

Yuklarni ortish, tashish va tushirish "Yuklarni tashish goidalari" talablariga muvofiq
yuklarning vazn toifalari va xavfli guruhlarini hisobga olgan holda amalga oshirilishi
kerak.

Yuklarni go'lda tashish mehnat to'g'risidagi gonun hujjatlarida belgilangan yuklarni
ko'tarish va tashish bo'yicha maksimal standartlarga muvofig amalga oshirilishi kerak.
Yuk ko'chiriladigan pollar tekis, yoriglar va chuqurchalarsiz bo'lishi kerak; gishda
rampalar qum yoki ciiruf bilan qoplangan bo'lishi kerak.

Yuklarni bochkalarda, barabanlarda va rulonlarda va rampalarda yuklash va
tushirishga ikki ishchi ruxsat beriladi. To'sinlar yoki giyaliklar sinovdan o'tkazilishi
va ishonchli mahkamlanishi kerak.

Tayyor mahsulotni gadoglash, markalash va tashish operatsiyalari paytida ishni

xavfsiz tashkil etish quyidagilarni 0'z ichiga olishi kerak:
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- eng xavfsiz ish rejimlarini tanlash;

- tasdiglangan texnologik hujjatlarning mavjudligi;

- shaxsiy himoya vositalarining mavjudligi;

- Xizmat ko'rsatuvchi xodimlarni tayyorlash.

6. Qish mavsumida ishlab chigarishni boshlash va to'xtatish qoidalari

Qishda ishlab chigarishni boshlash va to'xtatish uchun go'shimcha talablar yo'q,
chunki ishlayotgan barcha uskunalar isitiladigan ishlab chigarish ob'ektlarida
joylashgan.

Birinchi yordam ko'rsatish.

Agar siz jarohat olgan bo'lsangiz, yaraning atrofini dezinfektsiyali eritma (yod yoki
porlog yashil) bilan davolashingiz kerak, uni bog'lab go'ying va kompaniyaning tibbiy
markaziga murojaat giling.

Elektr toki urishi bo'lsa, jabrlanuvchini iloji boricha tezrog ogimdan ozod qiling,
chunki elektr shikastlanishining og'irligi ushbu harakatning davomiyligiga bog'liq,

buning uchun:

a) jabrlanuvchi tegib turgan elektr inshootini darhol o'chiring;

b) agar elektr inshootini etarlicha tez o'chirib bo'lmasa yoki jabrlanuvchi balandlikda
bo'lsa, keyin jabrlanuvchini ogim gismlari yoki simlaridan ozod gilish uchun siz
argon, tayoq, taxta, qurug kiyim yoki elektr tokini o'tkazmaydigan boshga quruq
narsalarni ishlatishingiz kerak;

v) go'llarini izolyatsiya qgilish uchun yordam ko'rsatuvchi shaxs dielektrik qo'lqop
Kiyishi, qo'llarini sharf bilan o'rashi, jabrlanuvchining ustiga rezina gilam, rezina yoki

oddiygina qurug material tashlashi kerak.
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Agar jabrlanuvchi juda sekin va konvulsiv nafas olayotgan bo'lsa, lekin uning pulsi
sezilsa, darhol sun'ity nafas olishni boshlash kerak.

Agar jabrlanuvchi hushida bo'lsa, lekin ilgari hushidan ketsa, lekin bargaror nafas
olish va puls bilan,uni gilamchaga yotqizish, tugmalari ochilmagan kiyim, toza havo
ogimini yaratish, sovuq bo'lsa tanani isitish, yurak urishi va nafas olishni kuzatib,
to'lig dam olishni yaratish kerak.

Agar jabrlanuvchi nafas olmasa yoki yurak urishi bo'lsa, shifokor kelguniga gadar
sun'iy nafas olish va yurakni bilvosita massaj qilish kerak.

Birinchi yordam zudlik bilan va iloji bo'lsa, vogea sodir bo'lgan joyda ko'rsatilishi
kerak.

Jabrlanuvchini boshga joyga ko'chirish, agar u yoki yordam ko'rsatuvchi shaxs xavf
ostida bo'lsa.

Birinchi yordam (kasalxonadan oldingi)

Yurak va nafas olishni to'xtatish.

Yurak faoliyati yoki nafas olishning buzilishi yoki to'xtashi sabablari elektr
toki urishi yoki o'tkir zaharlanish bo'lishi mumkin. Miya yarim korteksida gaytarilmas
jarayonlar yurak yoki nafas olishni to'xtatgandan keyin 5-6 minut o'tgach sodir
bo'lishini esdan chigarmaslik kerak.

Shuning uchun jabrlanuvchining hayotini saglab golish butunlay reanimatsiya
choralarini 0'z vaqtida va to'liq amalga oshirishga bog'liq: yurak massaji va o'pkaning
sun'iy ventilyatsiyasi. Seminardagi har bir ishchi ushbu asosiy birinchi yordam
usullarini ishonchli o'zlashtirishi kerak.

Yurak massaji.

Birinchi yordamning bir gismi sifatida fagat bilvosita yurak massaji

qo'llaniladi, bu old ko'krak devoriga ritmik bosimdan iborat.
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Natijada, yurak sternum va umurtga pog'onasi o'rtasida sigiladi va gonni uning
bo'shliglaridan tashgariga chigaradi; bosimlar orasidagi intervallarda yurak passiv
ravishda to'g'rilanadi va gon bilan to'ldiriladi.

Bu tananing barcha a'zolari va to'gimalarini gon bilan ta'minlash va jabrlanuvchining
hayotini saglab golish uchun etarli. Yurak massajini sun'iy nafas olish bilan birgalikda
bajarish kerak.

Yurak tutilishi gayd etilgandan so'ng darhol jabrlanuvchi tekis, gattiq yuzaga,
orga tomoniga yotqiziladi, afzalroq, lekin shart emas, boshiga egiladi. lloji bo'lsa,
jabrlanuvchining oyoglarini taxminan 0,5 metrga ko'tarish foydali bo'lishi mumkin,
bu esa tananing pastki gismidan yurakka gon ogimini yaxshilashga yordam beradi.
Tanani cheklovchi har ganday kiyimni tezda yechish va ko'krak gafasini ochish kerak.
Kiyimni echishning hojati yo'q: bu asossiz vaqtni behuda sarflashdir. Yordam
ko'rsatuvchi shaxs jabrlanuvchining o'ng yoki chap tomonida qulay pozitsiyani
egallaydi;

Bir go'Ining kaftini sternumning pastki gismiga, ikkinchi qo'lini esa birinchisining
orga tomoniga go'yadi.

Bosim tanangizning og'irligidan foydalanib, to'g'rilangan tirsaklardan kuchli surishlar
bilan qo'llanilishi kerak. Jabrlanuvchining sternumning pastki gismi 3-4 sm, semiz
odamlarda esa 5-6 sm egilishi kerak.

Pastki gqovurg'alarning uchlariga bosim o'tkazmang, chunki bu ularning sinishiga olib
kelishi mumkin. Har bir surishdan so'ng, qo'llaringizni sekundning uchdan bir
gismiga erishilgan holatda ushlab turishingiz kerak, so'ngra go'llaringizni
ko'tarmasdan ko'kragingizni tekislashiga imkon bering.

Bosim taxminan soniyada bir marta yoki biroz tez-tez qo'llaniladi. Bir dagigada 60

dan kam siqilish tezligida etarli gon ogimi yaratilmaydi. Har 5-6 zarbadan so'ng,
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taxminan 2-3 soniya tanaffus giling. Ikki kishi yordam berayotgan bo'lsa, ikkinchisi
bu vagtda sun'iy nafas oladi.

Agar yordam bir kishi tomonidan amalga oshirilsa, operatsiyalarni quyidagi tarzda
almashtirish tavsiya etiladi: o'pkaga havoning ikki tez zarbasidan so'ng, bir soniya
oralig'ida 10 marta ko'krak gafasi siqgilishi kerak. Yurakning tashgi massaji
jabrlanuvchining massaj bilan go'llab-quvvatlanmaydigan muntazam yurak urishi
paydo bo'lguncha amalga oshirilishi kerak.

Puls o'pkaga havo puflaganda massajda 2-3 soniya tanaffus paytida tekshiriladi.
Karotis arteriyadagi pulsni aniglash qulay. Buning uchun barmoglaringizni
jabrlanuvchining Odam olmasiga go'ying va qo'lingizni yon tomonga siljitib, karotid
arteriyani diqgat bilan his giling.

Yurak massajini o'tkazishda shuni esda tutish kerakki, klinik o'lim holatida
mushaklar tonusining keskin pasayishi tufayli ko'krak gafasi harakatchanligini
oshiradi. Shuning uchun yordam ko'rsatadigan odam ehtiyotkorlik bilan harakat
qgilishi va hech ganday holatda vahima go'ymasligi kerak.

Agar massaj juda gqo'pol bajarilsa, govurg'alar va sternumning sinishi mumkin. Ikki
Kishi yordam bersa, tajribali kishi yurak massajini, ikkinchisi sun'iy nafas olishni
amalga oshiradi.

Sun'iy nafas olish.

Sun'iy nafas olishning maxsus jihozlarni talab gilmaydigan barcha ma'lum
usullaridan hozirgi vaqgtda eng samarali va qulay usul "og'izdan og'izga” (yoki
"0g'izdan burun™) usuli hisoblanadi.

Sun'iy nafas olishga tayyorgarlik quyidagi operatsiyalarni tezda bajarishdan

iborat:
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1) Jabrlanuvchini gorizontal yuzaga chalgancha yotqizib, nafas olish va gon
aylanishiga xalaqit beradigan har ganday kiyimning tugmalarini oching.

2) Jabrlanuvchining o'ng tomonida turing, o'ng qo'lingizni uning bo'yniga go'ying,
chap go'lingizni peshonasiga qo'ying va boshini iloji boricha orgaga egib, iyagi
bo'yniga to'g'ri keladi; odatda boshni orgaga tashlaganda og'iz 0'z-0'zidan ochiladi;

3) Agar jabrlanuvchining jag'lari mahkam qisilgan bo'lsa, pastki jag'ni ikkala go'lning
bosh barmog'i bilan oldinga suring, shunda pastki kesma tishlar yuqoridagilarning
oldida bo'ladi yoki jag'larni tekis narsa bilan oching (qoshiq tutgichi va boshgalar);

4) Barmogni ro'molcha, doka yoki yupga materialga o'ralgan holda, shilimshig,
qusish yoki protezlarni olib tashlash uchun jabrlanuvchining og'zini arting.

Ko'pincha mustaqil nafas olishni tiklash uchun fagat tayyorgarlik
operatsiyalari etarli.

Sun'iy nafas olishni amalga oshirish uchun yordam ko'rsatuvchi shaxs chuqur
nafas oladi, jabrlanuvchining yarim ochiq og'zini lablari bilan yopadi va burnini
barmoglari bilan sigib, kuchli nafas oladi. Jabrlanuvchining og'zini yoki burnini toza
ro'molcha yoki doka bilan yopish mumkin.

Ekshalasyon ko'krak gafasining elastikligi tufayli passiv tarzda sodir bo'ladi. Siz
dagigada 12-15 nafas olishingiz kerak;

bir vagtning o'zida puflangan havo hajmi 1-1,5 litrni tashkil giladi. Bir vaqtning o'zida
tavsiya etilgan havo hajmidan oshib ketish o'pka barotravmasiga olib kelishi mumkin.
Sun'iy nafas olishning samaradorligi ko'krak gafasi harakatining amplitudasi bilan
baholanadi. Agar havo o'pkaga emas, balki oshqozonga kirsa, bu ko'krak gafasining
kengaymasligi va shishishi bilan aniglansa, sternum va kindik o'rtasidagi joyni tezda
bosib havoni olib tashlash kerak. Kusish boshlanishi mumkin, shuning uchun

qurbonning boshi birinchi navbatda yon tomonga buriladi.
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Mustaqgil nafas olish harakatlari paydo bo'lgandan so'ng, sun'iy nafas olishni
bir muncha vagt davom ettirish kerak, zarbani jabrlanuvchining o'z inhalatsiyasi
boshlanishiga gadar.

O'pkaning sun'ity shamollatilishi ritmik va etarlicha chuqur inhalatsiyaga gadar yoki
mexanik-qo'lda yoki mexanik-avtomatik nafas olishga o'tadigan tibbiyot xodimlari

kelguniga gadar amalga oshiriladi.

Termal kuyishlar.

1 va 2 darajali go'llarning termal kuyishi eng ko'p uchraydigan shikastlanishlardir.
Birog, yong'in sodir bo'lganda va, aynigsa, kiyim-kechakning yonishi holatlarida,
yanada jiddiy kuyishlar mumkin.

Jiddiy termal kuyishlar uchun birinchi yordamning magsadi og'rigni yo'qotish
va kuygan joylarning shikastlanishi, tirnash xususiyati va ifloslanishining oldini
olishdir.

Terining termal kuyishi (cheklangan birinchi darajali kuyishlar bundan
mustasno) bo'lsa, shifokorni chagirish yoki jabrlanuvchini darhol eng yaqin tibbiy
muassasaga olib borish kerak.

Tibbiy yordam ko'rsatishdan oldin ehtiyotkorlik bilan, shikast etkazmasdan,
kuygan joyni ochish va quruq aseptik bint bilan yopish kerak.

Siz kuygan joydan golgan kiyimni olib tashlamasligingiz yoki hech ganday tarzda
tozalamasligingiz kerak. Kuyishni malham bilan davolash yoki kompresslarni go'llash
fagat malakali tibbiyot xodimlari tomonidan amalga oshiriladi.

Kuchli og'rig - kuyishdan keyingi dastlabki soatlarda jabrlanuvchining

umumiy holatining yomonlashishining asosiy sabablaridan biri. Og'rigni yo'qotish
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uchun siz mavjud bo'lgan har ganday og'rig qoldiruvchi vositalardan foydalanishingiz
kerak: analgin (0,5 g - 1 g), asetilsalitsil kislotasi (0,59 -1 g).

Shuningdek, difenhidraminni (0,1 g) olish tavsiya etiladi. Kuyish uchun og'rigni
yo'gotishning samarali vositasi - qurug sovugni (muz, qor, govuqdagi yoki plastik
gopdagi sovug suv) bintga go'llash.

Sovutish bir vagtning o'zida kuygan to'gimalarda shish va yallig'lanishni kamaytiradi.
Kuygan joylarni sovug suv bilan namlamang, birinchi darajali kuyishdan
tashqari.Birinchi yordam ko'rsatishning bir gismi sifatida kuyish joylarini etil spirti,
vodorod periks yoki boshga vositalar bilan yuvish, malhamlar, yog'lar va moylar

bilan yog'lash, pishirish soda, kraxmal va boshqalar bilan sepishga yo'l go'yilmaydi.
Elektr toki urishi. Elektr toki urishi sodir bo'lgan tagdirda, jabrlanuvchini iloji

boricha tezrog ogimdan ozod qiling, chunki elektr shikastlanishining og'irligi ushbu

harakatning davomiyligiga bog'lig, buning uchun:
1) jabrlanuvchi tegib turgan elektr inshootini darhol o'chiring;

2) agar elektr inshootini etarlicha tez o'chirish mumkin bo'Imasa yoki jabrlanuvchi
balandlikda bo'lsakeyin jabrlanuvchini ogim gismlari yoki simlardan ozod gilish uchun
siz arqon, tayoq, taxta, quruq kiyim yoki elektr tokini o'tkazmaydigan boshga qurug

narsalarni ishlatishingiz kerak;

3) qo'llarni izolyatsiya gilish uchun yordam ko'rsatuvchi shaxs dielektrik go'lqop
kiyishi, qo'llarini sharf bilan o'rashi, jabrlanuvchining ustiga rezina gilam, rezina yoki

oddiygina qurug material tashlashi kerak.

Agar jabrlanuvchi juda sekin va konvulsiv nafas olayotgan bo'lsa, lekin uning pulsi
sezilsa, darhol sun'iy nafas olishni boshlash kerak. Agar jabrlanuvchi juda sekin va
konvulsiv nafas olayotgan bo'lsa, lekin uning pulsi sezilsa, darhol sun'iy nafas olishni
boshlash kerak, lekin bundan oldin u behush edi, lekin bargaror nafas olish va yurak

urishi bilan, uni bo'yra ustiga yotqizish kerak, tugmalari bo'lmagan kiyim, toza havo
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ogimini yaratish, tanani isitish, agar sovuq bo'lsa, to'liq dam olish, yurak urishi va nafas
olishni kuzatish. Agar jabrlanuvchi nafas olmasa yoki yurak urishi bo'lsa, shifokor

kelguniga gadar sun'iy nafas olish va yurakni bilvosita massaj qgilish kerak.

Birinchi yordam zudlik bilan va iloji bo'lsa, vogea sodir bo'lgan joyda ko'rsatilishi
kerak. Jabrlanuvchini boshga joyga ko'chirish, agar u yoki yordam ko'rsatuvchi shaxs

xavf ostida bo'lsa.

O'tkir zaharlanish.

Zaharli moddalar bilan o'tkir zaharlanishda yordam ko'rsatishda asosiy qoida:
zaharlanishning og'irligi va jabrlanuvchining ahvolidan gat'i nazar, darhol shifokorni
chagiring. Shuni esda tutish kerakki, ko'plab kimyoviy moddalarning ta'siri darhol
paydo bo'lmaydi, fagat bir muncha vaqt o'tgach. Birinchi yordam choralari etarlicha
samarali bo'lsa va zaharlanish belgilari yo'golgan bo'lsa ham, bu jabrlanuvchining
sog'lig'i xavf ostida emasligini anglatmaydi. Fagat malakali mutaxassislar tomonidan
tibbiy ko'rikdan o'tkazilgandan so'ng va ayrim hollarda maxsus tekshiruvdan so'ng
keyingi davolanish zarurligi to'g'risida xulosa chigarish mumkin. Kimyoviy moddalar
bilan zaharlanishda 0'z-0'zini davolash gabul qilinishi mumkin emas. O'tkir

zaharlanishda birinchi yordam ko'rsatishning asosiy tamoyillari:

1)  Zaharning tanaga Kirishini to'xtating (jabrlanuvchini zaharlanish joyidan olib
tashlang, zaharni teri yoki shillig pardalardan olib tashlang, ifloslangan kiyimni olib

tashlang);

2) Tananing buzilgan funktsiyalarini tiklash va hayotni qo'llab-quvvatlash (sun'iy nafas

olish, yurak massaji);

3) Tanadan zaharni olib tashlash (oshgozonni yuvish, emetiklar, adsorbentlar);
Tananing mudofaasini kuchaytiradigan tegishli antidotlar va dori-darmonlarni qo'llash.

Nafas olish vyo'llari orqgali zaharlanish (gazlarni, bug'larni, aerozollarni

inhalatsiyalash).
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Bu, birinchi navbatda, jabrlanuvchini toza havoga yoki (sovugq mavsumda) issiq,
shamollatiladigan xonaga olib chigish va darhol shifokorni chaqirish kerak. Shifokor
kelishidan oldin, jabrlanuvchini hech gachon garovsiz qoldirmaslik kerak, hatto uning
ahvoli birinchi garashda tashvishli ko'rinmasa ham. O'tkir intoksikatsiyaning aniq
belgilari nafas olish va yurak-qon tomir etishmovchiligi, ongni yo'qotish va
boshqgalardir - farovonlikning vaqgtinchalik yaxshilanishi fonida (masalan, azot oksidi
bilan zaharlanishda) to'satdan rivojlanishi mumkin. Jabrlanuvchiga to'liq dam olish,
qulay stulga o'tirish yoki yotqgizish va sovutishdan himoya qilish kerak. Bezovta
giluvchi gazlar yoki bug'lar (xlor, azot oksidi va boshqalar) ta'sirida chuqur nafas olish
kontrendikedir. Sun'iy nafas olish - fagat kerak bo'lganda va ko'krak qafasini
sigmasdan. Bo'g'ilish holatida - kislorod inhalatsiyasi.

Terining kKimyoviy kuyishi.
Kimyoviy kuyishlar bo'lsa, zararlangan joy uzog vaqt davomida musluktan

ogadigan suv bilan yuviladi - kamida 15 dagiga. Keyinchalik, kislotalar va kislotaga
o'xshash kuydiruvchi moddalar bilan kuyishlar uchun 2% natriy gidrokarbonat
eritmasidan kompresslar qo'llaniladi, ishgorlar bilan kuyishlar uchun esa sirka, limon
yoki tartarik Kislotalarning 2% eritmasi go'llaniladi. ajriba  shuni  ko'rsatadiki,
qurbonlar yoki ularga yordam ko'rsatadiganlar ko'pincha kimyoviy kuyishlar bo'lsa,
terini uzog vaqgt yuvish zaruratini kam baholaydilar. Bir necha dagigadan so'ng,
tajovuzkor moddaning butunlay yuvilganligi hagida noto'g'ri tuyg'u paydo
bo'ladiBirog, qoida tarigasida, modda bir darajada yoki boshga darajada ta'sirlangan
to'gimalarga chuqur kirib boradi va uni olib tashlash uzoqg vaqt talab giladi. Chet el
adabiyotlarida hisobotlar ikki soatgacha sovuq suv bilan kuygan joylarni uzogqroq
yuvish nima - zararlangan hududning tez tiklanishiga yordam beradi.Ehtimol emas.
mahalliy adabiyotlarda uning samaradorligi tasdiglanmaguncha bunday usulni tavsiya
gilish tavsiya etiladi, ammo yuvishning minimal vaqtini (15 dagiga) o'zboshimchalik
bilan gisgartirish mumkin emas. Agar tajovuzkor modda kiyim orgali teriga tushsa,
lezyon maydonini ko'paytirmaslik uchun uni olib tashlashdan oldin uni gaychi bilan

kesish kerak. Sintetik kiyimlar ba'zi agressiv moddalarda, masalan, sulfat kislotada
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erishi mumkinSuv bilan yuvilganda, polimer pihtilagir va terini yopishqoq plyonka
bilan qoplaydi. Bunday holda, yuvish magsadga erishmaydi. Avval teridan kislotani
quruq paxta mato bilan iloji boricha yaxshilab artib, shundan keyingina suv bilan yuvib
tashlash kerak.

Ko'zlarga agressiv moddalarni Kiritish.

Ko'zlarni dush yoki suv favvorasi yordamida 10-15 dagiga davomida darhol suv bilan
yuvish kerak. Chayish paytida zararlangan ko'zning qovoglari bir-biridan ajralib turishi
kerak. Agar kislota ko'zga kirsa, suv bilan yuvgandan keyin 2% natriy gidrokarbonat
eritmasi bilan yuvishni davom eting. Qattiq og'riglar uchun 1-2 tomchi novokain
eritmasidan yuboring. Ishqorlardan ko'zning shikastlanishi aynigsa xavflidir.
Ishqorning ko'p gismini suv ogimi bilan 5-10 dagiga davomida olib tashlaganingizdan
so'ng, ko'zlarni izotonik natriy xlorid eritmasi bilan yana 30-60 dagiga davomida

yuvishni davom eting.

Agar ko'zingizga kimyoviy moddalar ta'sir qgilsa, ko'zingizni yaxshilab yuvgandan

so'ng darhol shifokorga murojaat gilishingiz kerak.

Qon ketishi. Qon ketishining eng keng targalgan sababi shishadan qo'llarning
kesilishidir. Yana jiddiy jarohatlar ham bo'lishi mumkin. Shikastlanish vagtida gaysi
tomirlar shikastlanganiga garab, kapillyar, venoz va arterial qon ketishi ajratiladi.
Kapillyar va venoz qon ketishi bilan gon gorong'i bo'lib, tomchilar yoki doimiy ogim
bilan ogadi. Kapillyar va venoz qon ketishini to'xtatish usuli yaraga bosimli bandaj
go'llashdir. Arterial gon ketishida gon qgizil rangga ega bo'lib, pulsatsiyalanuvchi ogim
bilan ogadi. Arterial qon ketish turniket qo'llash yoki bo'g'im va oyoq-qo'lni to'lig sigish
orgali to'xtatiladi, kamar yoki bint bilan bu holatda mahkamlash. Birinchi yordam
ko'rsatishda quyidagi goidalarga rioya qilish kerak:

1) yarani fagat kaustik yoki zaharli moddalar kirsa yuvilishi mumkin;
2) boshga barcha holatlarda, hatto qum, zang va boshgalar jarohatga tushgan bo'lsa

ham, siz yarani suv yoki dori-darmonlar bilan yuvishingiz mumkin emas.
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3) Siz yarani malham bilan yog'lay olmaysiz yoki uni kukun bilan sepa olmaysiz -
bu uning davolanishiga to'sqinlik giladi;
4) agar yara ifloslangan bo'lsa, yaraning chetidan tashgariga garab yara atrofidagi
teridagi kirni ehtiyotkorlik bilan olib tashlang; tozalangan joy bandajni go'llashdan
oldin yod damlamasi bilan yog'langan;5) Hens3s momyckarth momagaHus —Hoja
BHYTPb paHbl,
6) qo'llaringiz bilan yaraga tegmaslik kerak, hatto ular yaxshilab yuvilgan bo'lsa
ham; Yaradan gon quyqgalarini olib tashlamang, chunki bu gon ketishiga olib
kelishi mumkin;

7) Yaradan kichik shisha parchalarini fagat shifokor olib tashlashi mumkin;
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